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Macibu materials «Spectehnologija»

P&capstrades cehs ir atbildigs par svarigako poligrafijas produkta razoSanas posmu: tiesi Seit top
gala produkts. Pecapstrades ceha darbiniekiem japarzina ne tikai pecapstrades procesi un iekartu
ekspluatacija, bet art japrot orientéties visos poligrafiskas razoSanas procesos, jaapgiist
nepiecieSamas zinibas un jaorganiz€ darbs racionali.

PAPIRA VEIDI

Lai pagatavotu dazadus poligrafijas izstradajumus, tiek pielietoti dazadi papira veidi. Visi Sie
papiri atSkiras ar blivumu, biezumu, krasu un virsmu — ta var biit gluda, spidiga, matéta ar reljefu.

Iespiedprodukcijas kvalitate ir atkariga no papira kvalitates. LokSnu gluduma pakape stipri
iespaido lok$nu uzlidzinasanu un lociSanu. Gludu papiru uzlidzinat ir vieglak, bet nevienmeérigas
papira biezums var atstat negativu iespaidu uz precizu darbu.



LOKSNU FORMATI
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Ir tris formatu rindas — A rinda, B rinda un C rinda. Visbiezak lieto A formatu rindu. B

A-rindas apgrieztie un neapgrieztie DIN formati

formatu rindu lieto retak, bet C formatu rindu galvenokart lieto aploksnu izgatavoSanai.

Formata apzZim&jums | Forméts mm lidz apgrieSanai mm | Izdevuma formats mm
A0 860 x 1220 841 x 1189
Al 610 x 860 594 x 841
A2 430 x 610 420 x 594
A3 305 x 430 297 x 420
A4 215 % 305 210 x 297
AS 133 % 215 148 x 210
A6 108 x 153 105 x 148
A7 77 x 108 74 x 105
A8 54 x 77 52 x74

2. tabula

Papira formati

B un C-rindas apgrieztie DIN formati

Formata apzZim&jums mm Formata apzimé&jums mm
BO 1000 x 1414 Co 917 x 1297
B1 707 x 1000 Cl1 648 x 917
B2 500 x 707 c2 458 x 648
B3 353 x 500 C3 324 x 458
B4 250 x 353 C4 229 x 324
BS 176 x 250 Cs 162 x 229
B6 125 x 176 Co6 114 x 162
B7 88 x 125 C7 81x114
B8 62 x 88 C8 57 x 81




KA CINITIES AR STATISKO ELEKTRIBU?

Aukstajos gadalaikos tipografijas rodas problémas saistitas ar statisko elektribu. LokSnu un
burtnicu salipSana rada trauc€umus ari paSpielicju un komplekteSanas iericu darba, ari citos
pecapstrades procesos, samazinot darba raZigumu un negativi ietekmé&jot produkcijas kvalitate,
apgritina ar1 preciza papira lokSnu izcirSana un zeltiSanas procesu. lespiezot krasainus darbus, griiti
panakt krasu sakritibu. Ir vél vairakas problémas, kas rada laika un materialos zaudéjumus. VEél
viens svarigs aspekts ir slikta darbinieka paSsajiitu un pat veselibas trauc€jumi, ko rada elektriskais
lauks un mitruma Itmenis razoSanas telpas. Nelabvéligie apstakli ietekme stradnieka darba sp€jas un
paaugstina saslimstibas Itmeni. Galvenais faktors, kas izraisa §is paradibas ir mitruma
samazinasanas un ar to saistita statiskas elektribas raSanas, ko izraisa temperatiiras starpiba un sausa
gaisa zema elektrovaditajspeja.

Elektrostatisko ladinu galvenie rasanas avoti ir:
1) papirs un kartons rullos un pakas.
2) lamin&Sanas pléves un filmas, un fotoformas.
3) rotacijas iespiedmasinu rulli.
4) iespiedmaSinu un lakoSanas iekartu Zaveésanas ierices.
5) poligrafisko iekartu elementi, kuros notiek berze starp papira loksném vai papira berze pret
dielektriskam virsmam.
6) Liela temperattras un mitruma Iimena starpiba razoSanas telpas.

Ja papirs tiek parvietots no aukstuma uz siltumu un otradi, tad notiek papira linearo izméru
izmaingas. Tas rada berzi starp virsmam, kuras rezultata rodas elektrostatisko ladigu rezultata.
Dazada izméra rulliem ladigu lielums var svarstities no 6 — 24 KV. lespiestuvé papiram janonak ar
minimalu elektrostatiska potenciala Iimena.

PASAKUMI CINA AR PAPIRA STATISKO ELEKTRIBU:

1) sagatavoSanas iecirkni un papira noliktava gaisa mitrums jauztur 55 — 60 % limeni,
tas veicina dabisku elektrostatisko ladinu samazinasanos.

2) uz lok$pu grieSanas masinam jauzstada specialas antistatiskas slotinas, kuras
tiriSanas procesa samazina ESL.

3) papira sagatavoSanas nodalas un noliktavas janodro$ina tads t ° rezims, kads ir
iespiestuve.

4) ja iesp€jams, iespiestuvé aklimatizé papiru, tam izmantojot specialus transportierus.
Nosacitais mitrums ceha nedrikst biit mazaks par 55 %.



LOKSNU UZLIDZINASANA

Ja nodrukata iespiedprodukcija péc nodrukasanas jacaurgriez, pirma tehnologiska operacija ar
loksném, kad tas nonak bro$etava ir lokSnpu uzlidzinasana. Pirms apgrieSanas vai caurgrieSanas
loksnes uzlidzina ta, lai lokSnu iezimétas malas precizi sakristu viena ar otru. lespiedmasinas
nenodroSina pilnigu precizitati pakas, un grieZzot loksnes var rasties pirmie braki. Loksnes tiek
uzlidzinatas uz perpendikularajam malam. Loksnes uzlidzina uz piebidna malas kontrolzimém.
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Loksnes jauzlidzina tade€l, lai tas var€tu vienadi un precizi apgriezt un salocit. Loksnu
uzlidzinaSanu var veikt ar rokam, ka art uz lok$npu uzlidzinamas masinas. Ar rokam parasti loksnes
uzlidzina griezgjs, kas strada uz griezamas masinas un vienlaicigi nokramé griezamo produkciju. ST
ir darbietilpiga operacija, kas prasa zinamu fiziska speka pielietoSanu. Uzlidzinot loksnes, starp tam
ieklust gaiss, kas palidz brivi noslidét loksném lidz tadam limenim, kamer tas atduras pret galda
virsmu. Kaudzi ieloka no pretéjam malam vai ari pa lok$nu diagonali.
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Tad nem lokS$nu pacinu pie kreisa apaks€ja un laba augseja stiira pa diagonali, vai pie
1sakajam malam un ar roku pagriezienu nedaudz ieloka loksni uz iekSpusi. Starp loksném iekliist
gaiss. Sis kustibas izdara vél paris reizu, loksnes nedaudz izvirzot. Tad nemam kaudziti pie
1sakajam malam vairakkart atsitot pacinu uz galda, iegiistam pilnigu lokSnu galvenas malas
lidzenumu. Tapat uzlidzinam isako piebidna malu, ta iegistot pacipas Ilidzenumu no divam
perpendikularajam pusém.

Ja loksnes jagriez, tas var lidzinat ar1 uzreiz pie griezamas masinas kustigas aizmugures un
sanu piebidniem. Uzlidzinatajam loksném v€lams izspiest gaisu, lai tas atkal neizslidetu.

Loksnes var uzlidzinat ar1 ar specialo lokSnu uzlidzinamo masinu, kurai ir slips galds ar
taisnstira apmalém. ledarbinot to, galds veic vibr&josas kustibas un uzlidzina uz ta novietotas
loksnes.

Loksnu uzlidzinasanas precizitate ir atkariga:

1) no lokSnpu lieluma,
2) elektrizacijas,

3) loksnu biezuma,
4) masas,

5) gluduma,

6) no lokSnu mitruma.

Vieglak uzlidzinat ir blivakas loksnes ar lielu masu. Loti planus papirus uzlidzinat ar rokam ir
loti gruti, vai pat dazreiz vispar neiesp&jami. Tapat griiti uzlidzinat loksnes ar palielinatu mitrumu,
jo palielinas berzes koeficients. Elektriz€joSos papiru griiti uzlidzinat, jo loksnes ir salipuSas viena
ar otru.



LOKSNU SKAITISANA

So operaciju var veikt ar rokam un ar specialu automatu palidzibu, kuri skaita loksnes tiesi
kaudzes. Automatisko iekartu skaitiSanas darbietilpigums ir loti augsts. SkaitiSanas iekarta tiek
noreguléta uz noteiktu skaitu lok$nu noskaitiSanu, kur pec noteikta lokSnu daudzuma tiek ielikta
papira sloksnite. Péc tam skaitiSanas cikls automatiski atkartojas. Papira loksném pirms uzlikSanas
uz masSinas galda ir jabut labi uzlidzinatam uz perpendikularajam pusém.

Loksnu skaitiS8ana ar rokam tiek izdarita ar dazadiem pan€mieniem, jo janem véra loksnu
formati. Skaitot liela formata loksnes ar labo roku uzreiz 150 — 200 loksnes izvirza védeklveidigi ta,
lai loksnes atdalitos viena no otras. Ar kreisas rokas palidzibu noskaita vajadzigo loksnu daudzumu
skaitot 1sako malu pa 3 — 5 loksném.

Mazformata blivu vai cietu papiru skaita izvirzot papira kaudziti trepites veida pa 3 vai 5. Ja
tipografija nav darbagalda lokSnu skaitiSanai, bet nepiecieSams zinat iesp€jami precizaku lokSnu
skaitu, tad lielu lok$nu vai kartonu daudzumu nosaka noskaitot noteiktu daudzumu (Pieméram 100),
izmérot to biezumu ar linealu, péc tam parméra nokrauto lokSnu vai kartona kaudzes.

CAURGRIESANA

P&éc loksnu uzlidzinasanas un skaitiSanas tas nonak uz caurgrieSanas operacijas. Loksnes griez
specidlas griezamas masinas. Pirms caurgriesanas javeic lok$nu sagatavosana — uzlidzinasana. So
operaciju var veikt ar rokam, vai mehaniski, lietojot specialu lidzinamo masinu. LokS$nu sagrieSanai
lieto viennaza papiru griezamas masinas. Uz maSinas talera (galda) novieto uzlidzinato paku.
Lidzenako malu liek pie griezamas masinas piebidniem. Tad nolaizas noslogoSanas ierice (prese),
bet péc tam nazis kustoties uz leju un augSu izdara lokSnu caurgrieSanu. Kad nazis apstajies,
atgriezoties sakuma stavokli, loksnes var iznpemt no masinas. Ja loksnes caurgriez divas dalas, tad
tas ir nokrautas divos stabinos, ja Cetras dalas, tad tas ir nokrautas Cetros stabinos. Galvenas prasibas
lokS$nu grieSanai ir griezuma precizitate, atsevisko lokSnu vienadums, kas panakams, griezuma Iiniju
stingri noturot vidi (pielaujama novirze 1 — 1,5 mm).



Ja loksné€m nav kontrolzimju caurgrieSanai, griezuma vietu atrod parlokot loksni uz pusém un
atzim&jot locijuma vietu. P&c tam vajadzigo izmeru atliek uz griezamas masinas. CaurgrieSanu
izpilda sekojosi:

1)
2)
3)
4)
S)

loksnes uzlidzina uz talera (galda),

nostada vajadzigo izméru,

pieliek loksnes pie sanu un aizmugurgja piebidna,
nolaiz presi,

griez.

MARZANU VEIDI, KONSTRUKCIJA

3 . 2 1--2_ L 4
Q/ . / / >\\ / l/’ ]: \ / >/ 7 7 \'\\\ / //
Yol N Nl NEST

. / / / Vd ) /| ‘] ¢
SODB5Y, IDTTIS T, DIIIIIT, PIITIT S

1 — marzans,
2 — marzana turétajs,
3 — liste.

LOKSNU CAURGRIESANAS SHEMA

YA

1 — loksnes,

2 — galds (talers),

3 — kustigais piebidnis,
4 — kustiga prese,

5 — kustigais nazis,

6 — naZa turétajs.



APAKSEJO LOKSNU CAURGRIESANAS SHEMA

A 1 oso B

A — pirmais griezums
B — péc vairaku reizu griezieniem

1 — naZa asmenis,
2 — galds (talers),

3 — loksnes.
NAZU ASINASANAS LENKI
A 5
' N
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§ A — taisnlinijas asinajums,
.~§ ’o B — dubultais taisnlinijas asinajums.
%o
N
' ? 1 — korpuss,

2 — griesanas asmenis.




VIENNAZA GRIEZAMA MASINA

ViennaZza griezamas masinas ir domatas gan lokSnu caurgrieSanai, gan gatavas produkcijas
apgrieSanai. Viennaza griezamas masinas musu tipografijas ir loti izplatitas. Viennaza griezamas
masinas galvenas sastavdalas:

1) korpuss,

2) naza turétajs,

3) nazis,

4) kustigais piebidnis,

5) divi nekustigie piebidni,

6) galds vai talers,

7) liste jeb marzans,

8) prese,

9) pieslégsanas un vadibas sistéma.

LOKSNU CAURGRIESANA

Caurgriezamo lokSnu augstums atkarigs no materiala veida, nepiecieSamas griezuma
precizitates un masinas tehniska stavokla. NepiecieSama griezuma precizitate var biit sasniegta, ja
kaudzite ir ne vairak ka 250 lokS$nu iesienama materiala uz papira pamatnes: 300 loksnes lederina
(uz auduma pamatnes), 350 loksnes kaliko, 500 loksnes kritota papira.

Iespiedpapira maksimalais kaudzes augstums var biit no 11cm — 13 cm, kas satur aptuveni
750 — 1000 loksnes. Papira kaudzes grieSanu sak no papira isakas malas. Griezuma kvalitati
griez€jas kontrole péc 1 — 1,5 stundam, péc sekojosSiem raditajiem:

Garuma un platuma precizitate un Skibums
Griezuma gludums

Lapu salipSana (klucitis)

Preses atspiedums uz papira

Pilniga lokS$nu caurgriesana.

Nk W=

ApgrieSanas precizitatei jabuit = lmm.

FAKTORI, KURI [IETEKME NAZA MAINISANAS BIEZUMU UN SLIPESANAS
LENKI

Griezamo masinu nazus izmanto no divkarSa materiala — t€rauds sastav no valhroma, hroma
un vanadija, kur§ 1,5 1idz 2 reizes paildzina naza lietoSanu. Tradicionali naza asinasanas lepkis ir =
20 °. Tacu lepku lielums ir atkarigs no griezama materiala. Naza novietojums griezot materialus
atkarigs no abrazivam griezamo materialu pasibam.
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FAKTORI, KAS IETEKME MARZANA MAINAS BIEZUMU

Marzanu mainas biezums ietekmé griezamo lok$nu kvalitati. Mainot nolietojusus marzanus,
tie jaievieto griezama masina ta, lai ta augs$eja virsma butu viena limend ar talera vai galda virsmu.
Tas nepiecieSams, lai parbidot papira kaudzi apaks€jas loksnes neaizkertos un nesaburzitos.

Nazim jabiit nostaditam ta, lai tas iegrieztos marzana minimali 0,1 mm; 0,2 mm Iidz 1 mm.

MARZANU MATERIALI UN VEIDI

Marzans var biit izgatavots no:
plastmasas, poliamida, kaprona un epoksida u. c.

Poliamida un kaprona marzanus izgatavo ka kvadratveida listites, bet poliamida marzanu ari
veido T veida [istiSu forma.

Epoksida marzanus H veida formas turétaja.

Var izmantot polivinilhlorida un polipropiléna marzanus (plastmasas), kuri piegriezti no
loksném listiSu veida (misu skola).

GRIESANAS PRECIZITATE

Loksnu caurgriesana ir atkariga no:
* LokSnu uzlidzinaSanas precizitates;
* Preciza izméra nostadinasanas;
* Masina ievietojamo lokSnu daudzuma un griezuma linijas garuma;
* Naza slipgjama lenka un asuma;
* Preses spiediena spéka,;
e Papira mitruma;
* Masinas tehniska stavok]a;

Caurgriezamo lokSnu kaudzes augstums atkarigs no materiala veida, griezuma
nepiecieSamibas precizitates un masinas tehniska stavokla. Precizitate var tikt sasniegta, ja kaudzite
ir ne vairak ka 250 lok$nu iesienama materiala. Liels lokSnu daudzums grieSanas funkcijas
kvalitates raditajus samazina. Ja veicamais darbs prasa palielinat grieSanas precizitati, tad lokSnu
daudzumu, ko ievieto masina samazina par 1/3. Tas attiecigi samazinas darba daudzumu. Griezuma
precizitate nav atkariga no griezuma linijas garuma. Tikai tadda gadijuma, ja loksnes Skibumu
nosaka péc divu pret€jo malu garumu, kuras savieno griezuma lIinija, tad uzskatam, ka loksnu
Skibums ir tieSi proporcionals griezuma linijas garumam. Naza slip&€juma lenka precizitate un asums
samazina naza berzi pret lokSnu griezuma vietu, tadéjadi palielinot grieSanas precizitati. Palielinot
naza slip&uma lenki, lokSnu Skibums pieaug lineari, jo iesp&jama apaksejo loksSnu izvilkSana naza
lasmena spiediena rezultata. Lietojot neasu nazi, Skibums vél var palielinaties. Palielinoties preses
spiediena spekam palielinas ar1 griezuma precizitate, jo samazinas iesp&ja loksném izslidét. Preses
spiedes speks jaregule atkariba no griezama materiala. Blivus, lakotus papirus un stingrus
materialus var precizi sagriezt pie neliela preses spiediena, pret€ja gadijuma naza lasmenis vairak
novirzas uz nogriezamas dalas pusi, tade] virs€jas loksnes biis 1sakas neka apaks$gjas. Negludas,
matetas papira Skirnes ar mazu tilpuma masu, griezot janopres€ stingrak, jo pie neliela preses speka
augsejas loksnes naza lasmena spiediena rezultata stiprak deform€&jas un var biit garakas par
apak$gjam. Precizak var sagriezt blivakus, biezakus un gludakus materialus.
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LAKOSANA

Lakos$ana ir bezkrasainas lakas uzsmidzinasana, kas sacieté katalizatora polimerizacijas
rezultata iedarbojoties ultravioletajiem stariem.

LakoSanas automata laku plana karta uznes uz loksnes vai atseviskas ilustracijas un nozave.
Lakoganai izmanto blivu, gludu papiru, kura masa ir ne mazaka par 0,7 g/m’. Ilustracijam, kuras
japarklaj ar laku pirms lakoSanas ir jabiit pilnigi nozuvusam.

Iespiedprodukcija nedrikst biit:

1) apstradata ar pretsalipSanas pulveriem vai Skidumiem,
2) saburzita, nolocitiem stiiriem,

3) saplésta,

4) ar putekliem vai citiem sikiem gruziem.

Lakai labi jaklajas uz papira vai att€la, pilnigi janosedz padzilinajumi un poras, bet tas
nedrikst iesiikties papira.

Nozuvusai lakai jabt:

1) elastigai,

2) caurspidigai,

3) gludai,

4) bezkrasainai,

5) ta nedrikst mainit att€la krasu,

6) zustot nedrikst sarauties (lai loksnes nerullétos).

LakoSanai izmanto spirta un tdeni SkistoSas lakas. Sabiez&juSu laku Skidina ar etilspirtu.
Lakoto produkciju novieto ne augstak par 1 metru, un zavé ne mazak ka diennakti. Ja lakojumam
jabtt 1pasi spidigam, produkciju lako otrreiz vai kalandré caur kalandra presém, kuru gludie térauda
veltni tiek sakarséti Iidz 100° — 150° C un attista spiediena speku 5 [idz 6 tonnam uz vienu
kvadratcentimetru.

LakoSana notiek Sadi: Skidra laka iekluistot papira makroporas aizpildot tas rada gludu virsmu.
Peéc 2 vai 3 reizu lakoSanas lakai parpludinot papira poras rodas spogulgluds lakojums. Nolakotu
att€lu cilvéku redze uztver labak, jo ta krasas klist piesatinatakas un spilgtakas. Lakotas papira
Skiedras, kuras ir piestkusas ar laku ir ar augstaku berzes un tidens izturibu.
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PLEVES PIEPRESESANA (POLIMERA)

Poliméras pléves piepreséSana ir papira vai plana kartona bliva savienoSana ar
caurspidigu, bezkrasainu pleves materialu. 17 — 50 mikronu biezais polim&rais materials netikai
uzlabo virsmas estétisko izskatu un att€lu krasu piesatinatibu, bet ari padara virsmas tdens
necaurlaidigu un izturigu pret mehaniskiem bojajumiem. So ipasibu dé| papirs, kuram piepreséta
pléve tiek plasi pielietots izgatavojot 2 un 3 tipa aploces (mikstie vaki) un 5, 7 tipa s€juma vakus, ja
tie paredz€ti vidéjam vai ilgam lietoSanas laikam un to noform&jums ir daudzkrasains. Daudz plaSak
poliméra pléves piepresésanu izmanto partikas produktu, kartona iepakojuma razoSanai. Saja
gadijuma, lai nodroSinatu iepakojuma hermetizaciju un mitruma necaurlaidibu ar plevi parklaj
kartona loksnes abas puses. Pasaul€ praktizé 3 poliméra pléves piepreséSanas veidus:

1) IlTméSanas panémiens, kad pléves un papira vai kartona savienoSana notiek ar lakas vai
Itmes palidzibu,

2) savienosana bez limes, kad piepres€ plévi divas kartas, pirmajai kartai ir mazaka kuSanas
t° neka otrajai, tad€] pres€Sanas procesa notiek termosalipSana,

3) ekstruzivais panémiens, kad uz papira vai kartona uznes poliméra sakaus€jumu, kurs
atdziestot veido parklajumu.

Katram no Siem panémieniem ir savi trilkumi, vai priekSrocibas, energétikas, darba apjoma
vai finansialo ieguldijumu zina, kas ir janem veéra pienemot So produkciju razosana.

Pirmo limésanas panémienu izmanto lieli vai vidgji poligrafijas uzn@mumi. PriekSrociba ir
ta, ka var izmantot jebkuru piemeérotu leétu poliméra plevi. Truikums izmanto [Tme&Sana gaistoSus,
toksiskus un uguns nedrosus $kidinatajus, Iimju un laku atSkaidiSanai. Tas prasis aizsardzibu, ilgaku
7avesanu un telpu ventilaciju — tatad lielaku elektroenergijas patérinu. Sis process ir
darbietilpigaks un ir sarezgita izmantojama tehnika.

Otrajam panémienam nav to trikumu, kas ir IiméSanas pan€miena un tas lauj izpildit procesu
uz vienkars$akas tehnikas, un arT mazaka tiraza. Tacu nepiecieSama speciala divkartu pléve, kuras
biezums un izmaksas ir ievérojami augstakas. Sai plévei darba procesa var rasties lielaks atkritumu
daudzums, sakara ar tas zemo t° vaditajspgju.

Tresais panemiens pielauj letu materialu-poliméru granulas un loti planu (5 — 7 mikronu)
parklajuma kartu ar maksimalo atrumu (vairak ka 100 m mintt€) triikkums: iekartu sarezgitiba, kas
prasa augsti kvalificétu apkalpoSanu un rullu materialu (papirs, kartons). Tas ir izdevigi tikai loti
lielu tirazu izgatavoSanai, piem&ram, partikas produktu iesainojumiem un s€jumu vaku parvelkamo
materialu izgatavoSanai.
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LAMINESANA

Laminé$ana ir iespiedprodukcijas parklasana ar poliméru plevéem. Si procesa
neatnemama sastavdala ir augsta temperatiira un spiediens. Atkariba no klienta v€lmé&m iesp&jams
nolamin@t loksnes vienu vai abas puses. ArT laminéSanas formati varbiit dazadi sakot no A7 beidzot
ar By. Lamingjama kartona biezums varbiit 1idz 3,5 mm. Laminét var: gramatu vakus, superapvakus,
atklatnes, bukletus, karbas, kalendarus, sainojamo papiru, etiketes, u. c.

LamingSana nepiecieSama mehaniskas izturibas lietoSanas laika palielinasana, un ka ari

esteétiska izskata uzlaboSanai.
Laminét var ar auksto un karsto metodi. Metozu izvéle atkariga no: lamingSanas iekartu
tehnologijas iesp&jam, izmantojamas pléves, iespiedprodukcijas veida un sarezgitibas pakapes.
Karstajai lamin€Sanai ir augsta temperatiira un spiediens, bet auksta lamin€Sana notiek bez
termoiedarbibas, piepres€jot plévi pie lamin€jama materiala.

Izmanto:

1) polipropiléna,

2) poliestera,

3) polietiléna,

4) lavsjans.

Ka Iimi (laku) izmanto poliméru §kidumus. Sis limes plévém var uznest pirms laming$anas

ripnieciski, vai arT lamin€Sanas iekartas tieSi pirms lamingéSanas.
Razotaji piedava gan glancétas (Gloss tipa) pléves, gan matetas (Matt tipa) pléves. Ir ari specialas
pléves, kas aizsarga iespiedprodukciju no tieSiem saules stariem — pasarga krasas (seviski zilo un
sarkano), no izbal€Sanas. Glancé€tais laminats piedod novilkumam spidumu, krasas klust kosakas
,»suligakas”. Matetais laminats savukart pieklusina un piedod atteélam noslépumainibu.

GLOSS TIPA pléeve 95% caurspidiga ar augstu spidiguma un stipribas pakapi. Tas ir mitruma
1zturigas pret plaisaSanu zem spiediena.

MATT TIPA plévém piemit tas paSas ipaSibas tikai to caurspidigums ir 45% un virsma
mateta. Pleévju biezuma diapazons 42; 50; 75; 125; 250 mmk. Biezak poligrafiskas produkcijas
lamin&Sanai izmanto plano laminatu.

Pleves, kuru biezums ir no 50 lidz 250 mmk ieteicams izmantot abpusigai laminéSanai, jo
lamingjot no vienas puses, loksne izlieksies uz pléves pusi. Tas gan attiecinams uz karsto
laminéSanu.

Aukstas lamin€Sanas pléves ir parklatas ar lipigo Itmi, kurai uzklats silikonpapirs.
Tehnologiska procesa laika silikonpapiru nopem un plévi pievalcé novilkumam. So metodi
visbiezak izmanto tadu materialu lamin€Sanai, kuru virsmas neiztur augstu temperatiiru (pieméram,
fotopapirs).

Vel viens no laming€Sanas veidiem karsta un auksta lamin€Sana ir abpusigas pléves
piepresésana ar PET un Capstic tipa plévéem. Tas izmanto ja, nepiecieSams uznest Iimpléves slani
Itm&jamai pusei. Tie var bt plakati, reklamas vai abpusgji apdrukatas virsmas, kuras péc tam ITme
uz caurspidigiem laukumiem (stikla durvis, skatlogu riitis, masinu stiklu u. c.).

Biezi nepiecieSams ielaminét vizitkartes, caurlaides, apliecibas, dazadas pases, u. c.
dokumentus, kuru virsma ir jaaizsarga. Sados gadijumos lieto dazadas caurspidigas, matgtas vai
krasainas kabatinas. To biezums var bit: 50; 65; 80; 100; 125; 200; 250 mmk un dazadi izmeéri.
Veiksmigi izvéloties piemérotako lamin&Sanas veidu, drukas darbu ir iesp€jams padarit skaistaku,
izteiksmigaku un krietni pagarinat ta lietoSanas laiku.
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POLIMERA PLEVES PIEPRESESANAS REZIMI

Lime

PreséSanas

Plaves veids un biezums Zavesanas Spiediena spgks | Kalandra sk

Pamatsastavs Nosacita sasaiste ar % | temperatiira KH temperatiira i
LiméSanas papémiens lavsana 10-20 MKM TF-28 17-28 40-50 15-30 100-110 7-18
Lim&§anas pagémiens lavsana 10-20 MKM Laka BAV-4M 22-25 40-50 25-30 105-110 15-18
Polipropiléns BAV-4M 22-25 50-60 25-30 50-60 10-18
17-25 mkm triacetdta BAV-4M 18-22 60 25-30 50-60 10-15

Triacetata (no abam pusém) 40 MKM Laka C8 vai BA558 28-30 40-50 15-20 80 18

Diacetata Laka BAV-4M 1820 40-50 20-25 50-60 610
Savienosana bez limes + polietilens PNL-3 25 MKM — — — 40 110-120 7-18
Polietiléns-celofans PC-2 32-34 MKM — — — 40 100120 1-17
Poliamids-polietiléns PA-PE 40-45 MKM — — — 20 125 9-12
Lakas kartas piepresésana, lavsina granulas 25 MKM PA 25-50 70-74 20-30 100-130 8-12

Viens no poligrafiskas produkcijas cildoSanas pan€mieniem ir zeltiSana.
Tai var izmantot visdazadakas krasas folijas. Pats process ir karstspiedi, kas lauj produkcijai

ne tikai uzklat zeltu, bet ar1 izveidot reljefa att€lu kongréva spieduma.

Sim nolikam izmanto:
autoplatina tipa Stanc€Sanas automatus,
augstspiedes stop-cilindra,
tigeltipa masinas,
automatiskas un rokas zeltiSanas preses.
Katra no §tm ipasibam tiek pielietota atbilstoSi metiena, sarezgitibas, materiala biezuma un

1)
2)
3)
4)

paSizmaksas prasibam.

Visprecizakas ir autoplatina tipa masSinas. Tas ir izdevigi izmantot lieliem metieniem uz

kartona vai bieza papira.

Tehnologiskais process:
1) Stanc@Sana (izcirSana),
2) zeltiSana,
3) kongréva spiedums,
4) izlauSana.
VienkarSakas un ar mazaku darba atrumu ir augstspiedes masinas. Tas vienlaikus nevar veikt

dazadas operacijas. Tas vai nu izcert, vai zelti. Augstspiedes stop-cilindra masinas speciali parbiive,
izmantojot tajas zeltiSanas ierices.

Tajas ietilpst:
1) karsta (sildiSanas) plate, uz kuras stiprina klisejas,
2) folijas padeves un partiSanas mehanisms,
3) vadibas pults.
So masinu darba razigums ir 2000 — 2500 loksnu/h.
Ir atseviski tigeltipa modeli:
1) Heidelberg GTP,
2) Adart Grafopress GPE u. c.
Jebkuru tigeltipa maSinu var parbiivét zeltiSanai, iemont&jot zeltiSanas ierici. L&takas un

vienkarsakas ir automatiskas un rokas zeltijjamas preses. Galda rokas prese, kas razota Koreja
(LKC—800T), lauj sasniegt Iidz 2000 kg/cm® (=2t/cm?) lielu spiedienu. Lielais spiediens lauj §is
masinas var izmantot ne tikai zeltiSanai, bet ar1 izcirSanai un kongréva spiedumam.
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ZELTISANA

Holografiskas folijjas spiedums rada sevisku gaismas atstarojoSu efektu no apstradatas
virsmas. Spiedumu ar holografisko foliju izmanto naudas zimju, veértspapiru un dokumentu
aizsardzibai. Holografiska folija, mainot skatiSanas lepki, maina dazadas att€la nokrasas. Tas
pielietojums lauj uzlabot iespieddarba dizainu un padarit etiketi vai iepakojumu vizuali
pievilcigaku.

ZeltiSanai izmanto krasainas folijas ar aluminija kartu, ar krasainam un bezkrasas lakam.
Spiedumus var izdarit ar rokas, pusautomatiskam vai automatiskam iekartam, kas var stradat gan ar
rullu, gan ar lokSnu materialiem. Razotajiem tiek piedavatas gan galda, gan stacionaras iekartas.
Galda preses izmanto mazu tirazu izgatavoSanai. Tajas katra papira loksne ir jaieliek ar roku, bet
stacionaram iekartam médz bt arT automatiska loksnu padeve.

Karstspiedes zeltijamas preses var biit gan tige]veida, gan horizontalas. Tigeliem ir kars€josa
plakana plaksne (tigelis) un tai paraléla pret&ja plaksne (talers). KliSejas $1 veida masinam
nostiprina uz kars€joSas tigela plaksnes. IespieSanu veic ar visu plaksnes virsmu, tas prasa
salidzino$i lielu pielikto speku. Uz tigeliem iespiestas produkcijas kvalitate ir augsta, bet darba
razigums ir neliels, tap€c §is panémiens izmantojams nelielu tiraZzu izgatavoSanai.

Horizontalajam presém ir kustiga plaksne (talers), uz kura stiprina kars€juso kliSeju, un
stacionari rot€joss cilindrs, kura uztvereja ievieto papira vai kartona loksnes. Materiala un kliSejas
kontakts notiek Saura josla 1sa laika perioda. Materiala deformacija karstuma iespaida ir neliela,
tadel horizontalas preses izmanto galvenokart aklajam spiedumam. Rokas preses iedala: ar roku
darbinamas un elektromehaniskas. Pirmas ir vienkarSas, l€tas, ar zemu produktivitati un zemu
spiediena koeficientu. Elektromehaniskam presém ir augsts spiediena koeficients, bet tas ir
mazproduktivas, jo apstradajamo materialu tajas ievieto ar roku.

Iekartu razotaji piedava loti dazadas zeltijamas preses, kuras atSkiras ar spieSanas darba
laukumu, jaudu, specializacijas pakapi, ka ar1 dazadu paligiericu sortimentu.

Spieduma kvalitate ir atkariga no ta, cik rupigi tiek veiktas pamatoperacijas preses
sagatavoSanai darbam: kliSejas pieliméSanas, iecentréSanas, dekela izgatavoSanas, piekartojuma,
pareiza iespieSanas reZima izveles un ieveérosanas.

Kvalitativu spiedumu raksturo siku Iiniju un elementu esamiba, att€la kontiiru asums, lieka
materiala nedeforméSana. Ja uz platnes nostiprinata kliSeja, spiedienam visos tas punktos jabut
vienmérigam un ne mazakam par 155 kg uz 1 em?. Precizi jaievéro temperatiiras reZims un jaseko,
lai plaksnu kustiba notiktu paraléli. Vélams, lai maSina biitu aprikota ar saspiesta gaisa padeves
iekartu folijjas atdaliSanai no loksnes.

Misdienas vérojama tendence partaisit vecas plakanspiedes un tigela augstspiedes masinas
par iekartam spieduma veikSanai. MasSinam nonem krasu aparatu, un uz talera novieto spieduma
formu. Tacu Sim iekartam nav miisdienu prasibam atbilstoSu elektronisko iericu spiediena un
temperattiras mériSanai, tas, protams, ietekmé darba kvalitati. Lai varétu izgatavot augstas kvalitates
produkciju, nepiecieSamas jaunas un modernas iekartas.

Misdienigam presém ir elektroniska vadiba, iesp&ja regulét spiediena spéku, automatiskas
folijas padeves sistemas, nodrukato lok$nu skaititaji u.c.
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Darba ar zeltijamam presém izmanto kodinatas un gravétas kliSejas. KliSeju izgatavoSanai
izmanto varu, magniju, cinku un misinu. Visizplatitakas klisejas visu veidu spiedumiem izgatavo no
vara. Ar vara kliSeju var izdarit lidz vienam miljonam spiedumu. Vara kliSejas izgatavo kodinot.
Mazak izturigas ir misina kliejas. Tas sliktak padodas kodinasanai, tapec parasti tas grave. Sis
kliSejas izmanto kongréva spiedumiem. Magnija kliSejas izmanto vid€u tirazu izgatavoSanai
vienlimena un kongréva spiedumiem. Mazu tirazu aklajam spiedumam un zeltiSanai izmanto cinka
kliSejas, kas ir paSas 1etakas un iztur tikai dazus tiikstoSus spiedumu. Misdienas cinka kliSejas
pakapeniski nomaina fotopolim&ru formas, jo cinka (ka ari citu metalu) kodinasanas process ir loti
kaitigs videi un cilvéku veselibai. Fotopoliméru formas ir &rtas, jo to attistiSanai tiek izmantots
fidens, un tas iztur 180° C temperatiru. Diemzgl tas nav parak izturigas. Kongréva klisejas izgatavo,
gravéjot ar roku vai arl automatizeti. Rokas graveSana ir loti darbietilpiga un ta veic€jam
nepiecieSama augsta kvalifikacija. Tiek izmantotas fréz€Sanas-gravéSanas masinas, ar kuru
palidzibu veido padzilinajumus ap att€lu. P&c tam notiek apstrade ar urbjmasinu un Stiheliem.

Misdienigas kliSeju izgatavoSanas iekartas ir sarezgitas. Ar dazadu programmu pakeSu
palidzibu var veidot apjomigu trisdimensiju reljefu no rastréta vai svitru att€la. Péc tam tiek
generéta programma, kas vada kliSejas izgatavoSanu uz gravéSanas iekartam. Tomér biezi vien
automatiski izgatavotas kliSejas augsti kvalific€tam gravierim nakas nedaudz pielabot ar roku.

Spieduma veidoSanai var izmantot dazadus materialus: papiru, kartonu, audumu, plastmasas,
sintétiskus materialus. Bet piemérotakie, protams, ir dargie parklatie papiri un kartoni. Siem
materialiem ir gluda, termoplastiska virsma, un to apstradei nav nepiecieSams liels spiediens un
augsta temperatura.

Ar dekela palidzibu veic piekartoSanu (apdrukajama materiala virsmas izlidzinaSanu), ta
veidoSanai tiek izmantots kartons, plastikati vai sintétiskie plévjveida materiali. Jo dekelis
elastigaks, jo iesp&jams iegiit precizaku attélu, samazinas otras puses reljefs un preses darbs kliist
racionalaks. Daudzreiz lietojamas kontrkliSejas kongréva spiedumam izgatavo no plastikatiem,
vienreiz lietojamas — no kartona. Kvalitativu spiedumu var iegit tikai tad, ja ir kvalitativs
piekartojums.

ZeltiSanai izmantojama folija ir plans daudzslanains materials (4-5 kartas), tai ir specialas
termomehaniskas 1pasibas. Normala temperattra visi slani ir cieti, nelipigi un savstarpgji pietickami
stipri saistiti. Karstuma iedarbiba vaska karta atdalas no pamatnes un paliktna, bet gruntjuma
kartas lipigums palielinas, kas veicina ta labaku nostiprinaSanos uz materiala, uz kura veidojams
spiedums. Krasaina karta nosaka folijas optiskas, mehaniskas un citas ipasibas. Matétas folijas
krasu karta sastav no pigmentiem, glancétam — no pigmenta un lakas, bet metaliz€tas folijas — no
lakas un aluminijas kartas, kas uzsmidzinata vakuuma. Lakas karta tiek uzklata uz sadalosa slana
pirms krasas kartas. Folijas 1pasibas nosaka glanc€jums, sedzoSas 1paSibas, gaismas noturiba, att€la
izturiba pret nosé€Sanos, noberzumiem un cita veida iedarbibu.

Izveloties poligrafisko foliju, jagem veéra ne tikai tas krasa, bet ar1 grafisko att€lu elementu
raksturs un ta materiala 1pasSibas, uz kuras tiks veikts spiedums. Ja materiala virsma ir raupja un
grafiskie elementi salidzino$i lieli, jaizv€las folija ar paaugstinatu virsmas blivumu un biezaku
krasas slani. Citadi ir, stradajot ar materialiem, kuru virsma ir gluda. Firmas, kas izgatavo
izejmaterialus piedava dazada veida folijas: metaliz€tas, krasainas holografiskas (ar att€lu) un
difrakcijas (ar mainigu, atstarojoSu virsmu bez attéla).

Ta ka pieprasijums péc kvalitativam etikettm un iepakojuma aizvien pieaug, ir pamats
uzskatit, ka spieduma pielietoSana iespiedprodukcijas apdaré klist aizvien popularaka. Pie tam
spieduma izmantoSana Jauj ne tikai iespieddarbu padarit vizuali pievilcigaku, bet ar1 palidz aizsargat
preci no viltojumiem.
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PIEKARTOJUMA SECIBA

1) izgatavot matricu,

2) atrast ilustracijas centru uz matricas,

3) atzimét ilustracijas centru uz pasitita izstradajuma (kartina vai vaks),

4) jaizgatavo Sablons, kura izmérs atbilst pasiitijuma izmériem,

5) uz Sablona jaatzime ilustracijas vieta,

6) matricu uzlime uz Sablonu ta, lai sakristu centri.

7) ievietojam Sablonu zeltijama presé ta, lai atzimétais Sablona centrs sakristu ar preses
apakseja galda centru,

8) pielim&jam piebidnus (pie galda),

9) uzliekam kliSeju uz matricas (pie kliSejas pielimé papira starpliku ar kaulu Itmi),

10) noziezam papiru pie kliSejas velreiz ar kaulu Iimi,

11)iegrizam galdu pres€ Iidz atdurei,

12) nolaiz preses rokturi (viegli),

13) klisejai japielip pie preses augseja galda,

14) kad kliSeja pielipusi, iznem no preses sagatavoto matricu.
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PIEKARTOJUMA IZGATAVOSANA LIETAJAM RINDAM

Iznemam no preses augsejo, nekustigo galdu. Atlietas rindas aizpilda ar pildmaterialiem.

v

!

Rindas japiepilda tapéc, lai kompensétu rindu izvirzito burta dalu. Piepilditas rindas ievieto
preses augseja galda ta, lai rindu smaguma centrs sakristu ar galda centru. Rindu smaguma centru
atrod, atziméjot talakos punktus augstuma, platuma, péc tam dalot tos uz pusém.
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So punktu krusto$anas vieta atrodas smaguma centrs. Ja galda centri sakrit, aizskrivé augscja
galda skriives un ievieto augsejo galdu presé. Skriives satura galda ievietotas rindas un nelauj tam
izkrist. P&c tam piegriez kartona Sablonu, kura izmé@ri atbilst izgatavojamas produkcijas izmé&riem.
Atzim€ kartona optisko centru. Piebidnus pielimé 90° lepki. Ja vaka mala ir gara, Iim& divus
piebidnus. Piebidnus ITmé ar kaulu lIimi. Kartona Sablonu pieliek pie piebidniem, iestumj pres€ un
viegli iespiez atlietds rindas kartona. Atkariba no produkcijas biezuma, presé papildus liek vai
neliek kartonu. Ja iespiedums uz kartona iespiezas neprecizi — vietam burti spiezas, vietam ne, tad
uz kustiga galda pielim& makulatiiras gabalinus, kura nedrikst biit griezta, tai jabut pléstai, lai
biezums papira malas biitu pakapenisks. Izdara 3 1idz 5 paraugnovilkumus.
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AKLAIS SPIEDUMS (BLINTA)

Aklais spiedums tiek veikts ar plakanu, vienlaidus (Iidzenu) virsmu bez krasas vai folijas. Tas
ir pats vienkarSakais spieduma veids, kuru var veikt ar karstu vai aukstu kliSeju (atkariba no
materiala deformacijas sp&jas). Aklaja spieduma var veikt cilspiedumu, kur§ varbiit pozitivs —
reljefs virs papira, negativais — reljefa padzilinajums papira un skulptularais reljefs vairakos
Itmenos. Cilspieduma izgatavoSanai nepiecieSamas divas formas — spiedogs (puansons) ar
reljefattélu un kontrspiedogs (matrica) ar spiedoga spogulattéelu. Aklspiedumu nav ieteicams
izdarit uz planiem materialiem, ja kartons ir planaks par 1,25 mm, ka ari uz plévota vai lakota
papira, vai kartona.

Kongreévs ir daudzlimena spiedums, kura iespiedelementi atrodas dazadas plaknés, un rada
telpisku iespaidu. Veicot kongréva spiedumus, spiedienam ir jabiit divreiz lielakam neka aklajam
spiedumam un Cetras reizes lielakam neka ar folijam. Spiedoga temperatiirai jabiit maksimali
augstai, bet pati iespieSana javeic loti atri. Lai mazinatu iekartas novietoSanos, materiala pielipSana
spiedogam un nesamazinatu att€la kvalitati. Kvalitativu spiedumu kongrévam izgatavo ar lazera
gravéjamam iekartam. Gravéjuma dzilumam jaatbilst materiala elastigumam. [zmantojama papira
vai kartona biezums nedrikst parsniegt 2,5 mm.

IESPIEDUMS RELJEFA

S1 iespieduma rezultata iegistam zim&umu, kur$ pacelas virs vacina reljefa. Atskiriba no
citiem iespieduma veidiem Sim iespiedumam pielieto kliSeju vai matricu. KliSeja zZimg&ums ir
padzilinats. KliSejai jabiit elastigai un izturigai.

Reljefa iespiedums labi atSkirams tikai uz materialiem ar gludu faktiru. So iespiedumu nav
ieteicams pielietot uz lakota papira un pléves, ka ari uz faktiiraina auduma. Kartonam jabiit ne
biezakam par 1,5 milimetriem. Reljefa iespieSana prasa augstas kvalifikacijas gravieri vai labu
kliSejas kodinajumu. Reljefa iespiedumu izmanto augstakas kvalitates vaciniem — davanam,
jubileju apsveikumu vakiem, suveniru vakiem, reklamas izdevumiem.

IESPIEDUMS AR KRASAM

lespiedumu ar krasam pielieto vaku noforméSanai. Tas ir tads iespieduma veids, kad no
kliSejas krasa parnesta uz s€juma vaku. Iespieduma veids ar aukstu kliSeju. Iespiedumu var izpildit
rokas pres€s un pusautomatiskajas pres€s. Pec iespieSanas ar krasu vakus zave.
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IESPIEDUMS AR FOLIJU

Tas ir tads iespieduma veids, kad starp sakaus€tu kliSeju un vaku liek foliju. IespieSanai uz
s€juma vakiem izmanto divu veidu folijas:
1) krasu,
2) metaliskas (aluminija, zelta un bronzas).

Krasu folija sastav:
1) vaska karta,
2) krasvielu karta,
3) lakas slanis,
4) metala slanis,
5) saistvielu slanis,
6) metala pulveris.

ZELTA FOLIJAS SPIEDUMS

Folijas spiedums ir att€la iespieSana ar sakarsétu kliSeju, deformé&jot materialu un piepresgjot
tam foliju. Foliju presé ievieto ar grunt€jamo pusi uz apdrukajama materiala. Spiezot sakars€to
kliSeju, folijas atdalosa karta izkiist, bet gruntéjums kluist miksts, lipigs un ar krasojamo kartu pielip
pie materiala. Vietas, kur kliSejas padzilinajumi neskar foliju, temperatiira ir zema. Tur folijas
atlieckas var nonemt kopa ar pamatu. Spieduma att€ls nostiprinas péc apdrukajama materiala
atdziSanas. Ka kliSeju var izmantot augstspiedes formu, kongréva spiedogu vai kontrspiedogu.

ZeltiSanu atkariba no materiala deformacijas pakapes var iedalit tris veidos:

2) divlimenu spiedums, kad iespiedelementi ir dzilaki par pargjiem iespiedelementiem. Saja
gadijuma materiala otra pusé veidojas reljefs,
3) kongréva spiedums, ko veic lai iegttu lielaku telpisku reljefu.
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TEHNISKAS PRASIBAS FOLIJAM

1) glabaSanas laika nedrikst saliméties,

2) jabut mehaniski izturigam,

3) labi janostiprinas,

4) nedrikst izmainit krasu gaisa un mitruma izmainas ietekmé,
5) labi jaatdalas no pamata.

BRONZAS FOLIJA

Sai folijai pamats varbiit no planas plastmasas kartinas, uz kuras uzklaj vaska kartinu. Péc tam
bronzu zem liela spiediena sakarsé Iidz 1500° C un to uzsmidzina uz pamata. Lai folijas virsma
butu spidigaka, to parklaj ar lakas kartinu. Lai iegitu krasaino aluminiju foliju, pie aluminija
pulvera piejauc krasaino spirtu.

KRASU FOLIJA

Folijas pamatam pielieto pergamenta papiru. Pergaments nelauj vaska kartai nokliit otra pusg.
Vaska karta nedrikst atdalities no pamata, kad folija iet caur silditaju. Vaska kartas kuSanas
temperatira ir no 60° Iidz 70°. Vaska karta uz pamata tiek uznesta specialas masinas, kur vasks tiek
ieprieks sasildits no 90° Iidz 100° temperatiiru, bet pec tam to uzklaj uz pergamenta. P&c vaska
uzneSanas uz pamata (pergamenta papira) to atdzesé. Vaska kartas svars uz pamata krasu foljjai ir
2g/m”. Krasvielu karta satur pigmentus, piepilditajus (pildvielas), plastifikatoru un saistvielu.
Pigments folijai piedod krasu. Pildviela paaugstina krasu slana necaurspidigumu. Plastifikators
piedod elastibu un nelauj krasai nobirt no pamata, bet saistviela lauj krasvielu kartai turéties pie
sietuves materiala. Saistvielai izmanto Itmi BF-2 — polivinilacetata emulsija. Krasu folija var biit
uz pergamenta papira vai ar1 uz pléves.

METALISKA FOLIJA

Ta nedaudz atSkiras no krasu folijas. Uz pamata tiek uznests metalisks pulveris, kurs§ tiek

parklats ar saistvielu. Folijas dalas divas grupas:
A — plana metala karta,
B — biezaka metala karta.

Folijas razo rullu veida. Rullf var bat 10, 20, 30 m® folijas. Folijas pamatam izmanto ari
sintetisko plévi (acetatcelulozes vai polietiléna tipa pléves). Vacijas firma ,,Oser Werk” izlaiz
metalisko foliju dazados tonos, ka ari krasotu metalisko foliju. Iespiedumu ar metala vai krasu
folijam var izpildit uz:

1) kaliko,

2) adas,

3) papira,

4) bumvinila,
5) lederina,

6) miradura u.c.
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Ar foliju iespiez uz tiem materialiem, uz kuriem nevar uzspiest ar nitrokrasu (lederina).
Iespiezot ar karstu kliSeju foliju, ta jauzklaj uz s€juma vaka ta, lai pamats atrastos uz kliSejas pusi.
KliSejas saskare ar foliju, vaska karta izkiist un atdalas no pamata. Saistviela stingri nostiprinas pie
s€juma vaka materiala. lespiezot ar krasu foliju temperatira ir 100 lidz 120 gradu, bet ar
metala foliju temperatiira ir 120 lIidz 135 gradi.
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MATRICU KARTONS RELJEFU IZGATAVOSANAI

Sveicé razotais matricu kartons domats matricu izgatavo$anai blinta spiedumam. Matricu
kartons izmantojams ari loti smalkiem un sarezgitiem zim&jumiem. Tas precizi pienem kliSejas
formu un dazadus dzilumus. Tadg] tas loti labi der arT kongréva spiedumam.

Darbu seciba izmantojot matricu kartonu:

1) ievieto kliSeju spied€ atbilstoSi zim&umam,

2) piegriez kartonu vajadzigaja izmeéra (2 cm lielaku par zimgumu). To pielimé uz preses
pamatnes (apakse€ja galda) izmantojot abpusgjo limlenti vai Iimi,

3) samitrina matricu kartonu ar nelielu spiedienu iespiez att€lu kartona, tad atkartoti samitrinot
matricu kartonu pamazam palielina spiedienu Iidz tas pilniba piepemis kliSejas zZim&juma
formu. Tad slipi apgriez kartona ar&jas malas, lai tas neiespiestos iespiedloksng,

4) gatavajai matricai lauj zit [idz 20 minaitém, l1dz ta saciet&jusi.

P&c So procesu veikSanas matrica ir gatava darbam. Ja reljefa spieSanas procesa matrica klust
nepreciza, to var dro§i samitrinat v€lreiz un atkartoti iespiest reljefu.

Lok$nu biezumi ir dazadi: 0,8 mm, 1 mm, 1,6 mm. Sis kartons ir paredz€ts ar1 gramatu
ies€jumu mugurinu izgatavoSanai (atlekai). Gramatu mugurinu izgatavoSanai noder visi biezumi
(kartoni), bet reljefspiedes procesa vislabak der biezais kartons (1,6 mm). Izmgginajumu rezultata
konstatgts, ka, izmantojot 1 mm biezu kartonu pie lielakas tirazas ziid kvalitate.
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IZCIRSANA

IzcirSana ir obligata operacija izgatavojot daudzu etikeSu iesainojumu, kartonu, taras,
rotallietu, aplok$nu, reklamas izdevumu, apsveikumu kartiSu u. c. specialu izdevumu veidus. Lai
izgatavotu sarezgitas formas izdevumus tiek pielietoti tris izcirSanas pan€mieni, kuros izmanto —

1) kustigo nazi,
2) nekustigo figiirnazi,
3) rotacijas cirtni.

Smaga tigelveida tipa presé izmanto svarsta veida kustiga figirnaza principu. Lielas smaga
tipa izc€rtamas preses pielauj liela formata, dazadu biezumu un blivumu iespiedprodukcijas
apstradi. Pres€s ar programmeéto vadibu cirtnis péc katra darbibas cikla parvietojas cita stavokli. Tas
pielauj uz loksnes izcirst pat vairakus desmitus vienadas, maza formata figiras. Sis izcértamas
preses ir universalas un spgj apstradat jebkuru produkciju, bet to darbibas atrums ir neliels, tade] $is
preses parsvara izmanto lielformata taras un iepakojuma izcirSanai. Nazus tigelpresém izgatavo no
Sauras (25 mm) oglek]a, t€rauda sloksnites. 61 vienibu (p&c Rokvella) cietu téraudu izmanto naziem
ar lielu ieliekuma radiusu. Ja izcirSana notiek pa izstradajuma perimetru, tad nazu asinaSana notiek
tikai no vienas puses un naza izliekums ir uz perimetra pusi (piem&ram, izc€rtot lodzinu).

Rotacijas izcirSanas princips paredz izmantot griez€nazus, kuri ir izvietoti uz cilindriskas
virsmas ar cietu cilindrisku paliktni — marzanu. Sis izcir§anas princips prasa izpildieri¢u precizitati.
Tade] nazi tiek gatavoti no augstvertiga t€rauda, izmantojot lazergravéSanu specialas gravésanas
iekartas. Nazus gatavo no loks$nu t€rauda. Rotacijas izcirSanas panémienu plasi pielieto lielu tirazu
paSlim&joSo materialu raZoSanai. IzcirSana notiek tikai etikeSu materiala biezuma, bet adheziba
(lipiga) apaksgja aizsargkarta kalpo par savdabigu marzanu cilindriskajam figiirnazim. Sis
pan€miens prasa lielus ieguldijumus speciala aprikojuma un nazu iegadei. Augstais darba razigums
padara So panémienu par konkurétajsp&jigu dazadu etikeSu razosana.

Perforacija ir viena Iinija tuvu citam pie cita apalu vai taisnsttira, vai citada veida nelielu
caurumu izcirSana, neliela lokSnu daudzuma, plana kartona, bloka, kur§ sastav no atseviSkam
lapam, bilzu gramatas vai marks u. c.

Tegriezums perforgjot loksnés, kuras jaloka 3 vai 4 locTjumos izdara lokamas masinas. Sada
gadijuma perforé biezaku papiru, lai loksnes lokot locijuma vietas neveidotos diognalas krokas.
Perforaciju izdara ar disku zobnaZziem asinatiem no vienas vai abam pusém.

Sadus nazus asina 20° vai 30° lenk.

Pilns disku zobnaZzu komplekts lauj izdarit iegriezumus no 1 lidz 48 mm garuma. Ar
atstarpém no 1 [idz 5 mm.

Salidzinosi lielos (no 4 — 8 mm) apalos, ovalos vai taisnstiira caurumus izcert, lai sastiprinatu
gramatas ar spiralém, kalendarus u. c. produkciju. Sadus caurumus var izcirst ar pusautomatiem,
automatiem, rokas vai kajas perforacijai uz galda. Atkariba no apstradajamo loksnu daudzumu
viena darba cikla var apstradat Iidz 2,5 mm biezu papira kaudziti. Perforéjamais izspiedinstruments
(perforgjama kemme) sastav no metaliska korpusa, kura iestiprinati spiednu zari. Apaksgja galda ir
tai atbilstoSa perforgjama matrica — ta ir plaksne ar spiednu formai atbilstoSajiem caurumiem.
Izpildot perforaciju, janem vera materiala deformacijas 1paSibas. Tas ir atkarigas no papira sastava,
blivuma un mitruma. Palielinoties mitrumam un samazinoties blivumam papira vai kartona
pretestiba samazinas par 5 — 9%. Tadgl tos ieteicams perforét pie 8 — 12% mitruma. Perforgjot
loti mitru kartonu vai papira caurumu iekSpus€ papiram plistot var veidoties papira pliiksnas.
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IZCIRSANA UZ TIGELPRESES

Ja izstradajuma abas puses ir detalas (puzles vai mozaikas u. c.), tad asina naza abas puses.
Sagatavojot tigelpresi darbam nazus iestiprina bieza finiera kluciti, kura ieprieks iezagéta vajadziga
figlira uz naza formas. Uz preses apaks$gja galda piestiprina paliktni, kur§ nodroSina precizu
izcirtuma sakritibu. Piestiprina ari marzanu, kur§ nodroSina labaku izcirSanu. Lai nodroSinatu
produkcijas augstaku kvalitati un iekartas ilglaicigu eksplotaciju, nazis janovieto masinas spéka
centra. Naza spiediena speks tigelpresém sasniedz vairaku tonnu spéku.

IzcirSanas princips ar nekustigo figiirnazi tiek pielietots mazgabarita, vienkarSas konstrukcijas
pusautomatos. Tajos darbibas mehanismi ir — hidrauliskais izspiedg€js, figlirnazis un piebidni.
Hidrauliskie izspiedgji atrodas 15° lenki attieciba pret horizontali. Sagatavoju izspieSanas princips
caur caurulveida figlirnazi nepielauj izgatavot sarezgitas formas, tadé] tos izmanto vienveidigu
etikeSu, kabatas kalendaru, telekar$u u.c. taisnstiira veida produkcijai, kurai ir noapaloti stiiri.

Hidrauliskos figiirnazus izgatavo no 10 cm (100 mm) plata lokSpa t€rauda, bet naziem
izgatavo specialu rami ar kuru palidzibu tos piestiprina pie hidrauliskas sist€mas korpusa
(nekustigie nazi).

RIEVOSANA

Rievo$ana ir taisnu, padzilinatu vai izceltu liniju veidoSana uz papira vai kartona (Iidz 3
mm biezu), lai atvieglotu to lociSanu turpmakaja produkcijas apstrades gaita.

Rievosanu pielieto kartonu iepakojumu, apsveikumu kartiSu, vaku aploCu u. c. gatavoSana.
RievoSana nepiecieSama, kad locijuma precizitate un izskats nav panakams pietickami kvalitativs,
jo materials ir parak biezs, blivs (ciets) vai lokams pret Skiedru.

RievoSanu veic uz rievoSanas — perforéSanas masinam, ka ar1 lokamo, drukajamo, izc€rtamo
masinu sekcijas. RievoSanu veic ar plakana, neasa naza un iedobtas pamatnes palidzibu, bet
lokamajas masinas ar disku no augSpuses un diviem atbalsta diskiem. Piemérojot rievotaju
instrumentus jaregulé rievas platumu, dzilumu atbilsto§i rievojama materiala biezumam un
blivumam.

Rievas padzilinajums ir svarigakais raditajs, jo tas nodroS$ina izstradajuma izturibu un izskatu.

1) Pie maza rievas dziluma, locot produkciju taisna lenki, plist rievas izvirzitas dalas argja
karta.
2) Parak dzila rieva ples rievas iekSpusi.
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Ikosaedra virsmas izklajumi

Dazadu daudzskaldpu virsmu izklajumi T

)

Dodekaedra virsmas izklajumi
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Daudzskaldnu iedalijjums
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Virsmu izklajumi

Tetraedra virsmas izklajumi

Heksaedra (kuba) virsmas izklajumi
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KARBU KONSTRUESANA UN IZCIRSANA

Regulari daudzskaldni ir tadi geometriski kermeni, kas veidoti no vienadiem daudzstiiriem
(skaldném). Regularus daudzskaldnus un to 1paSibas pirms 2000 gadiem aprakstijis sengrieku
filozofs Platons.

Dazas to 1pasibas:
1) visu Skautnu garumi ir vienadi,
2) ap katru regularu daudzskaldni var apvilkt sferu.

Ir pieci regularie daudzskaldni:

1) tetraedrs,

2) heksaedrs (kubs),
3) oktaedrs,

4) dodekaedrs,

5) ikosaedrs.

Interesantas formas, geometriskus kermenus iegist, ja regulariem daudzskaldpiem noskel
virsotnes. Rodas daudzskaldnu, kas veidoti no dazadiem daudzstiriem (Arhiméda geometriskie
kermenti).

Lai izgatavotu daudzskaldni jazina no cik un kadas formas daudzstiriem (skaldném) tas
veidots. Var izgatavot atseviSkus daudzstiirus un tos salim&jot kopa, veidojot daudzskaldnus vai
konstruét pilnas virsmas izklajumu — daudzsttiru malas novieto seciba citu citai blakus.

Dotie nosaukumi c€lusies no grieku valodas:

tetra nozime cetri,

hex nozime sesi,

okto nozime astoni,

dodeka nozimé divpadsmit,

pikosi nozimé divdesmit + hedra — pamats, virsma, mala.
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KARBU IZKLAJUMU VEIDI
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KARBU LOKAMAS — LIMEJAMAS MASINAS
BOX MASTER PRO

So masinu standartkomplektacija lauj salimét dazada tipa karbas:
1) ar vienu Iim&juma punktu,
2) ar dubultam karbu sieninam,
3) ar saliekamu karbas apaksgjo dalu. (dibena dalu).

Stm masinam ir pievienojami dazadi konveijeri:

1) paatrinoSie [im&jamie aparati,
2) disku frézes, kuri atlauj izveidot karbu konfiguracijas, kas atbilst pirc€ju prasibam!
Sis maSinas ir piemérotas gofrkartona (E serijas planais kartons) un plana kartonu lidz

550g/m” izmanto$anai.

BOX BOX MASTER BOX MASTER
Modelis MASTER PRO — 800 PC PRO — 1000 PC
PRO
atrums 230 280 200
materiali kartons 1idz 550 g/m” | kartons lidz 550 g/m” | kartons 550 g/m’
gofrokartons E gofrokartons E
Karbu masinas izméri:
garums 8900 11040 12800
platums 1747 1747 1747
augstums 1700 1700 1700
(mm)
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APLOKSNES UN TO RAZOSANA

.....

ir liels retums. Pie mums pamata izmanto standarta izméra aploksnes, kas raZotas arzemeés. Miisu
tipografijas vai reklamas agentliras tas tiek apdrukatas vai nelielos daudzumos nestandarta izméra
tiek razotas ar rokam.

Varda aploksne nozime saistita ar latipu darbibas vardu converte, kas nozimeé parverst,
parveidot, izmainit, ietit. Ar pirmo aploksni dziv€ iepazistamies loti agri, ietinot zidaina sedzina, ta
tiek salikta tiesi tapat ka aploksne.

Ikdiena sastopamies ar diviem aploksnes dizaina veidiem: atveérta tipa aploksnes, kuras ietilpst
— komercialas, bukletu ar asiem stiiriSiem, ar atvértu atlokamo dalu un pakas tipa aploksnes.

Aploksnu raZo$anai tiek izmantots papirs ar blivumu 80 — 120 g/m’. Standarta aploksném
izmanto ofseta papiru ar blivumu 80 g/m’, baltumu 96% (C4 formata pakas tipa aploksném —
papirs ar blivumu 90 g/m”). Aploksném var izmantot ari atbilstosa blivuma kritpapiru un
faktiirpapiru. AtsSkiriba no atveérta tipa aploksném pakas tipa aploksném atlokama dala izvietota gar
1so malu. Pakas tipa aploksnes sauc ari par aploksném, bet ar atlokdmo sanu dalu. Tas tiek
izmantotas fotodarbnicas (filmu un fotokartiSu iepakojumam), s€éklu iepakojumam u. c. Parastajam
atverta tipa aploksném atlokama dala atrodas gar garo malu.

Aploksnes aizlim&Sanai pielieto tris veidu limes, ar ko parklaj atlokamo dalu.

Dekstrins — tradicionala metode. Lai aizlim&tu aploksni, izmanto samitrinatu Svammi.

Lateks — uz atlokamo dalu un aploksnes aizmugur&jo pusi ir uzklatas limes strémeles. Lai
aizlimétu aploksni, nepiecieSami aizlocit atlokamo dalu, salikt kopa limes strémeles un ciesi tas
saspiest.

Silikons — Iimes slana nosaukums, kas aizsargats ar strémeliti no speciala papira. Lai
aizlimétu aploksni, janonem So strémeli, jaaizloka atlokama dala un japiespiez to aploksnes
aizmugures dalai.

Masinas, kas paredzetas aploksnu razo$anai, pielieto fleksografijas iespiesanu. Sis veids ir
izdevigs atruma del, iespiezot aploksnes lielos metienos, bet rada veselu virkni ierobezojumu
iespieZzama attela kvalitatei:

e krasu daudzums — 3 + 0 vai 2 + 1, maksimali [1dz 6 krasam;
* nav ieteicama rastra att€lu iespieSana, pieméram, fotoatt€la iespieSana;
* liniju platuma ierobeZojums u. c.

Lai nevaretu izlasit vestules saturu caurpliisto$a gaisma, aploksném iekSpusé iespiez tumsas
krasas vienlaidus segumu (pamata — ar peléko vai zilo krasu) vai zim&jumu raksta vai sieta veida.

Novilkumu uz gatavas aploksnes var iespiest arT uz ofseta iespiedmasSinam, tikai uzstadot uz
tam specialu paspielicju, kas paredzets aploksSnu padevei.

Pedgja laika plasu pielietojumu ieguvuSas aploksnes ar lodzigu. Lodzin$ parasti ir Cetrstiira ar
noapalotiem stiiriem un caurspidigu no iekSpuses ielimetu plévi, kas lauj saredzet adresi.

Visa pasaul€ tiek razotas aploksnes, kas balstas uz papira lok$nu standarta izmeriem:

* aploksné E65 (Eirostandarts) ieiet triskarsi salocita A4 formata papira loksne,

* aploksné C6 ieiet Cetrkarsi salocita A4 vai uz pusém salocita AS formata loksne.

* aploksné CS5 ieiet uz pusém salocita A4 vai AS formata loksne.

* Aploksnes K7, K8, K65 un K5 ir paredzétas apsveikumu atklatném, aploksnes K6 —
kompaktdiskiem.
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C-6 — 114 x 162 mm
E-65 — 116 x 220 mm
C-5—116 x 229 mm
C-4 — 229 x 324 mm
K-7—90 x 140 mm
K-6 — 125 x 125 mm
K-65 — 125 x 190 mm
K-5— 145 x 215 mm
K-8 — 150 x 150 mm

Atkariba no metiena lieluma aploks$nu raZzoSanu var iedalit tris grupas:
mazo metienu (25000 — 200000 aploksnes) grupa,
vid€jo metienu (200000 — 10000000 aploksnes) grupa,
lielo metienu (virs 10000000 aploksném) grupa.
Aploksnu razoSana ir pieci raZoSanas pamatprocesi:
1) izcirSana — aploksnes sagataves izveidoSana no loksnes vai rulla;
2) lociSana — sagatavi saloka ieplanota veida aploksng;
3) iespieSana — lauj uzklat krasu aploksnei gan iek$pusg€, gan arpusg;
4) lodzinu ielimésanai;
5) Iimes uzklasana.
Planojot razoSanu, visus procesus var apvienot viena tehnologiskaja linija, vai
katram procesam atseviskas iekartas.

1zmantot
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ETIKETES

Materiali, kuri tiek piedavati etikeSu razoSanai un to klasts kliist arvien plasaks. Tie ir tradicionala
papira, sintétiskie, uz plévém, auduma, metaliskie, krasas (sietspiedei) u. c. Materiala izvele
atkariga no etikeSu talakas izmantoSanas. EtikeSu sauso iepakojumu druka uz
mitrumnecaurlaidigiem papiriem.

Tehniskas prasibas etiketeém:

1) lai etiketes transportéSanas laika nesabojatos, tam jabiit izturigam,
2) tam nedrikst noiet krasa,
3) tam nedrikst noiet druka,

Dargiem produktiem (kolekciju viniem, u. c.) izmanto augstakas kvalitates tiru celulozes
papiru. Udensnecaurlaidigas etiketes no 1&taka papira izmanto produktiem ar paaugstinatu mitrumu.
Apmainas tarai ar1 drukajas etiketes uz mitrumizturiga papira. Otrreizgjai etikeSu izmantoSanai
veco etiketi tira ar specialu skidinataju. Papirs nedrikst 1z8kist un nedrikst krasoties art Skidums.

Kritpapira etiketéem izmanto kalandréSanu, mat€tas un glanc€tas laminé€Sanas pléves u. c.
aizsardzibu. EtikeSu otra puse biezi prasa 1pasu apstradi. Tajas drikst vai nedrikst iesiikties Iime, vai
tas apstrada ar specialu vielu, lai etiketes nerull&tos.

Auduma etiketes izmanto apavu un apglrba razoSanai. Priek§ paSuzlim&josam etiketém
izmanto tadu Itmi, kuru pie vajadzibas jauzlimé loti stipri un nevar noplést bez sabojasanas.
Nonemamas etiketes var izmantot atkartoti.

EtikeSu drukasanai visbiezak izmanto kombin&to druku: termo druku ar auksto fleksografijas
druku ar tideni Skistosam krasam, kura Ilidzinas ofseta drukai. Dargo etikeSu izgatavoSanai
priekSroka tiek dota ofseta drukai uz kvalitati ar p€capstradi.

Lai aizsargatu etiketes no viltojumiem, izmanto etiketes ar individualam hologrammam, kuras
izgatavo ta, lai pie parlimeSanas tas izjuktu. Tada veida aizsardziba ir populara neskatoties uz to, ka
ir darga.
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LOKSNU LOCISANA AR ROKAM

Par lociSanu sauc procesu, kura rezultata no iespiedloksném, tas salokot pareiza veida, iegust
burtnicu ar noteiktu formatu un numeracijas kartibu!

LociSana ir viena no svarigakajam operacijam. Ar vienu nepareizu salocitu loksni, var sabojat
visu gramatu, ja loksne ir $kibi salocita, vai nav ieverota kolumnciparu seciba.

Lielakaja dala tipografiju lokSpu lociSanu veic uz lokSnu lokamajam masinam. Tomer nereti
tiek pasiititas gramatas ar1 viena eksemplara, desmitos vai dazos simtos. Atkariba no izmantota
papira, lok$nu daudzuma izdevumam un tirazas, locit loksnes uz masinam var but ekonomiski
neizdevigi, tade] labak tas salocit ar rokam. Tas nodroSina mazaku lokSnu daudzumu, kur§ rodas
pieregul&jot masinas.

Iespiedloksnes var biit dazada formata, un locitas dazadas dalas. Lokot loksni uz pusém,
dabijam divas loksnes dalas, kuras satur Cetras lappuses. Ja locisim loksni vélreiz uz pusém,
iegilisim astonas lappuses, vai Cetras dalas.

Locitaja pienakumos ietilpst:

1) lociSana,

2) skaitiSana,

3) uzlidzinasana,

4) burtnicu nopres€Sana,
5) nokramésana.

Ja loksnes loka locjumos, tad lielakais atrodas zem kreisas rokas apaksSpus€. LociSanu
atvieglo lockaulin$, kuram ir jabiit ar gludu virsmu = 20 cm. LociSanas procesa loc kaulinu no
rokam neizlaiz.

Ir trs loctjuma vaidi:

1) paralélais,
2) perpendikularais,
3) jauktais vai kombinétais.

Locisana viena locijuma tiek pielietota pielim&jama priekslapu izgatavoSanai, ilustraciju, un 4
lappusu burtnicu iegiiSanai.

Locisana divos savstarp€ji perpendikularos locijumos tiek pielietota astonu lappusu burtnicas
iegiiSanai. Lokot perpendikulari iegiist burtnicu ar astopam lappusém, bet paraléli — 6 vai 8
lappuses. Visbiezak divlocu burtnicas izmanto, ja izdevuma apjoms neieklaujas 16 vai 32 lappusu
burtnicas.

LociSana trijos locijumos nodroSina burtnicu augstu kvalitati, jo neveidojas krokas un
locijuma vietas ir precizas, jo tiek perforétas. LociSana trijos locijumos var bt paraléli,
perpendikulari un kombinéta (jauktd). Lokot loksnes perpendikulari, burtnicai vienmér ir 16
lappuses. Lokot paral€li lappuSu skaits var biit dazads 8, 12 vai 16 lappuses (atkariba no lociSanas
varianta). Pie kombingtas lociSanas var iegiit 12 un 16 lappuses.

Cetrlo¢u locidana tiek pielietota galvenokart izdevumiem, kuri ir drukati uz planaka papira.
LociSana cetros savstarpgji perpendikularos locijumos tiek izmantota retak, jo burtnica neveidojas
preciza un galvinas dala veidojas krokas. Lokot loksni Cetros locijumos, ar rokam pirms ped¢ja
locfjuma, locijuma vieta galvinas dala loksni vélams atgriezt ar nazi, vienu centimetru parsniedzot
burtnicas vidusliniju, lai lokot neveidotos diagonalas krokas. P&c lokSpu salociSanas burtnicas
uzlidzina uz mugurinas un galvinas. Burtnicas skaitot tas, tur aiz stiriSa, kura nav locijuma.
Burtnicas skaita pa divam vai trim burtnicam. Salocitas loksnes skaita pacinas pa 50 vai 100, un
prese ta, lai nopres€tos mugurina un galvinas dala. Loksném jabiit salocitam, lai sakristu teksta
slejas un kolumncipari.

LociSanai paredzetas loksnes parasti novieto stabos uz paliktniem. Tur jaatrodas loksném no
viena izdevuma ar vienu signatiru. Katram lokSnu stabam pievieno gramatas pasi ar pasiitijuma
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numuru, vai nosaukumu, lokSnu skaitu un griez€ja vardu. Lai nepielautu braki, loksnes parbauda.
Parliecinas, vai nav loksnes ar defektiem. Pirms lociSanas saloka vienu loksni, lai parbauditu
lappusu secibas pareizibu, tad var sakt lokSnu lociSanu. Lokot loksnes viena locijuma, jaievéro
sekojosi noteikumi:
1) loksném, kuras paredzetas pielimém, ielime&m, aploce€m, burtnicas baltajiem laukumiem
ir jasakrit ar gramatas baltajiem laukumiem,
2) lokot aploces, kuram uzdrukati ramisi jaseko, lai laukumu baltas malas bitu taisnas,
3) lokot priekSlapas no balta vai krasaina papira jaseko, lai malas precizi sakristu,
4) lokot priekSlapas un citas pielimes no balta vai krasaina papira, nepielaut lokSnu
plisumus vai smergjumus,
5) lokot jaseko lappuSu numeracijai.

LOKAMO MASINU RAKSTUROJUMS

Lokamas masinas var raksturot ar diviem raditajiem:
1) lociSanas veidi, kurus var izdarit uz masinas,
2) 1espéeja pielietot dazada veida papiru.

Ir nazu un kaseSu lokamas masinas. Naza lokamas masinas péc lociSanas variantu skaita nav
pilnigas. Parasti tas aprékinatas uz kadu noteiktu locijuma veidu. Kasetu lokamas masinas $aja zina
ir labakas, bet tam ir ierobezojumi pie formatiem. RazoSana katru masinu nostada uz kadu noteiktu
un pastavigu locjumu. No prakses zinams, ka kasetu lokamas maSinas ir loti jltigas pret papira
kvalitati. Un vislabak tas strada pie vid€ja papira biezuma. Pie bieziem un planiem papiriem Sis
masinas ir precizi janoregulé. Tas prasa lielu uzmanibu un precizitati.

Nazu lokama masina ir mazak jiitiga pret papira kvalitati. Tehniskas prasibas visam maSinam pret
gatavo produkciju ir vienadas:

1) taisni un stingri loctjumi,

2) pareiza kolumnciparu seciba,

3) tira nebojata produkcija.

Ja masina ir tehniski pareizi noreguléta, tad produkcija atbilst noraditajam prasibam. Tomer
darba procesa var gadities, ka atseviski mehanismi atregul&jas, tadel stradniekam, kur$ strada pie
maSinas jaseko produkcijas kvalitatei. LociSanas kvalitatei ir stingras prasibas, jo no tam atkariga
komplektgjamo, diegu Sujamo masinu darba kvalitate, ka arT gramatas miizu ilgums un gramatas
ar€jais izskats.

LOKSNU LOCISANA AR MASINAM

Lokamas masinas izdara tadu operaciju, ka loks$nu salociSanu burtnicas un tap€c ta saucas par
lokamajam masinam. Lokamajam masinam iz8kir 3 veidus — naZu un kasesu, un jaukta tipa, kur
abas ieprieks minétas apvienotas viend.
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KASETU LOKAMAS MASINAS DARBIBAS PRINCIPS

Kasetu lokamaja masina loksne tiek padota ar veltniSu palidzibu. Loksnes kustiba kaseté
izbeidzas pie piebidpa. Veltnisi kustas nepartraukti, tapec loksne tiek salocita, satverta un ierauta
starp veltniSiem. Kasetu aparats parasti sastav no vairakam kasetém.

Galvenie lokamo masinu modeli : 434 — (VDR), 435 — (VDR), SH — (VDR), Mazformata
kasetu masina ,,FK — 30, kombiné&to locijuma masina ,, TKN — 45”.

P&c lociSanas burtnicas skaita un nopresé ar specialam vertikalam un horizontala tipa preseém.
Atkariba no lokamo masSinu modeliem, burtnicas skaita, pres€ un nokrauj uz paliktniem lokamas
masinas operators vai arl ar So operaciju izpildei var biit aprikota pati maSina. lespg€jama ari
papildsekciju pievienoSana.

NAZU LOKAMAS MASINAS DARBIBAS PRINCIPS

Saja gadijuma loksne virzoties pa galdu nonak pie naza. Pie piebidna loksne apstajas un nazis
nolaiZoties uzsit pa loksni, ieloka to un ievirza starp diviem veltniSiem, kuri nepartraukti grieZas
noteiktos virzienos. Pirma veltniSa gultne ir nekustiga, bet otra veltna gultni ir ievietoti kustiga
bukse€, kura staiga ar atsperes palidzibu. Atsperes ar savu spiediena speku saspiez locijumu loksnei
tai bridi, kad loksne iet cauri veltniSiem.

SALOCITU LOKSNU NOKRAUSANA

Salocitas loksnes, lai locijumi biitu pa diagonali, 50 un 50 saliek paka. Lai nopresé€tos loksnes,
katru nakamo kaudzi, liek pretgji, lai butu lidzsvars. LokSpu nokrauSana notiek, lai tas saistitos
viena ar otru. Rindu skaitu var papildinat péc vajadzibas. Katru nakamo rindu liek pret&ji
ieprieksgjai.
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Katru nakamo rindu liek pretgji ieprieksgjai
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IELIMES UN PIELIMES

Ka jau iepriek§ noradits, gramata bez lokSpu burtnicam un vakiem var bit ar1 ilustracijas,
tabulas, kartes u. tml., kas iespiestas uz atseviSkam lapam gramatas lappuses formata vai lielaka
formata. Sis papildu materials japievieno gramatas burtnicam atbilstoas vietas.

Ja gramata jaievieto vairakas ieliekamas ilustracijas, kuru lielums neparsniedz gramatas
formatu, tad tas parasti iespieZ pa vairakiem eksemplariem kopa uz vienas lielas paira loksnes.
Tadas loksnes sagriez atseviskas dalas parastajas griezamas masinas. Ja ilustracijas, tabulas, kartes
u. tml. parsniedz gramatas vai zurnala lappuses lielumu, tad ielim&jama detala ieprieks jasaloka ta,
lai ta biitu nedaudz mazaka par apgriezta izdevuma formatu. Lai salocito ielimi vai pielimi bitu
iesp&jams atvert iesietaja gramata.

Tada veida sagatavotas detalas var ielim€t burtnicu atbilstoSajas vietas. VisvienkarSakais un
visatrakais papémiens ir pielim&Sanas salocitas burtnicas pirmajai vai pedgjai burtnicai. Sada
gadijuma pielim€jamas ilustracijas malu (4 mm platuma ar pielaizamo novirzi = 1 mm) noziez ar
ITmi un pielimé€ burtnicas locTjumi, lai to var€tu atSkirt atbilsto$as lappus€s, bet péc tam ilustraciju
ielimée.

P&c minéta panémiena ilustraciju pielimé tieSi burtnicas muguras malai. Tads pan€miens
tomér ne vienmér dod stingru nostiprindjumu un bez tam zinama méra boja gramatas argjo izskatu,
jo tabulas pielim&juma vieta gramatas lapas pilnigi neatSkiras, un bez tam Iimes iedarbiba iesp&jama
papira krokoSanas. Labaks, bet arT daudz darbietilpigaks pan€miens ir pielim&jums ar lociti. Locite
ir 3aura (10 mm plata) papira sloksnite (80—100g/m?>), kuras vienai malai pielimé ilustraciju; otru
malu pielimé€, pie kam locite aptver burtnicas muguru.

lesp€jams ari tads variants, kad pielim&jamas ilustracijas platums apméram par 5 mm
parsniedz burtnicas platumu. Pielim&uma brivo muguras malu atloka ta, lai ta aptvertu burtnicas
muguru; atlocito malu pielimé burtnicai.

Jaatzimée, ka dazos gadijumos, iespieZot makslas darbu reprodukcijas, pustonu ilustracijas —
vienkrasas vai vairakkrasu — iespiez uz citas kvalitates papira, bet dazkart ar citu panémienu neka
tekstu un péc tam §is ilustracijas, kas ieprieks apgrieztas péc izméra, ielimé teksta atbilstosas vietas.
Sada gadfjuma teksta sleja atstaj brivas vietas ilustracijam. Ilustracijas parasti pielimé tikai ar
augsejo malu. Sis ilustraciju iespie$anas un izvieto$anas panémiens ir seviski darbietilpigs.

P&c kada cita varianta ilustracijas uzIlimé uz ,,pasparti”. Sada gadfjuma teksta sleja atstdj
brivas vietas ilustracijam. Ilustracijas parasti pielimé tikai ar aug$&jo malu. Sis ilustraciju
iespieSanas un izvietoSanas panémiens ir seviski darbietilpigs.

P&c kada cita varianta ilustracijas uzIimé uz ,,pasparti”. Sada gadijuma péc izméra apgrieztu
ilustraciju uzlimé uz bieza papira lapas, kuras formats atbilst gramatas lappuses formatam. Uz
»paspartl” ieprieks iespieZ ietvaru (ramiti) un tekstu zem att€la. Ietvaru var izvietot ar1 bez krasas
reljefa spieduma. ,,Paspartii” ar tam pielimeto ilustraciju pievieno burtnicai ar iepriekS aplikotiem
panémieniem.

Lai ilustraciju pasargatu no bojasanas, tai parlimé zidpapira lapu.

AtseviSkas ilustracijas pievieno salocitajam burtnicam parasti ar roku darbu, kas saistits ar
lielu darba laika pateripu. Tapéc lielu metienu izdevumos praktizé vienkarSotu pap€mienu
ilustraciju pievieno$anai burtnicam. Sada gadijuma ilustracijas iespiez ar tadu aprékinu, lai tas
varétu sagrupét uz divam blakus lappusém. Tadu divpusigu lapu saloka viena locijuma un tani
ieliek atbilstoSo salocito burtnicu. Gramatu Sujot, lapu abos gadijumos sasuj kopa ar burtnicu, kurai
ta pievienota, So panémienu, ko sauc par aplikumu loksnei vai ieliekumu loksné, var lietot tikai tanis
gadijumos, kad ilustracijas var izvietot gramata saméra patvaligi, nevis tiesi pie ta teksta, uz kuru
tas attiecas (pa lielakai dalai tas iesp&jams dailliterattira).

42



BURTNICU PAPILDELEMENTI
PIELIMES UN IELIMES

Ka jau iepriek$§ noradits, gramata bez lokSnu burtnicam un vaka, var biit tabulas, kartes,
priekSlapas, ilustracijas, kas iespiestas uz atseviSkam lapam gramatas lappuses formata, vai lielaka
formata. Sis papildu materials japievieno gramatas burtnicam atbilstoas vietas.

Ja gramata jaievieto vairakas ilustracijas, kuru lielums parsniedz gramatas formatu, tad tas
parasti iespieZ pa vairakiem eksemplariem kopa uz vienas lielas papira loksnes. Tadas loksnes
sagriez atseviskas dalas griezamaja masina. Ja ilustracijas, tabulas, kartes, un citi parsniedz
gramatas lappuses lielumu, tad ielim€jama detala ieprieks jasaloka ta, lai ta biitu nedaudz mazaka
par apgrieztu izdevuma formatu. Tada veida sagatavotas detalas ielime burtnicu atbilstoSajas vietas.
Vienkarsakais un atrakais panémiens ir pieliméSana burtnicas pirmaja vai péd¢ja lappuse.

SADA GADIJUMA PIELIMEJAMAS ILUSTRACIJAS MALU 4 MILIMETRU
PLATUMA AR PIELAUJAMO NOVIRZI + 1 MILIMETRS NOZIEZ AR LIMI, UN
PIELIME BURTNICAS PIRMAS VAI PEDEJAS LAPPUSES MUGURAS DALAI!!!

Ja turpretim pe&c gramatas teksta nepiecieSams ilustracijas ielimét ar rokam burtnicas vidi, tad
vispirms jaatgriez burtnicas locijumi, lai to var€tu atSkirt atbilstoSas lappus€s un ielimét ilustraciju.
P&c minéta panémiena ilustraciju pielimé tiesi burtnicas muguras malai. Tads pag€miens tomer ne
vienmer dod stingru nostiprinajumu un boja ari gramatas ar&jo izskatu. Jo tabulas [Tm&jumu vieta
gramatas lapas Skiras nepilnigi, un Ilimes iedarbiba iesp€jama papira krokoSanas. Labaks, bet
darbietilpigaks pané€miens ir pielimeSana ar lociti. Locite ir 10 milimetrus plata papita sloksnite (80
— 100g/m?), kuras vienai malai pielimé ilustraciju, bet otra mala aptver burtnicas muguru.
Iesp€jams ar1 variants, kad pielim€jamas ilustracijas platums apméram par 5 milimetri parsniedz
burtnicas platumu. Pielim&jamo, brivo muguras malu aploka, ta lai ta aptvertu burtnicas muguru.
Atlocito malu pielimé burtnicai. Dazos gadijumos, iespiezot makslas darbu reprodukcijas, tas
iespiez uz cita papira. Pec tam tas apgrieZ péc nepiecieSama izméra, un ielimé teksta atbilstoSajas
vietas. Sada gadijuma teksta sleja atstaj brivas vietas ilustracijam. Ilustracijas parasti pielimé tikai ar
augs$ejo malu. Sis panémiens ir seviski darbietilpigs.

PASPARTU

Cita varianta ilustracijas uzIimé uz ,,pasparti”. Sada gadijuma péc izméra apgrieztu ilustraciju
uzlimé uz bieza papira lapas, kuras formats atbilst gramatu lapu formatam (vai ir vienads). Uz
»paspartl” ieprieks iespiez ramiti, un tekstu zem attéla. Ietvaru (ramiti) var izvietot ar1 bez krasas
reljefa spieduma. ,,Paspartii” ar tam pieliméeto ilustraciju pievieno burtnicai.
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PRIEKSLAPAS

Priek$lapu Iimé&Sanai vislabak izmantot PVA Iimi. Ta ir balta un ziistot veido caurspidigu
plévi. Tai ir augsta lipSanas sp€ja un atri zust. PriekSlapu polsterésanai ieteicama cietes [ime — to
gatavo dienas pat€rinam.

Priekslapu iedalijums péc noform&juma. Péc noformé&juma izskir tris veida priekslapas:
1) baltas, tonétas, krasotas,
2) tematiski ilustrativas,
3) dekorativi ornamentalas.

Gramatas s€juma vakam un priekSlapai jaatbilst gramatas saturam, lai tas papildinatu un
pilnveidotu izdevuma noform&umu. Viens no galvenajiem Iidzekliem ir krasa. Noformgjot
priekslapas, tiek izmantoti gan dabas motivi, kas tiek parveidoti dekorativas formas un simbolos,
gan figuralos kartojumos, kas veido ornamentus. PriekSlapai ir liela nozime, jo ta ir dala no
gramatas noform&juma — ,,vizitkarte”.

PriekSlapas péc uzbiives ir:
1) vienkarsa pielim&jama priekslapa,
2) vienkarsa pielim&jama priekSlapa ar pastiprinajuma loci,
3) vienkarsa caurSujama priekSlapa,
4) vienkarsa caurSujama priekslapa ar pastiprinajuma loc,
5) salikta caurSujama priekslapa,
6) salikta pieSujama priekslapa!

VIENKARSA PIELIMEJAMA PRIEKSLAPA

Ta ir papira lapa, kuras augstums ir vienads ar neapgriezta gramatas bloka augstumu un
platuma — 2 neapgriezta gramatas bloka platumi.

So lapu saloka viena locTjuma iegiistot vienlo¢u burtnicu gramatas formata.

VienkarSo viengabala pielim&jamo priekSlapu noziez ar Iimi 3 [idz 4 milimetri plata josla gar
loctjuma un Iidz ar, vai viena milimetra atkapi no muguras pielimé pie pirmas un p&d¢jas burtnicas.

Tipografijas masu tiraza So atkapi liek lielaku, tapeéc lai Sujot gramatu bloku necaurdurtu
priekslapas. PriekSlapam jabiit precizi pielimétam. Tas nedrikst biit pari ne gramatas bloka mugurai,
ne ar1 galvinai, jo tas apgritinas precizu gramatas bloku apgrieSanu no trim pusém.

VIENKARSA PIELIMEJAMA PRIEKSLAPA
AR PASTIPRINAJUMA LOCI

Ta tiek izgatavota tapat, ka vienkarsa pielim€jama priekslapa, bet papildus vél tiek aplocita ar
loci, kas pastiprina priekSlapas izturibu locijuma vieta.

Loces augstumam atbilst priekSlapas augstumam, bet platums 16 mm. Pielaujama atkape + 1

mm. Vislabak lietot poligrafijas auduma loci — kaliko. Var aplociet ar papira loci, bet izturiba biis
mazaka. Aploc@Sanas ar papildus loci nepiecieSama blokiem, kuru biezums sasniedz 30 lidz 40 mm.
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AplocéSana ar1 pastiprina pastiprindjuma noturibu. Loce pasarga priekSlapas no bojajumiem, kas
var rasties apalojot bloka mugurinu.

VIENKARSA CAURSUJAMA PRIEKSLAPA

Ta ir papira lapa, kura augstuma atbilst neapgriezta gramatas bloka augstumam, bet platuma
diviem neapgriezta gramatas bloka platumiem + 10 mm. Parlokot So lapu uz pusém, ieglistam vien
locu burtnicu, bet lai So priekSlapu caurSutu kopa ar burtnicu, tad izdaram v€l vienu paral€lu
locljumu 5 milimetru attaluma no mugurinas. Veidojas paralélais locijums. So atlocito malinu
aplokam ap burtnicu (pirmo un p&d€jo), un Sujot gramatas bloku kopa ar burtnicu, caur Sujam
priekslapas.

Sujot pirmo un p&dgjo burtnicu adatas diirienus neizdara precizi pa locTjuma vietu, bet gan
novirzitu uz iekSpusi 1 — 2 milimetru. Tas ir nepiecieSams, lai pec gramatas bloka ievakoSanas
neredz€tu diiruma vietas. Ja priekSlapa ir krasota, pa diiriena vietam var iepliist lime un radit krasu
satec€jumus.

P&c gramatas bloka saSiiSanas atlocito un aplikto ap burtnicu 5 milimetru malinu pielim&jam
pie nakamas burtnicas.

VIENKARSA CAURSUJAMA PRIEKSLAPA
AR PASTIPRINAJUMA LOCI

VienkarSo caurSujamo priekSlapu ar pastiprinagjuma loci izgatavo tapat ka vienkarSo caur
Sujamo priekSlapu, tikai lai pastiprinatu priekSlapu izturibu, to pastiprina ar auduma loci. Ta
nepiecieSama biezai, smagai gramatai. Loces izmé&riem jaatbilst priekSlapas augstumam un tas
platums ir 16 — 20 milimetru. Ta tiek pielim&ta no pirmas locijuma vietas. Otrais locTjums tiek
veikts kopa ar loci. Sakot no loces, priekSlapu ieteicams aizpolsterét, lai izlidzinatos iznesums.
Polster&jam papiram jabiit tik biezam ka loce.

Tapat ka priekSlapu papiram, ielocei Skiedras virziens ir jabiit paraléli mugurinai. Ari
polsteréjuma papiram jaievero Skiedras virziens. PriekSlapu ar pastiprinajuma loci caur Suj kopa ar
burtnicu. Péc ievakosSanas §1 loce nav redzama.

SALIKTA CAURSUJAMA PRIEKSLAPA

Salikta caurSujama priekSlapa sastav no atseviSskam detalam. Viena priekSlapas dala atbilst
neapgriezta gramatas bloka augstumam, un neapgriezta gramatas bloka platumam + 5 mm. Otra
priekSlapas dala atbilst neapgriezta gramatas bloka augstumam, un ir par 10 — 15 mm Sauraka par
neapgriezta bloka platumu.

Pie §is otras Saurakas priekslapas pievienojam auduma loci, kuras izmérs atbilst priekslapas
augstumam, un platuma ir no 25 — 30 mm. So loci savieno ar $aurdko priekslapu ta, lai tas
neparsniegtu lielakas priekSlapas izmerus. Péc tam abas gatavas priekSlapas dalas salieckam kopa, un
atlokam 5 milimetri muguras dala uz lielakas priekSlapas dalas pusi. Apliekot ap burtnicu loce
atradisies arpusé. PriekSlapu caur Sujot jaieveéro tas pats, kas caur Sujot vienkarSo caur Sujamo
priekslapu. Péc tam priekslapu aizpolsteré. S1 loce péc ievakoSanas ir redzama, tadél tai var
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izmantot tadu pasu materiadlu ka s&juma vakam. Sis priekslapas lieto liela formata biezam
gramatam, kas paredzetas ilgstoSai lietoSanai.

SALIKTA PIESUJAMA PRIEKSLAPA

Salikta pieSujama priekSlapa sastav no papira lapas, kuras izmérs atbilst neapgriezta gramatas
bloka augstumam un platumam. Loces augstums ir vienads ar priekSlapas augstumu, bet platums 30
— 35 milimetri.

Loce var biit no tada poligrafijas materiala, kur§ piemérots paraudzetajam s€juma vakam, jo ta
bis redzama. Vel nepiecieSama kartona sloksne (Sarnirs), kuras augstums ir vienads ar priekSlapas
augstumu un platumu 10 milimetri jeb viens centimetrs.

Uz gramatas bloka novieto priekSlapu uz tas loci un, uz loces kartona sloksniti jeb Sarniru. Ar1
pie pedejas gramatas bloka lapas pievieno $adu priekslapu. Visu bloku uzlidzina uz mugurinas un
galvinas, un caur kartonu sloksni priekSlapas pieSuj pie bloka sanu Sauruma. Var ari bloka izurbt
caurumus un priekSlapas piesit ar linu diegu, vai arT kadu citu diegu. Ar linu diegu Sujam arhiva
materialus, jo tie paraudzéti ilgstoSai glabasanai. Metala skavas ar laiku var sakt riisét. So
priekSlapu izmanto izgatavojot diplomdarba s&jumu.

Sakot izgatavojot priekSlapas noteikti janem veéra pielietojama papira vaka kartona un
parvelkama materiala Skiedras virziens. Ja nebiis ieverots Skiedras virziens, tad darba procesa un
laika gaitd papirs vai materials saks ltizt un izliekties. Visiem papiriem, kartoniem un materialiem
Skiedras virzienam ir jabiit paral€li gramatas bloka mugurinai.
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VIENKARSA PIELIMEJAMA SALIKTA CAURSUJAMA
PRIEKSLAPA AR PRIEKSLAPA
PASTIPRINAJUMA LOCI

1 — burtnica 1 — burtnica

2 — priekslapa 2 —loce
3 — lime 3 — priekslapa
4 — loce 4 — Saura priekslapas dala
5 — polstergjums
6 — diegs
VIENKARSA PIELIMEJAMA VIENKARSA CAURSUJAMA
PRIEKSLAPA AR PRIEKSLAPA
PASTIPRINAJUMA LOCI
2 ]
A e
7 -
=
1 — burtnica 1 — burtnica
2 — priekslapa 2 — priekslapa
3 —loce
4 — lime
5 — diegs
VIENKARSA PIELIMEJAMA
PRIEKSLAPA
15 MMy 4"5‘MM o) 1
, i ,
3.5 /
€.
s

1 — burtnica
2 — priekslapa
3 —lime
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BLOKU KOMPLEKTESANA

Par bloku komplektéSanu sauc operaciju, kad salocitas loksnes saliek noteikta kartiba
nodroSinot lappuSu secibu gatava izdevuma.
[z8kir tris komplektesanas veidus:
1) ielikums — burtnicas, tiek liktas viena ieks otras,
2) sanesums — burtnicas, tiek liktas viena virs otras,
3) jauktais — izmanto abus iepriek§ min€tos komplekteSanas veidus.

GRAMATU UN BROSURU KOMPLEKTESANA IELIKUMA

Komplektésanu ielikuma galvenokart izmanto Zurnaliem un broSiiram, un ta pielaujama
izdevumos, kuros nav vairak par Cetram iespiedloksném pa 16 lappusém. Tas ir ne vairak ka 64
lappuses ar vaku. Pieméram, nepiecieSams izgatavot gramatu ar 48 lpp. izmantojot tris locijumus. Ja
burtnicas brosiira sekos viena otrai un tiks komplekt€tas sanesuma, tad pirmaja burtnica bus 16 Ipp.
sakot no 1 — 16, otraja no 17 — 32, treSaja no 33 — 48. Bet ja gramata burtnicas komplektetas
ielikuma, tas ir vienu burtnicu liks otra, pec tam abas treSaja, tad lappuses uz iespiedloksném
jaizvieto ta, lai sakomplektéta gramata tas sekotu pareiza seciba. Uz augs€jas burtnicas vajag
izvietot pirmas astonas un pédg¢jas astonas lappuses.

Sakomplektetos blokus izlidzina pa vairakiem uzreiz.

Komplektgjot sanesuma jaseko lidzi kontrolzimém, kas atrodas uz burtnicu mugurinam.
Kontrolzimes meédz biit dazadi izvietotas.

a)

Ja blokam ir maz burtnicas, tas var sakartot pusapli.
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1 — burtnicas;
2 — gatava produkcija.

10 9 8 7 6 5 4 31 2|
\ |
\ |
11 12 13 14 15 16 17 18 19 \%
1 — delitis, plauktins; 2 /3
2 — burtnicas; 7
3 — gatava produkcija. /

KOMPLEKTESANA IELIKUMA AR ROKAM

Komplektgjot ielikuma burtnicu kaudzitem jabiit novietotam uz galda viena rinda, no labas
puses uz kreiso. P€d€jai no labas puses ir jabut vid€jai burtnicai, bet kreisaja pusé ar locijuma vietu
uz augSu un ar galvinu pret komplektetaju janovieto aploces. Ar kreiso roku, ar 1kSka palidzibu
atver burtnicas vidu ar labo roku nem ielieckamo burtnicu un liek nakamas burtnicas vidi, bet péc
tam vakos, sekojot lai burtnicu numeracija butu seciga kartiba. Ielikuma saliktas broSiiras atliek
kreisaja pus€ un uzlidzina. IelikSanas procesa nedrikst burzit vakus un izmétat burtnicas, jo tas
sarezg1 komplektésanu. Lielformatu un planu burtnicu ielikSanai, tas ir jaizlidzina ar kreisas rokas
ikSka palidzibu komplektéSanas bridi. Darba laika pirkstu gali tiek samitrinati glicerina.
Sakomplekt€to brosiiru pacinas tiek liktas viena uz otras, mugurina un galvina uz pretéjam pusém,
un tiek novietotas ta, lai priek$€jas malas virzitos apméram 1 — 1,5 cm. Tas nepiecieSams galvinas
un mugurinas nopresé€Sanai pirms apgriesanas, un kaudzites stabilitate, ta ka brostiru mugurinas un
galvinu malas sabiezinas pateicoties locijuma vietai.
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SUSANA AR STIEPLI

Ar stiepli sastiprina zurnalus, burtnicas, klades, broSiiras, u. c., kas komplekteti ielikuma.
StiSana ar stieplem izdara uz vienaparatu un daudzaparatu $ujmasinam. Vien aparatu stieplu
Sujmasinas galvenais darba mehanisms — Sujamaparats darbojas $adi:

Katra masinas darba gajiena no stieples, ko padod aparata no spoles izceért nelielu gabalu, no
kura izveido skavu ar taisna lenki saliektiem galiem. Skavas garums ir 14 mm. Galu garumu var
mainit atkariba no brosiiras biezuma. Péc skavas izveidoSanas aparats tas galus izsit cauri Sujamai
gramatai, péc tam atliec skavu galus, kas iznaku$i gramatas otraja pus€. Katra darba gajiena
burtnicu vai gramatu $uj ar vienu skavu.

[ ]
| |
L ]

Ja Suvumu izdara ar divam vai tris skavam, burtnicu parvieto un StSanas operaciju atkarto.
Atkariba no Suvuma veida vien aparata masinai pieriko viegli regul€jamu, plakanu vai seglveidigo
galdinu.

Sanu Suvuma lieto plakanu galdinu uz kura noteikta stavoklt ar bloka mugurina zem Sujama
aparata liek Sujamo gramatu. S@iSanas procesa gramatu parvieto pa galdu. Uz plakana galda $uj
blokus, kuri komplektgti sanesuma. Sujot Zurnalus, kas komplektgti ielikuma plakano galdu
apmaina ar seglveidigo, uz kuru Sujamo Zurnalu, vai broSuru tas, tur aiz sttirisa, kura nav locijuma.
Burtnicas skaita pa divam vai trim burtnicam. Salocitas loksnes skaita pacinas pa 50 vai 100, un
prese ta, lai nopresétos muguriga un galvinas dala. Loksném jabut salocitam, lai sakristu teksta
slejas un kolumncipari.

AVIZU SUVUMS

Avizu Suvumu izmanto avizu iesieSanai, ka arl1 gramatam, kas bijuSas bez Suvuma
sastiprinagjuma. So Suvumu pielieto. Kas komplektéti sanesuma pa vienai lapai, ja attalums starp
teksta un mugurinas dalu ir neliels, ka arT lietotam gramatam, kuras burtnicas mugurinas dala ir
bojats vairak neka 15% no visa bloka daudzuma. Citadi pie $ada no lietojamibas daudzuma, sakarot
bojatas lapas uz atseviskam zida locitem, mugurinas dala rodas ievérojams uznesums, kas apgriitina
bloka talako apstradi.
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BLOKA SAGATAVOSANA SUSANAI

Gramatas bloku uzlidzinam uz galvinas un mugurinas, novietojamam uz galdu, un viegli
noziezam ar Itmi, lai ta neiesiiktos gramatas lapas parak dzili. Kad mugurina nozuvusi no bloka
atdala 8 vai 12 pirmas un pedgjas lapas. Panemtas lapas sakar ar zidpapira locitem, kuru platums ir
~ lcm. Lapu skaits atkarigs no ta, cik izturigs papirs tiek nemts lapu sakarSanai. Ja planaks papirs
12, ja biezaks 8. Ja gramatas lapas ir sadzelt€jusas, zidpapira locites ar t€jas palidzibu pieton€ lapu
krasu. Panemtas lapas uz zidpapira locém sakar ar aprékinu, lai bloka sakuma un ar1 beigas veidotos
divas burtnicas, tas sakar vadoties péc kolumcipariem vai lappusu numeracijas.

Ja no bloka atdalitas 8 lapas (sakuma un beigas), tas sakar péc $ada principa:

1. ar4.
2. ar 3.
S.ar8.
6.ar 7.
Ja no bloka atdalitas 12 lapas, tas sakar $adi:
1. ar4.
.ar 3.
.ar4.
.ar 12.
.ar 11.
9. ar 10.

P&c tam sakartas lapas komplekte Cetras burtnicas (divas sakuma un divas burtnicas beigas).
Nem kartona lapas lieluma uz kura atzime SiiSanai mezglu un lentiSu vietas. Galvinas dala mezglu
un lentiSu vietas. Galvinas dala mezglu vieta — 1,2 — 2 cm, kajinu dala 2 — 2,5 cm. LentiSu vietas
nosaka sadalot attalumu no mezglu vietam uz pusém un iegiitos attalumus vélreiz uz pusém. Kad
mezglu vietas noteiktas, tajas, ka art 2 — 3 mm pirms un péc katras lentites 3 — 4 mm attaluma no
kartona malas novelk Imiju.

1. burtnica

1. burtnica

2. burtnica

0 W I

v
?

Atzimetajas vietas kartonu ar 1lena palidzibu izdur caurumus. Kad kartona Sablons sagatavots,
nem bloku un sadala pa 8 — 10 lappusém, vai pa 4 — 5 lapam (atkariba no ta cik biezs papirs
izmantots bloka). Katrai Sadai atdalitai bloka dalai liek virsii sagatavoto Sablonu p&c kura $adas
burtnicas mugurinas dalai tiek izdurti caurumi ar 1lenu. Jaseko, lai caurumi tiktu izdurti precizi. Kad
tas pabeigts atzim&tajas vietas pielimé lentites (ne platakas ka vienu centimetru). Stsanu sak ar
bloka péd€jo burtnicu. Burtnicas tiek S$iitas ta saucajama ,.kungu vile” — adatu precizi iedurot
izdurtajas vietas no augSas uz leju, apkerot lentites [idz ped€jam cauruminam galvinas dala.
Nakamo burtnicu Suj kopa ar ieprieks€jo iedurot adatu caurumu vietas no augsas uz leju apnemot
lentites. Ta tiek saSiitas visas caurdurtas burtnicas — katra jauna tiek saSiita kopa ar ped€jo no
piesiitajam. Bloka pirmas divas burtnicas tiek pieSitas ar tadu paSu panémienu ka pedgjas (StiSanas
sakuma). Kad bloks sasiits, sasien diegus un nogriez liekos galus.

Sujot blokus, jaatceras, ka diegu savilk§ana jaizdara vienmérigi un diegs japievelk
pieSujot katru burtnicu.

Loksnes var uzlidzinat ar1 ar specialo lokSnu uzlidzinamo masinu, kurai ir slips galds ar
taisnstiira apmalém. Iedarbinot to, galds kustas un uzlidzina uz ta novietotas loksnes.
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Loksnu uzlidzinasanas precizitate ir atkariga:
1) no lokSnpu lieluma,

2) elektrizacijas,

3) lok3pu biezuma,

4) masas,

5) gluduma,

6) no lokSnu mitruma.

BLOKU SUSANA AR ROKAM

Sujot ar diegiem ir divi galvenie bloka sastiprindgjuma veidi: bloka caur §i§ana un burtnicu
piesusana. Caursujot bloku vienlaicigi tiek caurSiitas visas bloka lapas. PieSujot burtnicas, katra
burtnica atseviSki caur mugurinas locijuma vietas tiek piesiitas pie auklam, lentitem jeb marles.

Salidzinot ar citiem sastiprindjuma veidiem ar diegiem Siitie bloki ir daudz izturigaki un kalpo
ilgak, neka tie, kas sastiprinati bez Suvuma sastiprinajuma, vai Sitie ar stiepli.

SUSANA UZ LENTITEM

So $usanas veidu pielieto daudz biezak neka uz auklam. Stsana izmanto gan kaliko lentes,
gan marles, vai ar1 citas. LentiSu platums ir 1 cm. Platas lentites apgriitina Itmes iestikSanos starp
burtnicam un lidz ar to burtnicu savienojuma vietas var rasties spraugas. Marles lentites var nemt
platakas (jo tam iet cauri Iime). Sujot tas var ap§it tapat ka kaliko lentes, vai arT causit, ja tas ir
platas. Jo marle neaizkavé Iimes iesiikSanos starp burtnicam. LentiSu garums atkarigs no bloka
biezuma + 3 cm, bet lentiSu daudzums atkarigs no bloka lieluma. Burtnicu $tSana notiek tapat ka
Sujot ar auklam ar diegu appemot lentiti. Starpiba slépjas taja apstakli, ka Sujot uz auklam, lai
apnemtu lentiti, adata tick durta iezagétajas vietas, bet Sujot uz kaliko burtnicu caurdur 2 mm pirms
un 2 mm péc lentites.

Sujot uz lentitem:

1) drikst izmantot gan kaprona, gan kokvilnas diegus (arT lina diegus),

2) diegu galiem jabiit nostiprinatiem ar neatraisoSiem mezgliem (bloka galos),
3) burtnicam jabiit caurdurtam tiesi locijuma vieta,

4) diriena vietam jabiit ] — 2 mm pirms un péc lentitem,

5) diegam péc katras burtnicas pieStiSanas ir jabit pievilktam,

6) burtnicam ir jabit uzlidzinatam uz galvinas un mugurinas.

SUSANA UZ AUKLAM

Sujot pie auklam izmanto divas, tris un pat vairakas auklas. To skaits atkarigs no gramatas
formata un apjoma. Jo lielaks bloks, jo vairak auklu. Sakomplektétam blokam (bez pirmas un
pedéjas loksnes) uzlidzina mugurinas un galvinas malas, iespiez to presé starp slokd€liem, ta lai
bloka mugurina atrastos 5 — 10 mm arpus slokdéliem. Ja bloku S$uj uz tris auklam (As), tad
vispirms atliek mezglu vietas galvinas dala 1,5 — 2 cm attaluma no sanu malas. Bet kajinu dala 2
— 2,5 cm no sanu malas. Péc tam attalumu no mezglu vietam sadala uz pusém, un iegiitos
attalumus velreiz sadala vienadas dalas uz pusém. Attalums no mezglu vietam atkariba no ta uz cik
auklam paredzets Siit bloku. Auklu vietas uz bloka mugurinam ar zimuli novelk perpendikularas
linijas. Liniju vietas izdara iezag€jumus, kuru dzilums un platums ir atkarigs no auklas diametra. Ja
iezagejumi ir parak sekli vai Sauri, aukla izvirzas arpus bloka mugurinas. Parak dzilu un platu
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iezagejumu gadijuma veidojas valigs Suvums, un atverot bloka auklas redzamas no iekSpuses. Ja
gramatu paredz&ts iesiet ,,francu s€juma”, tad Sujot burtnicas neiezage, bet auklas nem tik resnas, lai
mugurinas dala to apvelkot ar adu veidotos ta sauktas ,,ribinas”. Kad burtnicas $adi sagatavotas, tas
iznpem no preses, pievieno pirmo un pe&d€jo burtnicu ar pielimétam priekSlapam, un atzime
iezag€juma un mezglu vietas. P&c tam auklas nostiprina speciala StSanas statni (stell€s), lai tas
atrastos pretim bloka mugurinas iezaggjumiem. Stsanu sak ar pedgjo burtnicu. Stianas laika laba
roka darbojas pa arpusi, bet kreisa roka darbojas pa iekSpusi (kreiliem pret€ji). Pie mezglu atzimes
vietas kajinu dala adatu iedur caur burtnicas locijuma vietu, arpusé atstajot 5 — 6 cm garu
pavedienu. P&c tam no loksnes iekSpuses adatu izdur cauri locijuma vietai 2 — 3 mm iezag€juma
apnemot auklu. Tada pasa veida apSuj otro un treSo auklu, un adatu izveda galvinas dalas mezglu
atzimes vietas. Atveérto loksni aizver un pievelk diegu. Tad nem nakamo burtnicu, liek virsi
ieprieks€jai, tapat pieSuj tikai pret§ja virziena. Péc tam pievelk pavedienu un atstato diega galu
sasien mezgla. PieSujot pargjas burtnicas, diegu iever starp divam iepriek$ saSutam galvinas vai
kajinas dala, izveidojot cilpu un pievelkot. Stianu beidzot ar mezglu palidzibu kartigi nostiprina
Suvumu.
Roku darba Suvuma veidi:

a) pie trim auklam,;

b) pa divam loksném;

c) pie lentem;

d) pie marles ar caur§tSanu;

e) bloku caursiisana
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SUSANA UZ MARLES

PARASTA SEJUMA SUVUMA

PARLIEKAMA SEJUMA SUVUMA
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BEZSUVUMU SASTIPRINAJUMS

Gramatas bloku StSana ir darbietilpigs process, kas prasa lidz 50% no kop€jas broS€sanas
darbietilpibas. Arvien plasak izmanto bezSuvuma sastiprinajumu.
BezSuvuma sastiprinajuma metodes prieksrocibas:

CEXAANR PN

Nk wd =

Zemaka darbietilpiba.

Darbietilpiba nav atkariga no burtnicu skaita.

Materialu ekonomika.

Samazinas apkalpojoso stradnieku skaits.

Atbrivojas ievérojamas razoSanas platibas.

Elektroenergijas ekonomika.

Augstaks darba razigums.

Samazinas raZoSanas cikla ilgums.

Lauj izveidot nepartrauktu plismas razoSanu pielietojot automatiskas pliasmas linijas.

. Ievérojami saisinas tirazas izlaides laiks.
. Tiek atvieglots stradnieku darbs.
. Blokam tiek nodroSinata viendabiga izturiba un bloka atvérSana.

BEZSUVUMA TEHNOLOGIJAM IR ARTI TRUKUMI:

Jutigs pret zemam temperatiram.

Nevienmeériga Iimes uzklasana uz lapu malam.

AtseviSku lapu nepielipSana, kas veicina to izkriSanu no bloka.

Mugurinas plaisasanu un luSanu locot un atverot gramatu.

Divreiz lielaks Iimes patérins neka Sujot (mugurinai).

Ierobezots papira asortiments, kas derigs darbam ar bezSuvuma sastiprindjuma metodi.
Procesa atkariba no pielietojamo materialu kvalitates, atkapeém un neprecizitatem
tehnologiskajam procesam.

BEZSUVUMU SASTIPRINAJUMU TEHNOLOGISKO IEKATU ISS
RAKSTUROJUMS

BezSuvuma sastiprindjums lauj mehaniz€t razoSanas procesus. Pliismas linijas paredzets pilns
operaciju komplekss beidzot ar gramatas bloka ievakoSanu vai iesieSanu ieprieks sagatavotos vakos.
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PLUSMAS LINIJAS GALVENAS OPERACIJAS

Burtnicu komplektesana.

Uzlidzinasana uz galvas un muguras.

Komplektu iespiléSana un transportéSana.

Muguras locu nogrieSana un griezuma virsmas apstrade.
Komplekta otrreizgja uzlidzinaSana.

Limes uzneSana uz bloka mugurinas.

Apkantes sloksnes pieliméSana.

Limes Zavesana vai termo Iimes atdzes€Sana.
Trispusiga apgrieSana.

RN R WD =

Sim operacijam vél var sekot:
1. Bloka apstrade.
2. Bloka ievakos$ana.
3. Gramatu iesainosana.
Visas tehnologiskas operacijas izpilda kustiba — transportéSanas laika, kas notiek lineari vai
pa apli.
VisplaSak pielieto bezSuvuma sastiprinaSanas veidu ar muguras loCu nogrieSanu. Otra
uzlidzinaSana vajadziga tapéc, ka pe€c mugurinas locu nogrieSanas iesp&jama lapu dal€&ja nobide.
Muguras loces nogriez 3,5 — 5 mm platuma. Pielietojot atrdarbigas gala vai diska frézes.
P&c freézesanas vel nepiecieSama virsmas apstrade: irdinaSana, nogludinasana, pieslipéSana un
notiriSana, lai panaktu tadu virsmu, kurai biitu optimali apstakli Iimes kartas izturibas palielinaSanai.
Vel nepiecieSama papira puteklu novakSana ar rot€joSam sukam vai puteklu nosiiceju.
BezSuvuma sastiprinajumam tiek pielietotas aukstas PVA limes un karstas — termolimes.
PVA parasti uznes divas kartas — vispirms Skidraku, lai Itme ieietu starp lapam, bet péc tam
zavesanas tunelos.
Termolime sacieté atdziestot, tai nevajag zaveésSanu, ta ir piemerota bros€Sanas — iesieSanas
procesos un nodro$ina augstu darbu razigumu, un labu lapu savienojumu kvalitati.
Termolime prasa ievérot precizu temperatiiru (160° — 180°).
Ir vel citas prasibas:
1) limes kartas preciza dozeSana,
2) mugurinas pirmapstrade un atputekloSana,
3) darba temperatiiras nepartraukta kontrole un reguléSana.
Traokumi:
1) lime dargaka ka PV A (dispersijas) lime,
2) sliktak iesticas papira struktiira.
Limes aparatu konstrukcija lauj pielietot abu tipu Iimes.
Plismas linijas procesa nepartrauktibas nodroSinasanai iebiiveti art zaveSanas un dzes€Sanas
mezgli. PVA Iimi Zave ar uzkarsetu gaisu, infrasarkanam lampam vai sildelementiem.
Modernakas ir augstfrekvences, elektromagnétiska lauka sist€émas, kas izzavé tidens saturu
ITm& dazu sekunzu laika ar temperattiru 75° — 90°.
galveno operaciju izpildes seko trispusiga apgrieSana, katram blokam atseviski. Plismas Iinija
varbiit speciali iesleégti uzkrasanas konteineri vai iepakoSana paka.
Ir raditas arT nelielas portativas iekartas operativai dokumentu vai brosiiru sastiprinaSanai.
Jauns virziens ir kompleksas drukaSanas — apdares automatizetas linijas, kur izpilda pilnu
tehnologisko operaciju ciklu, sakot papira padevi no rulla un drukasana uz rotacijas masinam un
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beidzot ar gramatas bloka izveidi un gatavas produkcijas iepakoSanu. Sadas Iinijas dod lielu
ekonomisko efektu.

Tajas ietilpst:

1. DrukaSanas masSina.

2. Masina bezSuvuma sastiprinaSanai.

3. Agregats trispusigai apgrieSanai.

4. Pienemsanas komplektéSanas mehanisms.

5. Transportesanas, lociSanas, zaveésanas u. c. ierices.

Te tiek pielietotas elastigas fotopolim&ru formas, ko nostiprina uz bezgaligas poliméra lentas
abam pusém un ejot caur drukasanas sekciju, nodroSina teksta uzneSanu vienlaicigi uz abam papira
lentas pusém.

Uz linijas gramatas bloku var ievakot mikstos vakos vai iepriek§ samontétos s€juma vakos
ielime&Sanu un apkvantéSanu. Linijas raziba lidz 170 gramatam minité. Uz katra no cilindriem
izvietojas iespiedformas lidz 280 lappusém. Tas nosaka gramatas maksimalo ietilpibu Iidz 560
lappusém.

Anglu firmas ,,LINIJA STRANCKEN AND HANDKOW?” paredzéta mazformata gramatu
izklaidei ar bezsuvuma tehnologiju. Gramatas bloka apjoms lidz 480 lappusém. Sis firmas Iinijas
nodroSina razigumu no 10000 Iidz 24000 gramatam stunda.

Jaunas paaudzes tehnologiskam iekartam ir sekojosas priekSrocibas:

1. Pilniga automatiz€ta gramatas apstrade.

2. Nav vajadzigs starpoperaciju transports, pusfabrikatu glabasana, komplektéSana un
SuSana.

3. Noversti papira nelietderigi zudumu (piekartojums drukasanai, pl€stas lapas, u. c.).

4. RazoSanas kopgja cikla ievérojama saisinasana.

5. Dazada veida zudumu samazinasanas (elektroenergija, papirs, krasa, lime — finanses).

6. lesp&jama produkcijas izlaide nelielam tirazam.

7. Erta iespiedformu glabasana un iesp&jas atkartotu tirazu izlaidei.

8. levérojama stradnieku darba ekonomija.

9. Razos$anas platibu ekonomija.

10. Augsts darba razigums.

Komplekso liniju trakumi:
1. Var palietot tikai bezSuvumu sastiprindjumus, kas ne vienmér garanté pietickoSu
gramatas ilgizturibu.
2. Var drukat tikai tekstu un vienkarsas ilustracijas viena krasa.
3. lerobezots minimalais bloka lappusu skaits.
Augstas iekartas izmaksas.
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BEZSUVUMA SASTIPRINAJUMA VEIDI AR MUGURAS LOCU
NOGRIESANU
1. LIMESANA BEZ LAPU IZIRDINASANAS

Pasaules poligrafiskas riipniecibas praksé tiesi §is veids ir visplasak izplatits. ST stiprindjuma
veida tehnologiskaja procesa ir sekojoSas operacijas:
1) muguras loCu nofrézesana,
2) muguras saliméSana,
3) apvaka piestiprinaSana vai bloka mugurinas apkanteSana, ja paredzeta iesieSana vakos,
4) mugurinas Zavesana vai atdzeseSana (ja izmanto termolimi).

Frézesanas dzilumu H nosaka atkariba no burtnicas biezuma, lapu locu ievilkSanas blivuma.,
papira biezuma, burtnicu sapreséSanas pakapes. Prakse to izv€las apméram divas reizes lielaku par
aprekinato, lai nodroSinatu visu bloka burtnicu muguras lo¢u pilnigu nogrieSanu.

LimeéSanas operacija parasti izmanto 1imi uz polivinilacetata (PVA) dispersijas pamata vai
specialas termolimes. Termolimi lieto tajos gadijumos, kad paredzama bloka iesieSana vakos.
Siksériju razo$ana limes savienojuma stipribas palielinasanai zem vaka vél papildus var uzlimét
marles sloksniti. Savienojuma stipribu palielina pareizi izv€lets apkvant€Sanas materials (papirs vai
specials kokvilnas skiedrmaterials). V€l svarigi, lai gramatas mugurinas apkantéSana tiktu izpildita
kvalitativi, blivi. Tas garantés savienojuma stipribu. Laus dro$i veikt talakas gramatas apstrades
operacijas bez bloka stipribas pazeminaSanas.

Perspektivi ir procesi, kuros izmanto specialas termoplastiskas pléves. Plévi pielimé gramatas
bloka mugurinai, ieprieks uzziezot kartinu Skidras Iimes. P&c tam termoplastisko poliméra plévi uz
2 sekundém sakarse, kas garant€ pielipSanu bloka mugurinai un izslédz poliamidu sveku molekulu
termiskai sairSanai. P&c tam mugurinai piestiprina apkantes materialu, kas ari termoplastiska
poliméra kartipu.

2. LIMESANA AR LAPU IZIRDINASANU

ST metode nav tik plasi pielietota, jo vajadzigas sarezgitakas konstrukcijas iekartas, razigums
ir zemaks, ITm€to savienojumu darba apstradé gatava gramata ir smagaki, jo lapu salimeSanas
process ir lielaks.

Pie §is metodes tiek nodroSinata aplimé$ana no 3 pus€m, Itmes kartas platums ir mm. Tas,
protams, palielina savienojuma stipribu, apgriitina gramatas atvérSanu un pasliktina savienojumu
darba apstaklus gramatas eksplutacijas laika.

Apstrades procesa limes kartina noklist tikai uz lapas gala virsmas, bet arT Saura lapas abas
pusés. To panak, iepriek§ apgriezto mugurinu veédeklveidigi uzirdinot ar specialu konusveida
val¢iem un vienlaicigi uznesot tadgjadi nodrosinot limes kartinas uzne$anu abas pusés. ST procesa
biitiba un izpildmehanismu bez lickiem komentariem ir redzamas un saskatamas zimg&juma. Seit
tiek nodroS$inats noteikts Itmes kartas platums, pie tam var realizét vairakkartigu uzneSanu, kas vél
vairak palielinas savienojuma izturibu. Bez tam So liméSanas veidu var pielietot frézeétam bloku
mugurinam, ta ar1 ieprieks sastiprinatiem (ar termodiegiem) burtnicam. P&c zinatnieku pétijumiem
ir konstatéts, ka védeklveida limésana palielina bloka stipribu apméram 1,5 — 2 reizes.
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3. LIMESANA AR MUGURINAS ARMESANU

Limeto apgriezto mugurinu stipribu var ievérojami palielinat, ja mugurinu vél papildus armé
ar diegiem vai marli. Sim noliikam iepriek§ salimétam gramatas blokam vairakas vietdas mugurina
iefréz& (vai iezage) Skersrievas, kuras ievelk un ielimé stipru diegu, péc tam vél uzlimé pa visu
mugurigu marli, kuru art nedaudz iespieZ iepriek§ minétajas rievas. Tas viss péc limes izZliSanas
nodroSina blokam papildus izturibu. Bet Sis process ievérojami palielina darbietilpibu, samazina
raZigumu, tapéc to pielieto atseviSkos gadijumos, kad paredzama bloka iesieSana vakos. Ir radusies
varianti So procesu vienkarSot (tadgjadi radot iesp€jas automatizet), kad ka arm&joSo materialu
izmanto tikai marli, ko pielimé divkart ar dazada sastava Iimém.
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BEZSUVUMA SASTIPRINAJUMA VEIDI BEZ MUGURAS LOCU
NOGRIESANAS
4. SASTIPRINAJUMS NO VIENLOCIJUMA BURTNICAM

ST metode paredz bloku komplekte$anu no vienlocijuma lapam vai burtnicam, kas dabiitas ar
kombin&tam locém un kam muguras dala ir vienlocTjuma loces. Limes procesu izpilda. So metodi
visvairak lieto:

¢ albumiem,

* geografiskiem atlantiem,
* katalogiem,

* makslas gramatam.

Sis metodes prieksrocibas:

1) locito lapu limeSanas virsmas ir lielakas ka apgriezto lapu galavirsmas, tapéc pieaug
savienojuma izturiba,

2) ar maSinam locito lapu gala virsmas ir nemainigas, kas nodroSina Iim&Sanas
stabilitati,

3) bloka stipribu te vel var palielinat apkant€jot uzlimejot mugurinai marles sloksniti.

Lai gan pie §is metodes vajadzigs ar1 roku darba pielietojums, ta tiek reali izmantota augstak
minéto produkcijas veidu izlaidei.

5. LIMESANA AR TERMOLIMES UZKARSESANU AUGSTFREKVENCES
LAUKA

Pie §1s metodes uz bloka mugurinas tiek uznestas Sauras termolimes joslas, kas péc tam tiek
uzsilditas augstfrekvences elektromagnétiskaja lauka. Saciet€jot rodas pietiekoSi izturigs
savienojums. Bet pagaidam riipnieciski §T metode nav izplatita.

6. LIMESANA AR IEPRIEKSEJU LAPU SASTIPRINASANU BURTNICAS

Metodes pamata ir bloku izgatavoSana salimé&jot iepriek§ sakomplekt€tas un sastiprinatas
burtnicas.
So burtnicu izgatavos$ana var notikt ar 3 panémieniem:
1) lapu sastiprinasana ar termodiegiem,
2) lapu sastiprinasana ar $kidru Iimi,
3) lapu sastiprinasana ar muguras lo¢u termometinasanu.

6.1. BURTNICU LAPU SASTIPRINASANA AR TERMODIEGIEM

Sis veids no burtnicu izgatavosanas veidiem ir perspektivakais. Tas Jauj mehanizét procesu un
sasniegt pietieko$i augstu razigumu burtnicu montaza (lidz 300 — 350 burtnicam/min.), nodroSina
augstu izturibu (ka §uSana ar kokvilnas diegiem). Metodes biitiba ir sekojosa:

1) daudzlocijumu lapas burtnica uz specialam atrdarbigam masinam tiek sastiprinatas ar
termodiegu skavam,

2) péc tam burtnicas tiek sakomplektétas bloka un sava starpa salimétas, uz mugurinam
uznesot Itmes kartu un péc tam v&l nostiprinot ar apkantes materialu (mikrokrep&to papiru,
marli, neaustu apretétu materialu utt.).
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Ta ka Seit praktiski paradas divu metozu apvienojums — StiSana ar diegiem un salimeSana.
Te biitu jaatzime termodiegu konstruktiva ipatniba — te ir saviti 2 materiali:

1) termoizturigs sint€tisks pamata diegs, kas kars€jot nederfomgjas,

2) plastisks diegs, kas sildot deforméjas un apkdist.

Uz lociSanas masinas notiek lapu sakomplektéSana un salociSana talak pa locijuma liniju
burtnica vairakas (3 — 4) vietas tiek caursita ar jau pieminétiem termodiegiem un mugurinas pusé
ar uzkarsétam plaksném skavu kajinas tiek pielocitas burtnicas mugurinai un tur piemetinatas
(izkausgjot plastisko materialu).

Skavu veidoSanas operaciju seciba:

1) pa sakomplektetas burtnicas locijuma liniju iekSpus€ virzas termodiegs,

2) ar specialiem puansoniem burtnica stingri pa locijuma Iiniju tiek caursiita un no termodiega
tiek ieveidota skava,

3) ar karsétajplaksni burtnicas mugurinai tiek pielocita un pieliméta (piemetinata) viena skavas
kajina,

4) tiek pielocita un piemetinata art otra skavas kajina.

Tadas 3 — 6 skavas (atkariba no burtnicas formata nodroSina burtnicas sakotn€jo izturibu, kas
péc tam palielinas, kad burtnicu mugurinas tiek noziestas Iimi un tas sastiprinas sava starpa.

Savienojuma izturibu nodroSina montaZas precizitate, skavu caurSiiSanas linijai precizi
jasakrit ar burtnicas muguras loci.

Var uzskaitit vél vairakus faktorus, kas nosaka lapu montazas stipribu burtnica:

1) papira izturiba,

2) termodiegu izturiba uz aksialo stiepi,

3) skavu skaits,

4) skavu izmeri

5) skavu izvietojums pa muguras loci,

6) skavu kajinu metinajuma stipriba,

7) metinaSanas reZimi — puansona temperatira,
kontakta laiks,
piespieSanas speks.

Ir noskaidrots, ka optimala metinaSanas temperatiira 240°C — 260°C, citadi zud metinajuma
izturiba.

6.2. BURTNICU LAPU SASTIPRINASANA AR SKIDRU LIMI

So operaciju var izpildit tikai uz rullu ofseta masinam, kur tiek nostiprinatas lapas pirms
Itm&Sanas un lociSanas. Lapas mugurinas zonas vidusdala tiek uznestas Sauras Itmes joslas, bet lapu
saliméSana notiek vienlaicigi ar lapu lociSanu un burtnicu komplekt€Sanu. Lai precizak iezimétu
loctjuma Iiniju pa to veic caurejosu perforaciju, kas reize ar palielina lapu salim&Sanas stipribu. Bet
§T metode ir tehnologiski sarezgita, ne vienmér tiek garantéta laba savienojumu kvalitate, tapéc tas
pielietoSana ir ierobeZota.

6.3. AR MUGURAS LOCU TERMOMETINASANU

S1 metode ir lidziga ieprieksgjai. To izpilda uz rullu rotacijas masinam. Poliamidu Iimes joslu
6 — 10 mm platuma uznes lapu muguras locijuma zona, tad to izzave lidz lociSanas operaciju
izpildei. Péc tam izpilda lapu lociSanu un burtnicu komplektéSanu. Veicot pedgjo lociSanu, tiek dots
termisks impulss, kas izkausé 0,5 mm Sauru poliamidu Itmes joslu. Limei atdziestot tiek panakta
lapu komplekta saliméSanas. Uznesta plata limes josla garant€ visu lapu sastiprinaSanu neatkarigi
no lociSanas precizitates. Lapu formata precizitati panak ar burtnicas vai visa bloka apgrieSanu. Bez
tam plata uznesta Iimes josla paaugstina lapu mehanisko stipribu mugurinas zona.
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BEZSUVUMA SASTIPRINAJUMA VEIDI AR DALEJU MUGURAS LOCU
[ZJAUKSANU
7. AR MUGURAS LOCU PERFORESANU

So metodi lieto burtnicam ar nelielu lapu skaitu (8 — 16). Burtnicas lapu muguras locg tiek
izcirstas gareniskas spraugas 8 — 10 mm garuma ar starpjoslu 4 — 5 mm garuma. Tas nozimég, ka
tiek izcirsti 60 — 70% no muguras loces kop&ja garuma. Talak komplekt€jot bloku no Sadam
burtnicam, izcirstas spraugas piepilda ar Itmi un tadgjadi notiek lapu sastiprinaSana.

Bet jaatzimé, ka bloku izturiba ir atkariga no:

— papira markas,

— lapu skaita burtnica,

— limes 1pasibam,

— limes uznesanas veida u.c.

Lai nodroSinatu Itmes noklaSanu muguras loces biezuma, jalieto Itmi ar pazeminatu

viskozitati. Limi parak atSkaida ar tideni, Iimes kartina kliist plana, pazeminas [ime&Sanas stipriba,
zaveSanas laiks. ST metode negarant€ stabilu Itmes kvalitati, tas pielietoSana ir ierobeZota.

8. AR RIEVU IZCIRSANU
Pirms bloka montazas burtnicam ir rievas ar tadu aprékinu, lai biitu iznemta burtnicas vidgjas
lapas muguras loce. AtseviSskam burtnicam izcirtumi ir nobiditi. Lim&jot var pielietot armgjosus

materialus, veikt mugurinas apkanteSana ir viens no metodes triilkumiem — apgriitinata gramatas
atverSana.

9. AR BLOKA MUGURAS DALEJU IZFREZESANU

Atskiriba no iepriek§ aprakstita veida izfréz€Sanu veic jau samont€tam blokam. Par€jo
apstradi (ITmésanu, armésanu, apkvanté$anu) izpilda analogiski ieprieks€jai metodei.
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4. ZIM.
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MEHANISKIE BEZSUVUMA SASTIRINAJUMA VEIDI

Tos iedala divas grupas:
1) ar vaku mugurina iemontetu slegmehanismu,
2) ar specialam atverém un Caulam.
Pirmaja gadijuma atsperigi t€rauda slégmehanismi tiek iemont€ti mugurinas dala un
nodroSina lapu sastiprinajumu. Tada konstrukcija lauj papildinat materialu ar jaunam lapam.
Ka stiprinajuma elementi tiek lietoti ar1
2. Metala vai plastmasas tapas.
3. Khniedes.
4. Gredzeni.
4. Spiralatsperes, u. c.
Siem mehanismiem ir vairaki trikumi:
1. Saméra sarezgita izgatavosana.
Sarezgita mehanisma montaza.
Asie mehanisma stiiri boja lapas.
Lapu mugurinas dala japagarina pa 15 lidz 20 mm.
Saméra griita bloka atversana.
Lapu mugurinas dala tiek vajinata ar profilétam spraugam vai perforacijas urbumiem.
Ir gadijumi, kad mehanisko stiprinajumu pielietoSana ir attaisnojama un pamatota.
Plasak pielieto spirales un , kemmites”.
Tas 1izmanto:
1. Kalendariem.

ISARRANE N

2. Kalendariem — dienasgramatam.
3. Zurnaliem.
4. Pierakstu kladeém.
5. Katalogiem.
6. NoSu burtnicam.
7. Instrukcijam un macibu lidzekliem.
8. Ceku gramatinam, u. c.
No mehanisma sastiprinajuma Iidzekliem Sie 2 izcelas ar virkni prieksrocibu:

1. Saméra vienkarSa izgatavosana.
2. Garantéta augstaka produkcijas kvalitate.
3. Labaks argjais noform&jums.
4. Ertaka izdevuma atvérSana jebkura vieta.
5. Nav formata ierobeZojuma.

Siem veidiem ir arT atseviski trakumi:

Lapu stipriba samazinas uz izrauSanu (apméram 2 reizes).

Atklata nelidzena mugurina, uz kuras nevar izdarit uzrakstus.

. Spraugas jebkura atvéruma, kas nelau;j izpildit izdevuma maksliniecisku noform&umu.

Saméra zems izgatavoSanas procesa razigums, kas lauj So veidu pielietot mazu vai
vid€ju tiraZu raZzoSana.

So operaciju izpildei spirales iemont&sana notiek ar atrumu 8 lidz 20 eksemplari minité.

BN
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SIETUVE PIELIETOJAMAS LIMES

Poligrafija tiek pielietotas vairakas Iimvielas. Tas var buit maksligas, dabigas un sintétiskas.
Limvielam jabiit sekojoSam prasibam:
1) vienmeérigam biezumam,
2) bez mehaniskiem piejaukumiem,
3) ar labu lipSanas spé&ju,
4) pec iesp&jas bez smarzas,
5) péc iespjas gaisakas krasas,
6) péec iespéjas labaku ietekmi uz [im&jamiem materialiem,
7) izturigam pret mitrumu, siltumu un sausumu,
8) Iime&Sanas laika tai labi jauzklajas uz l[im&jama materiala,
9) pé€c noZzisanas tai jabiit elastigai.

TERMOPLASTISKA LIME

Pielieto gramatu savienoSanai bezSuvuma savienojuma.
PriekSrocibas:

1) elastiga,

2) loti izturiga,

3) atri Zist,

4) liela lipSanas spgja.

Trikumi:
1) nav mehaniski izturiga,
2) pielietojama tikai karsta veida.

POLIVINILACETATA LIME (PVA)

Poligrafija pielieto PVA dispersiju. Ar So Iimi ITmé gramatu bloku mugurinas, priekslapas,
gatavo vakus un vako blokus. Ta ir balta krasa. Ziistot ta veido caurspidigu pléviti, kas neietekmé
Iim€jama materiala krasu. Lime atri ziist un nav jasilda. Salim&tie materiali p€c limeSanas ir tikpat
elastigi. Limes trukums ir tas, ka ta neiztur pazeminatu temperatiiru, tai zud lipigums. Pie
trikumiem pieder tas, ka atri pielip pie lim&amiem priekmetiem. So Iimi var pielietot bloku
bezSuvuma sastiprinasanai.
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BLOKU MUGURINAS APDARE

Gramatas bloka mugura var biit: — taisnas, apalas vai ar margam.

Sakara ar to, ka katras burtnicas mugura ir mazliet lielaka vai biezaka par tas par¢jo dalu var
novérot gramatam ar taisnu muguru, muguras dalas biezuma nevienadibu ar visu bloku. Sis
muguras biezums biis jo lielaks, jo lielaks gramatas apjoms. Tapéc taisno mugurinu pielauj saméra
planam gramatam (= [idz 10 loksném).

Bloka mugurinas apalo ta, lai aug$€jas un apaks$gjas burtnicas mazliet atbiditas attieciba pret
vid¢jam. Tade] burtnicu sabiezinajuma dala neatrodas viena Iinija. Pateicoties tam apala mugura ne
tikai maina gramatas ar€jo izskatu, bet ar1 veicina vienada biezuma bloka izveidoSanu. Bloka
mugurinas apdare nepiecieSama uznesuma likvidéSanai. Muguras apdare $ada veida ir izplatitaka
visbiezak.

Apala margota mugurina ir apalas muguras paveids. Apstradajot tadu muguru vienlaikus ar
tas noapaloSanu izveido ari uz aru izvirzitas gareniskas margas — locijuma atlieckums. Ar tadu
panémienu palielina ne tikai bloka sastiprinajumu, bet ar1 uzlabo bloka savienojumu ar vaku. Ja
vaka kartona malas atbalstas uz muguras malam gramata ar apalu margotu muguru ir daudz
izturigaka par gramatam ar parasto, apalo vai taisno muguru.

BLOKA MUGURAS APDARES OPERACIJAS

Blokam, kurs $iits ar diegiem izpilda sekojoSas muguras apdares operacijas:
Mugurinas nolimé$ana.
Muguras Zavésana.
Mugurinas nopresésana (kalandrésana).
Bloka apgriesana no trim pusém.
Griezuma krasoSana.
Mugurinas apalosana.
Margu veidoSana.
Marles pielimésana.
Skiramas lentes pielimé$ana.

10. Greznumlentas pielimésana.

11. Loces pielimésana.

12. Caulas pielim&$ana.

13. Mugurinas zZavésana.

CEXAANNR PN

Ja noliméjot bloku mugurinas Iime ir bieza, tad ta paliek tikai uz burtnicu mugurinas
dalu un neieklust starp burtnicam.

Nedrikst biit arT parak Skidra Itme, tad bloka muguriga ir neizturiga, ka ar1 stipri izmirkst
burtnicu mugurinu dalu papirs. Ilgak Zist.

Pirms Iimes uzzieSanas uz mugurinas, bloku uzlidzina uz: galvinas un mugurinas dalas, ta lai
galvinas dala veidotos 90° lenkis.

Nolimgjot bloka mugurinas, bloka stabinu augstums nedrikst biit augstaks par 50 — 60 cm.

Bloka stabinu novieto uz galda malas ar kreiso roku stingri pietur, lai Iime neieklitu uz
priekSlapam un noliméSana sak no augsas, vidusdalas un uz malam.

Nolimésanu izdara veikli, lai lime nesaktu ziit. P&c noliméSanas blokus jaiztiek ta, lai
mugurinas nesaliptu kopa.

Izliekot blokus zaveésanai mugurinas dalai jasaglaba 90° lenkis.
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50 - 60 cm

Bloku Zavésana

BLOKU MUGURINU KALANDRESANA (PRESESANA)

Mugurinu kalandréSana ir nepiecieSama, lai iesp€u robezas izlidzinatu uznesumu bloka
mugurina. KalandréSana notiek ar preSu palidzibu.
Prese sastav no diviem nekustigiem piebidniem un viena kustiga piebidna.

BLOKU APGRIESANA UZ TRISNAZU GRIEZAMAS MASINAS

Masina apgriesanai paredz€to gramatu paku noliek zem galda pagaidu spiedes. Kad paka tiek
iebidita grieSanas zona, pagaidu spiede atvirzas un gramatas noslogo galvena spiede. Péc tam
automatiski ieslédzas nazu mehanisms un vispirms nolaiZzas 2 sanu nazi, kuri nogriez galvigas un
kajinas, kad tie pacelas, nolaizas treSais nazis, kas nogriez gramatam priekSinu. Kad apgrieSana
pabeigta, spiede atbrivo gramatu paku, kuru automatiski izbida uz izvadtransportieri.

Masina paredze€ta maksimala formata (27 x 35 cm) un minimala formata (10,5 x 13,5 cm)
apgrieSanai. Pakas maksimalais biezums ir 11 cm, bet minimalais biezums ir 4,5 cm. Maksimalais
darba razigums ir 20 gramatu paku minate.

Pieméram, pienemot, ka gramatas biezums ir 10 mm jeb 1 cm (ja gramata ir 100 loksnes)
masinas maksimalais darba razigums biis 2200 apgrieztu lokSnu mindte.

Galvenie mezgli:

Galds (talers).

Piebidni.

Pagaidu spiede.

Tr1s nazi.

Listes (marzani).

Galvena spiede.

IzvadiSanas galds (transportieris).
Vadibas pults.

XN R DD

Uz viennaZu grieZamas masinas gramatu blokiem pirmo apgriez priekSpusi, otro
apgriez kajinas, treSo apgriez galvinu.
No priekSinas apgriez = 6 — 7 mm; no kajam apgriez = 7 mm; no galvigas = 3 mm.
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TEHNISKAS PRASIBAS APGRIEZTIEM BLOKIEM

1. Ja gramatu pakas nepareizi uzlidzina un nepareizi piebida grieZamo masinu, piebidpiem
rodas greizs (Skibs) apgriezums. Ja greizums (Skibums) ir ievérojams, tad brakis uzskatams
par nelabojamu, jo iztaisnoSanas grieziena var apgriezt gramatu tekstu, ka arl mainisies
gramatas formats.

2. Jabut apgrieztam visam burtnicu locijuma dalam.

3. Griezumam jabut lidzenam un tiram, kas atkarigs no naza un listes kvalitates. Nazim
nedrikst biit robi.

4. Liste vai marzans bieZi jamaina.

5. PriekSlapas, aploces un bloka lapas nedrikst biit ielocitas, pl€stas vai saburzitas.

Standarti nosaka Sadas apgriezuma izmé&ru normas:
1. AugsSmala (galvinas dala) 3 mm.
2. Sanu mala (kajinas) 5 mm.
3. Apaksmala (kajinas) 5 mm.

PielaiZamas novirzes + 1 mm.

BLOKA MUGURINAS APALOSANA

Bloka apaloSanu var veikt uz K—2, ka ar1 parastu koka amuru palidzibu. Bloka mugurinas
apaloSana ir nepiecieSama, lai péc iesp€jas izlidzinatu uznesumu, kurs radies no burtnicu locijuma,
no diegiem, ka arT no limes, kura uzbriedinajusi mugurinu.

Rokas procesa mugurinas apaloSanu veic $adi: novieto bloku, lai ar abiem 1kskiem
atspiezamies pret priekSinas griezumu, ar par&jiem pirkstiem m&ginam vilkt burtnicas pie sevis, Saja
mirkl1 veic ar koka amura uzsitienus pa bloka mugurinu no vidus uz malam. Kad malgjas burtnicas
ir izvirzijusas, tad bloku apgriez otradi, un So procesu atkarto, lai veidotos simetrisks apalojums.

Masina K—2 veic mugurinas apaloSanu sekojos$i: darbu sakot, vispirms janoregulé masina
péc paredzeta apalojama bloka biezuma. AugS€jais kustigais galds janoregulé attieciba pret
nekustigo galdu, attaluma puse no bloka biezuma. Abi galdi ir rievaini (gofréti). Tas nepiecieSams,
lai apaloSanas bridi bloks neslidetu ara. ApaloSanu veicam tapat ka rokas procesa, ar abiem 1kSkiem
atspiezam pret bloka priekSinu, un ar pargjiem pirkstiem, velkot bloka malgjas burtnicas pie sevis,
griizam bloku zem 3T kustiga galda, kur§ svarsta kustiba izvirza malgjas burtnicas. So procesu
atkarto ar1 no otras puses, bloku apgriezot otradi. Atkariba no Iimes biezuma apalo vienu vai
vairakas reizes. Veicot apaloSanu ir jaieveéro, ka pirksti nedrikst atrasties talak par aizsargstieni.
Nedrikst apalot mitrus, lipigus blokus, visi laboSanas darbi javeic pie izslégtas masinas. Jauzmanas
apalot maza formata blokus.

GREZNUMLENTA JEB KAPTALA PIELIMESANA

Greznumlentas uzdevums ir saturét bloka galus, ka arT nosegt griezuma vietas.
Greznumlenta ir audekla lente, kurai gar vienu malu ir veidots dekorativs valnitis, $is valnitis uz
vienu pusi ir izteiktaks. Greznumlentas garumam jabiut no pirmas Iidz peéd€jai priekslapai.
Greznumlentas gali janostiprina ar Iimi, lai diegu gali salip kopa un neizirst. Greznumlenti var
veidot arT no citiem materialiem: no adas, ka ar1 izpit. Veidojot no adas, ada ir jaizv€las plana un tas
vidii jaielime aukla, kuras garums ir no pirmas lidz ped¢jai priekSlapai. Tipografijas greznumlentas
ITm€ masina, ja bloks ir Siits uz marles un tam ir paredzeta caula, tad papiru nelimé, lai saglabatu
pec iespgjas planaku mugurinu.
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KAPTALS

Kaptals vai greznumlente ir krasaina, kokvilnas zida, vai puszida 15 mm ar vienu biezaku
malinu ,,bortins”. Kaptals paaugstina bloka izturibu, jo satur bloka galus un ir gramatas rotajosais
elements, jo nosedz griezuma vietu mugurinas dala. Greznumlentas ir fices, tade] tas jasagatavo
darbam péc dota formata.

Pagemam kartonu, uz ta uztinam greznumlenti. Greznumlentas satita dala jasamitrina ar tideni
vai loti vieglu klisteri. Péc tam to ieliek starp 2 kartoniem vai vaskotu papiru, atstdjam presé
apméram uz diennakti. P€c tam izpemot ara uz viennazu griezamas masinas sagriez greznumlentas
péc dota izméra. Greznumlenta nedrikst buit mazaka, jo nenosegs visu mugurinas griezuma vietu un
nedrikst biit lielaka, jo vakojot bloku, greznumlentas gali izspiedisies cauri priekSlapai.

CAULAS IZGATAVOSANA

Caulu vislabak veidot no krafpapira (izturigs iesainojamais papirs). Caulas garumam
jaatbilst no vienas greznumlentas Iidz otrai greznumlentai, platuma 2 bloka biezumi + 1,5 —
2 em. Caulu Iimé biezam gramatam, lai paildzinatu miazu, un lai ilgak turStos vakos. Caula
pastiprina gramatas bloka saskari ar vakiem.

MARGAS VEIDOSANA

Bloka mugurigu (izapalotu) nolimé ar lateksa [tmi. Limi sméré no vidus uz malam, lai ta
neuzklatos bloka galos. Izapalotu bloku ieliek starp 2 kartoniem, kuri ir tada attaluma no mugurinas
cik liela biis paredz€ta marga. Tad nonem lateksa Itmi.

Margas lielums ir atkarigs no vaka biezuma. Sadi sagatavotu bloku ieliek speciala presé ar
mugurinu uz augsu, péc tam ar amuru izdara izsitienus pa mal€jam burtnicam, pakapeniski no
malam uz vidu. Jaraugas lai amura spica puse nebitu Skautpaina, jo tad var radit braki, parsist
diegu, ka arT nevienmerigi izvirzit burtnicas. Pe€déjam burtnicam jaatliecas 90° lenki (ta ir pilna
marga franc¢u s€juma).

Jaraugas, lai marga biitu vienada uz abam pusém. Kad bloka mugurinu noziez ar kaulu Iimi un
pielimé poligrafijas marli. Marles platums atbilst bloka mugurinas platumam, bet garums no
greznumlentas lidz greznumlentai. Bloku tur marga lidz tas noziist. Margota mugurina nodroSina ar1
bloka izturibu.

SKIRLENTA

Skirlentai ir paligloma gramatas lasiSanas laikd. To piellmé mugurinai pirms greznumlentas
jeb kapitala pielimé3anas. Skirama lenta pa lielakai dalai ir zZida vai pita lenta, ko pielimé gramatas
bloka mugurinas augSdalai un novieto gramatas bloka ta, lai tas gals par daziem centimetriem
sniegtos pari apgriezta bloka apaksgjai malai. Skirlentai jabiit 2 cm garakai par bloka diagondli.
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BLOKA GRIEZUMA APSTRADE

Gramatas bloka griezums var biit:
1. Gluds un tirs.

2. Krasots.
3. Zelfits.
4. Pulets.
5. Robots.
u. ¢. veidi.

Griezuma krasoSanu veic gramatas vaka toni. Ripnieciski lielakoties kraso tikai gramatas
augs€jo — galvinas griezumu. Gramatas griezumu kraso, lai uzglabajot gramatas neredz€tu
puteklus un netiktu nosmeérétas baltas gramatas lapas. Retos gadijumos griezuma krasojumu
aizvieto zeltijums, kura tehnologiska operacija ir loti sarezgita.

Griezuma robosanu izdara ar dazadiem instrumentiem, izveidojot gramatas griezuma iedobtu
vai izceltu Zim&jumu vai reljefu.

Blokus péc apgrieSanas no trim pusém ievieto rokas prese, lai ta griezuma puse, kuru kraso
bti uz aru. Blokus stingri nopresg€, lai krasa neiestiktos lappus€s. Jaraugas, lai krasa nenotecétu uz
tam griezuma malam, kuras nekraso. Ja griezums nav kvalitativs, tad to var krasot raibu un pludinat,
ka arT izveidot uz ta ornamentus ar Stancitém jeb spiedogiem.

KRITOTAIS GRIEZUMS

Gramatu iespiez rokas presé un nopul€ ar smilSpapiru. Ar nazi kasot krita gabala parslas, lauj
tam krist uz griezumu. Tad to smalki norasina ar krasam. Un griezums ir gatavs. NosegSanai krita
vieta var nemt arT zagu skaidas. Rasinot ar vairakam krasam iznak raibs marmor€jums. Tikai pirms
katras krasas, griezums no jauna janosedz ar kritu.

IEDEDZINATAIS GRIEZUMS

Gramatas bloku iespiez rokas presé un nopulé griezumu. Ja uz griezuma domats sarezgits
zim&jums, tad to vispirms uzzimé uz kalkas (pauspapira) un piestiprina uz griezumu. Tad ar cietu
prieckSmetu (ar velciti) vai zimuli Zzim€jam pa paredz€tajam linijam. P&c tam nonem pauspapiru
(kalku) un ar elektriska dedzinataja palidzibu parvelk zim&jumu uz griezumu. P&c iededzinaSanas
griezumu pulé ar vasku, un ja v€las to vel spidigaku — ar agata akmeni.

MARMORESANA

_____

ellas krasas sajaucot ar terpentinu. Krasu uzpilina uz klistera virsmas ar kocinu vai suku (kemmi)
izveidojot rakstu. Tad iegremd€jam griezumu vannina un krasa momenta pielip pie griezuma.
Griezumu zave.
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GRAFITA GRIEZUMS

Bloku iespiez rokas pres€ abas pusés pieliekot = 1cm baltu makulatiiru. Tad griezumu kartigi
nopulé ar smilSpapiru. No baltas makulatiiras piegriez papira skaidas. Sajauc olbaltumu ar tideni
sajauc ta (sakul), lai olbaltums nepaliek recekli. P&c tam sagatavo masu uzklaj uz griezumu ar
mikstas otas palidzibu. Peéc tam makulatiiras skaidam pulé griezumu. Tad olbaltumu klaj otro reizi.
Ar mikstas dranas vai sausas mikstas otas palidzibu uz griezumu uznes grafitu, ierivéjot to griezuma
ar aplveida kustibam. P&c tam griezumu pul@ ar papira skaidam, lai lieko grafitu nonemtu nost. Kad
nopuléts viss liekais, griezumu ievasko ar auduma ieberzetu (bisu) vasku.
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APLOCES
Miksto vaku, kur nav izmantots kartons, sauc par aploci.
1. APLOCU VEIDS

Brosiira komplektgta ielikuma. Aploce locita viena locfjuma. Siits ar stiepli uzmetuma.

2. APLOCU VEIDS
Gramatas bloks komplektets sanesuma. Aploce rievota ar 2 rievam bloka biezuma. Gramatas
bloks ar aploci tick savienots mugurinas dala. Sadu aploci pielieto bez§uvuma sastiprinajuma.
3. APLOCU VEIDS

Gramatas bloks komplekt€ts sanesuma un $iits ar stiepli sanu Suvuma. Aploce rievota ar 3 vai
4 rievam. Gramatas bloku ar aploci apmalo no pirmas Iidz pédgjai rievai.

4. APLOCU VEIDS

Gramatas bloks komplektets sanesuma. Kartons atbilst bloka augstumam un platumam, kurs
mugurinas dala rievots ar vienu rievu (1 cm attdluma no mugurinas). Gramatas bloku Suj sanu
Suvuma kopa ar kartonu. Bloka mugurina apmalota ar bloka materialu no virs€ja kartona rievas lidz
otra kartona rievai mugurinas dala.
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1. aplo¢u veids

1 — aploce
2 — burtnica
3 — skavas

3. aplocu veids

=
1 — aploce
4 — gramatas bloks (burtnicas)
6 — lime

2. aplocu veids

1 — aploce
4 — gramatas bloks (burtnicas)
6 — lime

4. aplocu veids

2 — kartons

3 — ,aterials

4 — gramatas bloks (burtnicas)
6 — lime
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SEJUMA VAKA IZGATAVOSANA

Izmanto 2 rokam gatavotus s€juma veidus:
1. Ies€juma vaku izgatavoSana uz viengabala ies€juma materiala un tam sekojosa bloka
ievakoSana.
2. Paredz vaka montazu tieSi uz gramatas bloka.
Neatkarigi no ies€juma vaka gatavoSanas veida iesietajai gramatai jabiit precizi izturigai,
ievakotai un estetiski noformétai.
Salikta vaka izgatavoSanai atSkiriba no viengabala vaka vajadzigs lielaks konstruktivo
elementu skaits. Ja ir apgiits $ads saliktais vaku izgatavoSanas veids, tad bez griittbam var izgatavot
jebkadu viengabala vaku.

Vispirms jaizgriez salikta vaka kartona sagataves. Velams izmantot tadu kartonu, lai abu
sagatavju biezums biitu aptuveni desmit reizu mazaks neka bloka biezums. Ir pielaujamas ari
atkapes, pieméram, planam uz bliva papira iespiestam liela formata gramatam bieza kartona vaks
pieskir solidu izskatu, bet planam maza formata gramatam, primitivu izskatu. Vaka sagatavém jabut
par | — 2 mm Saurakam neka bloks, bet to garumam (augstumam) atkariba no gramatas apjoma un
formata par 6 — 8 mm japarsniedz bloks, jo vaks veido malas (parkares malas). Priek$€jo vaku
mala veidojas, nobidot sagatavi virziena uz priek§€jo griezumu.

No iesienama materiala (kalika, lederisa, dermantina utt.) piegriez vaka muguras sagatavi.
Tai jabtt par 55 — 60 mm platakai neka bloka biezums un par 30 — 40 mm garakai neka bloka
augstums. Auduma Skiedru virzienam jasakrit ar muguras sagataves garako malu.

No bliva papira vai plana kartona jaizgriez atleka. Atlekas garumam jabiit vienadam ar bloka
augstumu, platumam ar bloka muguras apalojuma augstumu, platumam ar bloka muguras
apalojuma loka garumu plus 0,5 — 1 mm. Izgriez ar1 divas papira lapas — vaka parvalka sagataves,
kas domatas vaka kartona sagatavju parvilkSanai. Vaka muguras sagataves iekSpusi noziez ar Iimi.
Sagatavi novieto uz galda ar nolim€to pusi uz augsu, tas vidi noliek atleku. Péc tam atlekas abas
pusés vienada attaluma no tas novieto kartona sagataves. Atstatums starp $Tm sagatavém ir vaka
muguras meérs, ko sauc par smigu un, kas vienads ar atlekas platumu plus 13 — 14 mm
(nepiecieSami muguras atstarpju izveidoSanai). Novietojot kartona sagataves, jaraugas lai to garakas
malas butu savstarp€ji paral€las, bet augs€jas un apaksejas malas atrastos attiecigi uz vienas linijas.

Kartona sagataves un atleka viegli piespieZ mugurai, apvers visu kopa ar vaka labo pusi uz
augsu, parklaj ar lapu un rupigi piegludina, vispirms ar delnu péc tam ar gludinasanas kaulinu. Vaku
atkal apvers ar labo pusi uz leju un viegli pavelkot muguras galus ieloka un pielimé vaka kartona
sagatavém. Izgatavo vaka sagatavi pielaiko gramatas blokam, ja vaks ir saSkiebies, to tiilin nonem
no bloka un iztaisno. Vakam var uzlimét ari stiirus, kurus piegriez trapeces veida no pasa auduma,
kuru lieto muguras sagatavi. Stiira sagataves aptuveni izméri — pamati 90 mm un 50 mm, augstums
— 30 mm. Sadu nelielu dalu nozie$ana ar limi nav parociga, tadél Iimi uzziez katram gabalam,
kuram piespiez stiiru sagatavju iekSpusi. Tadgjadi dala Iimes pielip sagatavém. Auduma sagataves
pielimé vaka kartona stiriem ta, lai trapeces 1saka pamata mala izvirzitos arpus kartona stiira,
apméram par pusotra kartona biezuma tiesu., bet arpus vaka izvirzitas trapeces malas jeb atloki biitu
savstarpgji vienadi. Vispirms uz vaka iekSpusi ieloka vienu stiira atloku un to visa garuma riipigi
piegludina, péc tam ieloka otru atloku, raugoties lai stiira virsotnes audums neveidotu krokas. Tapat
aplimé visus par€jos vaka stiirus. Vaku parvelk (sedz) ar papiru vai citu materialu. Piegriezot
parvalka sagatavi, izméri janosaka ta, lai no pieliméta parvalka 8§ — 10 mm plata mala segtu
muguru un pargjas tris malas bitu izvirzits 15 — 20 mm plati atloki. Ja vakam ir uzliméti stiri, tad
parvalkam pirms pieliméSanas janogriez stiiri.

Parvalka sagataves iekSpusi noziez ar 1imi, sagatavi uzliek vaka virspusei paraléli kartona
sagataves muguras malai, iztaisno un nogludina ar rokam vai caur papira lapu ar gludinaSanas
kaulina malu. Vaku apvérs, atloka un pielimé parvalka malas pie tam vispirms vaka augs€ja un
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apaks§gja griezuma malai, un tikai péc tam prieks€jai malai. Pirms malu ielociSanas parvalka stiirus
nogriez ta, lai péc ielociSanas biitu akurati nosegts kartons. Kad pieliméts ari otras vaka puses
parvalks, vaka mugura starp kartona sagatavém ieliek dazas papira sloksnes, lai izlidzinatu biezumu
starpibu, vaku novieto zem sloga zavéSanai.

Viengabala vaku izgatavo, pielimgjot vaka izmériem atbilstoSam auduma gabalam abas
kartona sagataves un atleku.

Kartona sagataves un atleku viengabala vakam piegriez tapat ka saliktam vakam.
Viengabala vaka auduma parvalku piegriez ta, lai auduma Skiedru virziens biitu paral€ls vaka
mugurai. Ta garumam par 30 — 40 mm japarsniedz bloka augstums, bet platumam jabiit vienadam
ar divu kartona sagatavju platumu un bloka biezuma (muguras apalojuma loka, garuma) summu
plus 30 — 40 mm, kas vajadzigs priek$€jo atloku un muguras atstarpju izveidoSanai.

Viengabala vaka parvalku uzliek uz galda ar kreiso pusi uz augSu un ar zimuli atzZimeé
parvalka vidusliniju. Parvalku noziez ar Iimi. TieSi vidu ar vienadu atkapi no aug$gjas un apaksgjas
malas novieto un ar pirkstiem viegli piespiez papira atleku. Atleékas abas puses 6 — 7 mm attaluma
pielimé kartona sagataves. Vaku apver§ ar labo pusi uz augSu un ar gludinaSanas kaulinu caur
papira lapu auduma piegludina kartona sagatavém. Vaku vélreiz apverS ar kreiso pusi uz augsu,
iespiezot starp slokdéliem skruvspilés. Ja vienlaikus zaveé vairakus vakus, starp tiem jaievieto
kartona vai finiera starplikas, turklat planakaja muguras dala jaieliek papira vai kartona sloksnes.

Ir 2 izplatitakie s€juma veidi:

I. 5. séjuma veids — sastadits s€juma veids, kuram mugurinas dala tiek apvilkta ar vienu
materialu, bet kartona pusttes ar citu materialu.
I. 7.séjuma veids — viengabala s€jums gan mugurinas dala, gan kartona pusites parvilktas ar
vienu materialu.

Var izmantot dazada veida materialus:

a) papiru,

b) materialus uz auduma pamata (lederins, kaliko),

¢) materials uz papira pamata (balakrons, bumvinils, miradurs),
d) ada,

e) audumi u. c.

Sakot gatavot s€juma vakus pirmkart piegriez kartonus péc vajadziga formata. Piegriez vaku
kartonu pusites to izmérus nosaka péc apgriezta bloka augstuma + malinu platums 3 lidz 4 mm uz
katru pusi (uz augSu un uz leju), bet kartona platums ir | — 2 mm mazaks par apgriezta bloka
platumu. Gatavam vakam prieks$€jas malas izmers veidojas uz atleékas rékina, kur§ vienlidzigs ar 4
Iidz 6 mm.
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SALIKTA VAKA IZGATAVOSANAS OPERACIJAS

agatavju pieliméSana mugurai,

galu ielociSana,
arvalka pielimésana,

i

elimé&Sana mugurai,
lagosSana blokam.
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SMIGA

Smigas izmers ir atleka + 1 cm. Smiga ir attalums no vienas vaka kartona pusttes [idz otrai
vaka kartona pusitei. Sie dotie izme&ri var mainities atkariba no pielietojama vaka kartonu biezumu.
Vaku kartonu Skiedra vienmer iet paraléli gramatas mugurinai.

ATLEKA

Atleka vaku mugurinas dala padara izturigaku un nodroSina teksta vai ornamenta iespieSanu
uz mugurinas dalas. Atlékas garumam ir jasakrit ar bloka vaku garumu, bet tas platums ir vienads ar
bloka mugurinas platumu + 0,5 — 1 mm. Gatavojot ar rokam papirs atlekai japiegrieZ no rulliem
val loksném un tas Skiedrai vienmer jabiit paraléli gramatas bloka mugurinai. Atlékas piegrieSanu
notiek uz viennazu griezamam masinam (tipografijas) vai papskeres (ar rokam) un tam jabut
taisnstiira formam.

SEJUMA VAKA GATAVOSANA AR ROKAM

Vaka gatavoSana ar rokam ir darbietilpigs un mazrazigs process. Tadél So veidu
pielieto liela formata gramatam, speciala dizaina vakiem, gramatam ar apaliem sturiSiem,
mazam tiraZzam utt.

Viengabala s€juma vakus izgatavo ar vienu panémienu. leveérojot smigas platumu,
kuras Sablona platums ir vienlidzigs ar atlekas platumu + 13 — 14 mm (ja vaka kartona
biezums ir 1 mm).

[
<+—>

ATLEKAS PLATUMS + 13 — 14 MM
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7. SEJTUMA IZGATAVOSANAS SECIBA

NozieZ ar limi materialu.

Uzliek 1. vaka kartona pusiti, péc tam uzliek smigas Sablonu.

Uzliek 2. vaka kartona pusiti, nonem Sablonu.

Starp abam kartona pusém vidi ieliek atleku.

NogrieZam materiala stiiriSus (no griezuma vietas lidz kartona stiiritim atstaj 3
mm).

Atloka abas garas malas.

7. Atloka abas 1sas malas.

NE W=

&

Smigas platums ir atkarigs no bloka biezuma.

Liekot detalas uz materiala jaievero, lai tas buitu viena Iimeni.

Kad vaks saliméts to apgriez ar labo pusi uz augSu un materialu pierivé pie kartona
uzspliezot gaisu.

Vakus presé liek ne vairak par 10 un novietojot tos vienu uz otru ta, lai vaka laba puse biitu
pret otra vaka labo pusi, bet vaka kreisa puse biitu pret otra vaka kreiso pusi.

Vakus liekot prese ir loti labi jauzlidzina!

5. SEJUMA VEIDS

Sastaditie s€juma vaki tiek gatavoti 2 panémienos:
No sakuma uz mugurinas dalas tiek sakartotas (muguras) kartona pusites un atléka.
Bet péc tam kartona pusites tiek apvilktas ar papiru vai citu materialu.

N —

MATERIALS UZ KARTONA PUSITEM IR JALIME TA, LAI TAS MUGURINAS
DALU NOSEGTU NO 8 — 10 MM!

Apvelkot kartona pusites ar materialu, vispirms noloka augs§éjo un apakseéjo malu, pec tam
prieks$éjo malu.

TEHNISKAS PRASIBAS GATAVIEM SEJUMA VAKIEM

Vakiem jabit taisnstiira formai.

Augséjam un apaks$éjam malam jabut ar atléeku viena Iimeni.

Smigai jabut vienada attaluma starp kartona pusiti un atleku.

Visiem vakiem jabiit vienada augstuma.

Atlékai jabit pielimétai starp kartoniem bez Skibuma (lai taisns).

Sedzamajam materialam vai vaka parvelkamajam materialam ir jabut pielimétam pie
kartona labi, lidzeni, bez krikam.

Vakiem jabut kalandrétiem (pres€tiem).

Vakojot ar rokam, vaku mugurinu nepiecieSams izapalot (atlcka).

9. Vaka mitrumam pirms teksta iespieSanas vai zeltitas uzdrukas (uz mugurinam) jabit 7
+1%.

ARl A

el

Vakiem vélams izmantot tadu kartonu, lai abu sagatavju (vaka kartona pusites) biitu
aptuveni 10 reizu mazaks neka bloka biezums. Ir pielaujamas ar1 atkapes, pieméram, plana, uz bliva
papira iespiesta liela formata makslas vai bérnu gramatam biezaka kartona vaks pieskirs lielaku
izturibu un estétisku izskatu.
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Planam, maza formata gramatam biezs vaks pieskirs primitivu izskatu.

Atleka japiegriez no bliva (cietaka) papira vai plana kartona.

Gatavojot sastaditas s€§juma vakus, vaka mugurinas materialu piegriez par 55 — 60 mm
plataku neka bloka biezums.

Materiala augstumam jabit par 30 — 40 mm garakam neka bloka augstums.

Kartona sagataves un atleku viengabala vakam piegriez tapat ka saliktam vakam.
Viengabala vaka auduma vai citu iesienamo materialu piegriez ta, lai to Skiedru virziens biitu
paraléls vaka mugurai. Ta augstumam par 20 — 30 mm japarsniedz vaku augstumam, bet platumam
jabtt vienadam ar 2 kartonu sagatavju platumu + bloka mugurinas biezums un + 30 — 40 mm, kas
vajadzigs prieks€jo atloku un muguras atstarpju izveidoSanai.

Vaka parvelkama materialu aprékinasana = 1,5 cm + Vaka platums + 1 cm + atléka +
vaka platums + 1,5 cm.

e

Vaku augstums = Vpl. + 3 cm.
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RULLU VAKU GATAVOJAMA MASINA

ST masina domata vaku gatavosanai ar rullu materialu padosanu. Tas ir daudzpoziciju
automats, kas izpilda sekojosas tehniskas operacijas:
* materiala padoSana no rulla,
* materiala nozieSana ar Itmi,
* kartona pusiSu un atlekas pielimeSana,
* sthriSu nocirSana,
* garako malu nolociSana un stiiriSu izveidoSana,
* materiala nogrieSana nakoSam vacinam,
* 71so malu nolociSana,
* vacinu kalandrésana.
S€juma materials izpilda transporta lentas lomu. Automats sastav no:
* [imes aparata,
* kartona pusiSu paSuzlicgju,
* s€juma materiala parvietojama mehanisma,
* malu ielociSanas mehanisma,
* nazu mehanisma auduma nocirSanai,
* kalandrésanas ierices.

Viengabala s€juma vaku izgatavoSanas automatam uzstada 1 rulli iesienamo materialu, bet
pie sastadita s€juma vaku izgatavosanas — 3 rullus; viens materiala rullis muguras dalai, bet divi,
kartonu pusisu parvilksanai.

Katra darba cikla no rulla R, tiek padots s€juma vaka materials, kas iziet cauri limes
materialam LA, kur tiek uznesta lime. Noziesta materiala lenta tiek padota ar veltniSu palidzibu
talak. No kartonu pusiSu paSuzlicgja (1), sakartotam divam kaudzit€tm ar bidamas ierices (2)
palidzibu no apaksas vienlaicigi no abam kaudzite€m tiek padoti kartoni uz lentu un ar veltniSiem (3)
tiek piespiesti. Starp kartona pusitém no rulla tiek uzlikta atleka. Atleka tiek piespiesta pie materiala
ar veltniti (4) un sagriezta ar nazi (5). MaSinas garuma uz abam pusém kustas galdins (6) ar
piespiedplaksni un stiiru nocirt€jiem. Galdinam vajag parvietoties ar attalumu, kas vienlidzigs ar
padota vaka materiala lielumu, kas vienads ar kartona pusiSu augstumu plus nolokamo malu
platumu pa 15 mm no abam pusém. Argja kreisaja stavokli galdina piespiedéjs (7) nolaizas uz
kartona pusit€m un saspiez tas kopa ar materialu pie galdina, kas kustoties pa labi parbida lentu uz
uzstadita attdluma. Galdina kustibas laika pa labi, stiiru nocirt€§ju nazi (8) nocert stiirus vaka
materialam. Argja kreisaja stavokll piespiedéjs pacelas un atbrivo materidla lentu ar pielimétam
pusitém, bet galdins$ Saja laika izdara tukSu gajienu pa kreisi. Veltnitis (10) papildus piegada atleku
materialam. Talak uz lentu nolaizas pusspied€js (9) un satur no atpakalparvietoSanas. P&c stiiru
nocir$anas sanu plaksnes pace] s€juma materiala malas. Veltnisi (11) izdara garako malu nolociSanu
kartona pusitém, bet gludeklisi izveido sttriSus. P&c tam veltni$i parmaina vaka atraSanas stavokli
1sako malu nolociSanai, kur nazis (13) pargrieZ materialu lentu un veltnisi (14) noloka ta malas. Tad
vaks tiek saspiests izejot cauri kalandréSanas veltniSiem (15) un nokliist uz pienemama galda.
Materiala nozieSana ar Itmi, kartona pusiSu un atlekas padoSana, stiiriSu nocirSana un kalandréSana
notiek materiala lentas kustibas laika, bet visas pargjas operacijas, nekustigas lentas laika.

Lai uz §1s maSinas var€tu izgatavot gan viengabala, gan sastaditos s€juma vakus, tai ir
paredzeti divi limes aparati LA; un LA, un divas rullu ierices R; un R,.
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SEJUMA VACINU ZAVESANA

Izgatavotos s€juma vakus nepiecieSams izzavet. Tas jadara tadel, ka vaki satur mitrumu, un
pie talakas apstrades tie var bojaties, pelét. Pie dabiskas zaveéSanas vakus saliek ne vairak ka 30 cm
augstas kaudzes, bet vislabak atklata veida uz transportlentas, kas nogada tos pie vaku apstrades t.
1., iespiesanas reljefa, blinta, ar folijam vai krasam.

Ja pie vaku izgatavoSanas tiek lietota lateksa Iime, zavéSanas ilgumam jabiit ne mazak ka 1
stunda, bet ja kaulu lime, tad 2 stundas.

LIMES APARATS

Limes aparats sastav no Iimes vannas, kura griezas veltnitis, uz kura Iimes biezums tiek
reguléts ar nazi.

Ar So veltniti saskaras veltnitis, kas uznes I[imi uz materiala. Limei jabiit uznestai
vienmerigi, lai ta neizspiestos péc malu noloci$anas.

PASUZLICEJS

Pie kartona pusiSu formata izmainam no sakuma tiek uzstaditas ,,magazinas” sieninas ta, lai
attalums starp tam biitu vienads un kartona pusites platumu ari, bet péc tam regule paSas
,magazinas” stavokli vienu attieciba pret otru, p€c smigas platuma. Apaks€jo kartona pusiSu, izejas
sprauga tiek reguléta pec kartona biezuma, tai jabiit tik lielai, lai brivi var€tu tikt cauri viena kartona
pusite un nevarétu iziet divas. Masinai ir paredzetas autoblok&Sanas ierices, masinas apstadinaSanai
gadijuma ja tiek cauri divas kartona pusites vai arT iztriikstoSas kartona pusites.

MATERIALA LENTAS PARVIETOJAMAIS MEHANISMS

ST mehanisma galvenais uzdevums — periodiski parvietot s&uma materiala lentu.
Mehanismam uzstaditie nazi ir paredzeti stiiru nocirSanai. Bez tam tas ir saistits ar kartona pusiSu un
atlekas paSuzlicéju. Mehanisma parvietoSanas attalums ir atkarigs no vaka formata. Naziem
jaatrodas tiesi starp kartona pusitém. Nosakot mehanisma kustibas attalumu, nosaka ar1 vajadzigo
atraSanas vietu kartona pusiSu pasuzlic€jam, atlekas padoSanas mehanismam, galda garumu, 1sako
malu nolociSanai un ievadveltniSu stavokli. Precizai $a mehanisma uzstadiSanai par piebidni tiek
nemta materiala 1saka mala. Naziem jabiit uzstaditiem ta, lai stiiros kur nazi veido 90° lenki
neizveidotos sprauga, jo tada veida tiks plésts materials. Atleka tiek padota ar veltniSiem,
perpendikulari vaku sagatavei un tiek nogriezta ar nazi.

MALU NOLOCISANAS MEHANISMS

Garako malu ielociSana notiek divos variantos: no sakuma materiala malas tiek nostaditas
vertikali specialiem nekustigiem piebidniem, un tad ar veltniSu palidzibu tiek nolocitas materiala
malas veltniSu garums attiecigi vienads ar kartona pusiSu augstumu — veltniSu malas atrodas
gludeklisi stiru izveidoSanai.

Iso malu noloci$ana notiek viena panémiena ar diviem veltnisiem.
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VAKU GATAVOJAMA MASINA

Masina domata 7. tipa viengabala s€juma vaku izgatavoSanai no materiala loksném, kas
piegrieztas péc formata ar nogrieztiem stiriem. Materialu ar kreiso pusi uz augsu liek magazina —
1. Kartona pusites KP divas kaudzit€s liek magazina (16); atleku rulli AR. Visas tehniskas
operacijas tiek izgatavotas automatiski. Katra masinas darba cikla ar piesticekna (3) palidzibu
materials tiek padots zem cilindra (2) ventila (4), kur§ izpilda vienu apgriezienu. Cilindrs (2)
saskaras ar limes veltniti (6), kur§ griezas limes aparata vannina LV, ar kura palidzibu lime tiek
uznesta uz materiala. Ar atpakalstaigajoSa galdina (5) palidzibu pa horizontali tiek uznests materials
uz galda (10), kur saforméti vacini. Ar bidamo galdinu (17) kartona pusites KP tiek izbiditas uz
sanesamo galdu (18), kur tiek padota arT atleka ar veltniSu (12 un 19) palidzibu. Ar nazi (14)
nogriezts vajadzigais atlekas garums. P&c tam uz sanesamo galdu nolaizas galvipa (15) un ar
pneimatiskiem piesticekniem sanem kartona pusites un atleku. Galvina pagriezas 180° ap savu asi
(13) un nolaiz. Kartona pusites un atleku uz noziesto materialu, bet galvina (15) pacelas un
atgriezas atpakal péc nakama kartonu pusiSu komplekta un atlékas. Galds (10) tiek nolaists uz leju
un iepem stavokli I — I, kur plaksnites (7 un 9) noloka materiala augséjo malu, bet otras divas
plaksnites (8 un 11) no abam parg&jam malam un izveido stiirus (galda stavoklis II — II). P&éc tam uz
pienemamo galdu pienak izkalandréts vaks, kuru uz kalandréSanu padod izstumjosa plaksne.

Sastaditos s€juma vakus izgatavo divos pan€mienos. No saniem savieno mugurinas dalas
materialu ar kartona pusit€ém. Viena magazina liek slejas sagrieztu mugurinas materialu, bet otra
magazina (16) divas kaudzes kartona pusites. Mugurinas dala tiek izgatavota tada pasa veida, tikai
plaksnes (8 un 11) materialu sanu malu nolociSanai atslédzas. Otrreiz laizot cauri vakus, tiek
izdarTta kartonu pusiSu ar materialu. Gatavo mugurinas dalu liek magazina (16), bet magazina (1)
divas kaudziteés izvieto materialu kartonu pusiSu apvilkSanai. Atleékas mehanisms Saja laika
atsledzas.
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7. SEJUMA VEIDS

8. SEJUMA VEIDS

9. SEJUMA VEIDS

2 — kartons
3 — atlgka

6 — materials
10 — lime

12 — gramatas bloks
13 — priekslapas

5. SEJUMA VEIDS

2 — kartons

3 — atleka

4 — materials

5 — papira parvalks
10 — lime

12 — gramatas bloks
13 — priekslapas

2 — kartons

3 —atleka

7 — uzlim&jamie pusvaki

8 — apmalojamais materials
10 — lime

12 — gramatas bloks

13 — priekslapas

6. SEJUMA VEIDS

1 — kartons

11 — rievas

12 — gramatas bloks
13 — priekslapas

10 — lime
12 — gramatas bloks
13 — priekslapas

VIENGABALA SEJUMA VAKS

SASTADITS SEJUMA VAKS

e

.;/\?”\

\
i
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] 4

kartona pusites
atleka

s&juma materials
smiga

B e

atlokamas malas

attalums starp atléku un kartona pusiti
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VAKU APDARES VARIANTI

Gramatas vaks kalpo ne tikai bloka aizsardzibai, lai ta nenosmerétos un nesabojatos, bet art lai
ta biitu skaista un gramatu plaukta atrak pamanama.

Uz vaka labas (prieks$€jas) puses parasti iespieZ autora vardu, uzvardu un gramatas
nosaukumu (arT dazadus noform&juma elementus).

Uz vaka mugurinas dotie tituli varbiit saisinata veida (tikai autora vards un uzvards, vai tikai
gramatas nosaukums). Gramatam, kuram ir vairakas dalas uz mugurinas noteikti jaiespiez sérijas
indekss.

Uz kreisas (aizmugures) vaka kreisaja, aug$gja stiirT var but noradita gramatas cena. Uz vaka
var atrasties citi elementi, bet tas nav obligati.

Informacijas dekorativo iespieSanu sauc par vaku apdari. Ja visi nepiecieSamie noform&juma
elementi nodrukati uz materiala lidz vaka izgatavoSanai, tad apdari neveic.

Vaku apdarei izmanto dazadus iespieduma veidus:
1) blinta,
2) ar foliju,
3) reljefa,
4) ar iespiedkrasam.

Apdarei izmanto arT ilustraciju uzlimes, bet plastmasas vaciniem — aplikacijas vai ilustracijas
novieto zem pléves, kuru piekars€ pie vacina. Lielam tiraZzam bieZzak izmanto spiedumu ar foliju,
blinta un krasam. Citus veidus izmanto retak. Vienam vakam apdares varianti nedrikst parsniegt tris
veidus.

Apdares variantus, foliju, krasas, u.c. uz vaka norada makslinieks noformétajs uz vacina
maketa, ar kuru iepazistina poligrafijas razoSanas nodalu.

APLIKACIJA

Aplikacija ir Kkrasaino attélu parneSana uz plastmasas gramatu vakiem ar
polivinilhlorida pléves piekauséSanu pa citas krasas grafisko elementu attéla kontiiru. Apdarei
pielieto Sauru (0,2 mm) pigment€tu, necaurspidigu lentu, kura tiek uzklata ta, lai tas izmérs bitu
lielaks par att€la izméru pa 5 milimetriem uz katru pusi. Aplikaciju izgatavo uz sagatavota vaka
materiala, bet ne uz gatava vacipa. Piekausg€jama spiedoga temperatiira ir 120 — 125°. P&c
piekaus€Sanas un zim&juma izgatavoSanas, krasainas lentas atliekas pa zim&uma konttru tiek
nonemtas ar rokam. Aplikacijas apdari izmanto plastmasas reklamas izdoSanai.

ILUSTRACIJAS UZLIME

Uz gramatas vaka izdara blinta iespiedumu ar spiedoga atbilstoSu izméru, kur§ atlauj tiesi
vajadzigaja vieta uzlimét ilustraciju. Blinta padzilinajums sarga ilustraciju no tehniskiem
bojajumiem, gramatas transport€jot un tas lietojot. IespieSanas dzilumam jabiit nedaudz lielakam
par ilustracijas papiru. So vaku apdares veidu pielieto mazu un vidgju tirazu, vai davanu izdevuma
razoSana. Limes uznesana un uzlimes pielimésana tiek izdarita ar rokam.
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INKRUSTACIJA

Inkrustacija ir citas krasas materiala uzlime uz vaka materiala pa visu zim&juma laukumu, vai
kadu no tas dalas. Iesienama materiala kreiso pusi noziez Iimi ta, lai zim&juma parauga izmers biitu
5 mm lielaks uz visam pusém. Materialu pielimé zeltijamai presei ar spiedogu blinta un reljefa
iespiesanai. IespieSanu veic pie spiedoga temperatiras 110° — 120°. ST metode dod augstu
maksliniecisko efektu, bet to pielieto diezgan reti. Jo sarezgiti ir izgatavot spiedogu, ka ari veikt
papildoperacijas ar limes uzneSanu vai zaveéSanu. Parasti to pielieto davanu izdevumiem uz
materiala vai gluda papira inkrustéjot uz tiem daudzkrasainu reljefa att€lu.

ILUSTRACIJA ZEM CAURSPIDIGAS PLEVES

Pielieto reklamas izdevumiem un plastmasas vaku noforméSanai. Piekaus€Sanai izmanto
elastigu, caurspidigu, nekrasotu, polivinilhlorida lentu, tas biezums no 0,2 Iidz 0,45 mm. MontaZas
procesa krasainas ilustracijas detalas un caurspidiga lenta tiek uzliktas vakam. Lai ilustracijai bitu
precizs novietojums, pagatavo Sablonu.
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GRAMATU BLOKA IEVAKOSANA

Gramatas bloka ievakoSana ir gramatas izgatavoSanas nosléguma operacija. Pirms vaka un
bloka savienoSanas vélreiz japarbauda to savstarp€ja atbilstiba. Gramatu blokus vako mehanizeti un
ar rokam.

Visas vakojamas masinas dalas 2 veidos:
1. Konveijera tipa masinas.
2. Karusela tipa masinas.

Mehanizetie bloka vakosanai darba princips ir sekojoSs: gramatas blokus atSkirot pa vidu
liek uz sparna, kas kustas uz augsu un leju. Kustiba uz augSu bloks nonak starp 2 limes aparatiem,
kur rullitis uznes Iimi uz priekslapam.

Seéjuma vaks uzliekas ar mugurigu uz bloka muguras, vaka pusites nolaiZas uz priekSlapam
un nopres¢jas ar rulliSiem. Gatava gramata tiek nonemta no sparna.

Atkariba no pusfabrikatu padosanas (vaki un bloki), vakojamas masinas dalas pusautomatos,
kur bloku vai vaku uzliek ar rokam un automatos, kur tos padod ar pasuzlicgjiem.

Vakojamam masinam ir sekojoSas prasibas:

1. Limei jabiit uzziestai uz bloka priekSlapam plana, vienmeriga karta.

Masinai janodros$ina bloka un vaka sakritiba.

3. Vakojama masina sastav no sekojosam iericém:

3.1. ierice, kas atver bloku pa vidu un uzliek uz sparna talakai transportéSanai.

3.2. ierice vacinu mugurinu (atleéku) apalosanai.

3.3. karusela tipa masinam bloku atver un uzliek uz sparna ar rokam.

Lai pareizi ievakotu bloku vaka nazim bloks jaatSkir tieSi pa vidu, kas ne vienmer ir
iespejams. Zem bloka smaguma iesp&jama ar1 bloka apaluma deformacija. Sanu atbalsti nodroSina
bloka stavokli uz sparna pareizai ievakoSanai. Stienis, kas piespieZ bloka mugurinu no augsas tiek
noreguléts atkariba no bloka biezuma un augstuma.

Karusela tipa vakojama masina ir domata vakoSanai ar taisnu un apalotu mugurinu.

Pirms masinu izslédz nepiecieSams noregul€t maSinu gramatas formata:
1. Janoregul€ pasuzlic€ja magazina p&c vacina formata.

2. Pec vajadziga izméra mugurinas apalojamo stieni.
3. Nostada Iimes rulliSus péc bloka biezuma.
4. Noregule mehanismu, kas uz sparna padod bloku uz Iimes aparatu.
Darba pie masinam nepiecieSams ieverot droSibas tehnikas noteikumus. Kategoriski
aizliegts iznemt un regulét (pielabot) vakus vai blokus neizslédzot masinu.
Bloka ievakoS$anai pielieto dazadas Iimes atkariba no materiala veida ar kadu tiek apvilkti
s€juma veidi.
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GRAMATU BLOKA VAKOSANA AR ROKAM

Nelielas tipografijas gramatu vakoSanai mazam tiraZam izmanto lateksa limi, bet
labaka lime vakoSanai ir Klisteris. Klisteris 1€nak ziist un vieglak izlabot radusos defektus.
Klistera triikkums ir tas, ka gramatas bloki ilgi jazave. Vakojot gramatu blokus priekslapas
janoziez ar Iimi plana, vienmériga karta (no bloka vidus uz malam).

\ 1
«— /7
—»
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v

Tas nepiecieSams, lai [ime neieklitu starp priekslapam. Vakojot bloku, vaks japievelk,
lai no bloka mugurinas nebiitu liela atstarpe 11dz vaka mugurinai. Abam vaka pusém jasakrit
sniedzoties pari bloka malam. Kad vaks pieliméts, bloku liek pres€ un zave. Ja saliméti
vairaki bloki, tos prese liek pamiSus.

Lai gramatas neizdeformetos, tas liek preses centra. P&c iznemSanas no preses
parbauda vai priekSlapas ir pielipusas, vai nav sakrokojusas un salipusas. Ja palokot (paliecot)
vaku uz iekSpusi rodas krokas, tad tas nav pielipusas.

Tehniskas prasibas iesietai gramatai:

1. Gramatas blokam jabtt atbilstoSam s€juma vakam (cietajam s€juma vakam jabiit lielakam
par bloku).

2. Sejuma vakam ciesi jaapnem gramatas bloka mugurina.

3. Augsgjam un apaks€jam vaka malam atkariba no bloka formata jabiit no 2 — 4 mm
platam.

4. PriekS€jam platumam atkariba no formata jabiit robezas no 3 — 5 mm (atleka no noteikta
var biit + 1 [idz £+ 0,5 mm).

5. PriekSlapai jabiit labi pielimétai bez krokam u. c. nelidzenumiem ta nedrikst biit salipusi.
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GRAMATU IESTRIKESANA

Gramatu iestrikeSana — ta ir padzilu robinu izveidoSana uz virsgjas puses
iesienamajam vakam, blakus kartona muguras malam. lestrike€Sana ir viens no elementiem
gramatas ar¢ja izskata noforméSanai, ta piedod gramatai labu izskatu, uzlabo gramatas
atvérSanu pa Sarniru.

»dausa” iestrikéSana tiek veikta ar iestrik§jamiem darbagaldiem. Uz Siem
darbagaldiem var apstradat izdevumus, kur formats ir no 62x80/64 lidz 70x100/8, biezuma
lidz 50 mm. Ar So darbagaldu izmantoSanu tiek veikta ta saucama ,,sausa” iestrikéSana, kad
uz operaciju tiek padotas gramatas péc nopres€Sanas un zaveésanas. StrikéSana tiek veikta ar
septiniem pariem neasu diska nazu. Tiem ir reguléjama temperatiira atbilsto$i vaku
materialam. No plana kartona izgatavotajiem vakiem rievas dzilumam jaatbilst kartona
biezumam, bet bieza — pusei no kartona biezuma.

»dlapja” iestrik€Sana tiek veikta pliismas linijas. Plismas linijas tiek izmantotas Itmes,
kuru sastava tidens nav vairak par 70%. lestrik€Sana tiek veikta tulit peéc bloku ievakoSanas.
»olapja” iestrikéSana lauj sasniegt augstu darba kvalitati. Paaugstinatais mitruma saturs
nodroSina kvalitativa iestrik€uma izveidoSanu, kas savukart atvieglo gramatas vaka
atveérSanu.

GRAMATU NOPRESESANA

Pres€jamo maSinu iedalijums:
* rokas preses
* mehaniskas preses
* pneimatiskas preses
* hidrauliskas preses

PNEIMATISKAS PRESES

Sis preses domatas gramatu presé$anai lielos uzpémumos, pie lielam tirazam. To
darbibas princips ir saspiesta gaisa pievadiSana preses aug$€jai dalai, kura nolaizas un
pacelas.

Gramatu preséSana notiek uzreiz péc bloku ievakoSanas vacinos. No pres€Sanas
kvalitates atkarigs gramatas stingrums un ar¢jais izskats. Bridi, kad bloki tiek ievietoti s§juma
vakos, ar [imes pievienoSanu, gramata sevi uznem daudz mitruma, ja gramata ziist nepreséta
veida (bez smaguma), s€juma vaki var deforméties. Gramatu pres€Sana ir gar§ process, kura
rezultata izveidojas vienmerigs mitruma izvietojums gramata.

¢ Pneimatiskda prese Hidrauliska
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HIDRAULISKAS PRESES

Sis preses domatas gramatu presé$anai kaudzes. Tas sastav no diviem sava starpa
savienotiem galdiem. Gramatu kaudze tiek novietota uz apaksgjas kustigas preses dalas, péc
tam plakne pacelas un iespiez gramatu kaudzi starp plakni un augsejo galdu. Talak nopreséta
kaudze pagriezas pa asi uz priekSu un nokliist izkrauSanas pozicija. PreséSanas laiks ilgst no 5
— 15 minatém. Sada 1sa laika gramatas izturiba zem smaguma ir viens no bitiskakajiem
trukumiem Saja prese.

GATAVAS PRODUKCIJAS KONTROLESANA UN LABOSANA

Lai nepielautu braki gatavaja produkcija, ta tek rtpigi kontrol€ta. Ja gramata vai tas
vaks ir netiri, ar atlipusu apvakojumu, saburzitu, sapléstu vai slikti pielipusu materialu, ta tiek
brakéta.

Par braki tiek uzskatitas gramatas ar salipuSam, sapléstam priekSlapam salipuSu vai
nosmérétu griezumu, neprecizu ievakojumu, lieku burtnicu pieSuvumu, ka ari defektiem no
makulatiiras, kuri padara gramatu nelietojamu, piemeram, var biit ta, ka pasreiz€jas burtnicas
vieta var bt ieSiita viena un ta pati.

Izbraketas gramatas saskiro lidzigo defektu kaudzit€s un labo.

Ja defekti ir apvakojuma, tad vaku ve€lreiz aplimé€ ar jaunu materialu ta, lai tiktu
nosegts vecais. Ja nepiecieSams apmainit vaku, tad sakuma ar naza palidzibu, ar roku izdara
griezumu prieksSlapas vidi pie marles no abam pusém. Ar lockaulina palidzibu marli atples no
vaka un atbrivo vaku no bloka. Blokam nomaina jaunas priekslapas, ielim€ jaunos vakos un
noprese.

Nosméréto griezumu uzmanigi notira ar baltas dz€Sgumijas, bet nosméréto limes
kartu — ar naza palidzibu. P&c tam parSkirsta bloka lapas.

Ja blokam jaatdala lieka burtnica un jasamaina ta ar jaunu, tad bloku atdala no vaka,
nolimé, atjauno prieksSlapas. Ar naza palidzibu, ieSutas burtnicas malas novienado ar bloka
izméru, un izlaboto bloku ielimé vakos un noprese.

NELIELU DEFEKTU PIELABOSANA GRAMATA

Atklajot gramata nelielus defektus tos labo sadi:

1) netirus traipus uz griezuma var notirit ar gaiSu smilSpapiru,

2) netirus traipus uz priekSlapam, gramatas lapam vai vaka var tirit ar gaiSas dz€Sgumijas
palidzibu,

3) salipuSas lapas atdala ar roku, bet, ja tas loti stipri salipuSas, tad tas atdala ar
gramats€j&ju nazi,

4) nolocitus lapaspusu stirus atloka un nogriez ar nazi, apaksa paliekot kartonu,

5) atlim&jusas ielimes pielime no jauna, izmantojot cietes limi,

6) parspiestas uzdrukas attira ar gramats€j€ju nazi vai benzina viegli samitrinatu vati
(atkariba no vaka materiala),

7) jalapai izrauti robi, tos aizlim€ ar kalku vai zidpapiru.
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GRAMATU SAINOSANA UN TO VEIDI

Izdevumu sainoSana tiek veikta, lai vieglak biitu Zurnalu — gramatu produkciju
nogadat uz gatavas poligrafijas produkcijas noliktavam, bazém, veikaliem.

Galvenas gramatu sainoSanas prasibas.

P&c pienemta standarta tiek izskirti divi iesainoSanas veidi:
* papira vai karbinu — kartona
* kastité no gofréta kartona

IesainoSana kartona paka domata 1pasi maksliniecisku izdevumu vai tas produkcijas,
kura paredz€ta eksportam, iesainoSanai. Kartona deficita d€l Sos izdevumus lauts sainot ar1
papira.

Pirms iesainoSanas gramatas sakomplekte noteiktas kaudzit€s ar griezumu un
mugurigu uz pret§jam pusém. Atkariba no izdevuma formata, gramatas kaudziteés tiek
sakartotas pec noteikta skaita ta, lai eksemplaru skaits paka neparsniegtu pielaujamo tas svaru
— 8 kg.

Nokomplekta paka, viena stabina nedrikst biit vairak par 5 eksemplariem gramatu,
iznemot tos gadijumus, kad izdevums ir apjomiga s€juma. Pie pakas komplektéSanas starp
tadam gramatam, kuru vaki ir parvilkti ar pléves materialu, liek papira starplikas — vienada
izmera ar gramatas formatu.

Kad tiek komplektéta mazu izdevumu paka vai ari tadas pakas, kuras paredzetas
eksportam, tad pakas formata lieluma augSa un apaksa liek kartonu, tad saino paku. Kartons
var biit ar1 pacinas vidi. Kartona biezums ir no 1,25 mm lidz 1,5 mm.

SainoSana papira pakas.

Lai iesainotu gramatas, zurnalus, broStras un citus izdevumus, izmanto dazadus
ietinamos papirus, kuru attiecigi nem péc izdevuma kvalitates.

Eksportam paredzéto produkciju saino vairakas papira loksnés. Beidzot sainoSanu,
zem auklam paliek nelielus kartona gabalinus. lesainotas pakas nostiprina ar auklu vai ar1
aizlimée klapes. Paka var bt parsieta ar auklu paraléli, krusteniski un vairakas kartas.

Pakas parsieSanai izmanto polipropiléna lentu, Spagatu vai auklu.

Pakas noformé&Sanas beigas tieck noforméta pasite, uz kuras norada tipografijas
nosaukumu, ceha numurs, pasttitaja numurs, gramatas nosaukums, eksemplaru skaits paka,
eksemplara cena.

lesainotas pakas liek uz platformam, kuru augstums, sakraméjot pakas, nedrikst
parsniegt 1,8 m.

Noliktavam, kur tiek wuzglabata produkcija, jabut noslégtam, sausam,
pasargatam no aréjiem nelabvéligajiem laika apstakliem.

Mehanizéta sainosana.

Izdevumu sainoSana ar rokam ir fiziski griits un mazrazigs darbs. Pie mainu darba, lai
iesainotu 1000 pakas, izmanto darba daliSanu: skaitiSanu, izdevumu salikSanu kaudzes dara
viens stradajosais, iesainoSanu — otrs, bet paku apsieSanu, cenu zimju pielimésanu, uzlikSanu
uz konveijera — treSais. Mehaniska sainoSana lauj paaugstinat razoSanu ar roku darbu. Pie
vid§ja paku daudzuma ieteicams lietot paku apsienamo pusautomatu. Pie lielu seriju
iznakSanas katru plismas Iiniju jaapgada ar automatiz€tu iesainoSanas aparatu ,,DIS”, kur$
skaita un novieto izdevumus kaudzg€, ar iesainojamo aparatu ,,JIIVA-17, ,,bBYK-390", kuri
kaudzites ietin rullu papiros vai planaja kartona, un ar sainojamo aparatu ,,RT”, kur§ paku
satin ar polipropiléna lentu — krusts uz krusta, pakapeniski divas pozicijas.
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IesainoSana kastes.

IesainoSanai izmanto standarta kastes no gofréta kartona. Kastes ir japiemekl€ tadas,
lai atstarpes starp gramatam un kastes sienu nebiitu lielakas par 10 mm, ja tas parsniedz Sos
izmérus, tad jalieto kartona ieliknus. Gramatu sainosanu veic ar rokam un kastes vaks tiek
pieliméts ar [imlenti, atlauts izmantot arT krusta parsieSanu ar auklu.

Saino$ana futralos.
Retiem gramatu izdevumiem (enciklopedijam, vardnicam un miniatiram gramatam)
tiek izgatavoti futrali.
Futrali tiek klasificeti.
* péc izdevumu eksemplara skaitu, kurus var tajos ievietot (vienam, diviem vai
vairakiem izdevumiem)
* konstrukcijas
* péc materiala izskata
Nelielu s€riju tirazam futralu izgatavoSanai materialu sagatavo ar kartona griezamo
masinu vai ar viennazu griezamo masinu, bet pargjas operacijas tiek veiktas ar rokam,
izmantojot specialas iekartas limes uzzieSanai uz detalam un klapeém. Futralu klapju
savienoSanai miniatiiru izdevumiem tiek izmantots tikai Itmes savienojums. Izdevumu
ielikSana futralos pie jebkuras tirazas tiek veikta ar rokam.
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[ZDEVUMU IEDALIJUMS GRUPAS PEC BLOKA BIEZUMA

Izdevumi aploces

Grupas Grupas nosaukums Biezums |- Lp p-
numurs (mm) skaits
I Maza grupa <5 <80

I1 Vidgja grupa <14 <224
111 Liela grupa > 14 > 224

Izdevumi s€juma vakos

I Maza grupa <4 <64

I1 Vidgja grupa <12 <192
111 Vidgji liela grupa <40 < 640
1Y% Liela grupa > 40 > 640

IZDEVUMU IEDALITUMS GRUPAS PEC LIETOSANAS INTENSITATES

UN ILGUMA
Grupas LietoSanas laiki LietoSanas Izdevumu
numurs | Nosaukums Gadi intensitate veidi
I Islaicigs l1dz 2 gadi maza Oﬁ_c 12._111 :
mazs normativie akti
I Islaicigs lidz 2 gadi liela u. ¢. razosanas
mazs instrukcijas
Izzinas,
III Vidgjs lidz 5 — 10 gadi maza Bérnu un
macibu gramatas
e _ : . Politiskie,
v Vidgjs lidz 5 — 10 gadi liela _
makslas
v Liels Lidz 2Q %ad1 un maza Kopo.‘ue ra}<st1,
vairak dailliteratiira,
= , onadii
VI Liels | Ldz20gadiun |~ | enciklopedijas,
ilgak vardnicas
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GRAMATU KONSTRUKCIJU BOJAJUMU VEIDI (PEC SUMANA)

1.

2.

8.

9.

Lapu izkriSana no gramatas bloka.

Bloka mugurinas sadaliSanas.

. PriekSlapas nopliSana no pirmas vai pé€dgjas burtnicas.

Bloka mugurinas materiala atdaliSanas no vaka.

Vaku pusisu atdaliSanas no muguras parvelkama materiala.

Pilniga bloka izkriSana no s€juma vaka.

Bloka atdaliSanas no vaka pa priekSlapas locijuma vietu.

Priekslapas un muguras parvelkama materiala parpliSana pa locijuma vietu.

Lapu atslanosSanas Iim&juma vietas blokus stipri atverot.

10. Lapu vai burtnicu izkriSana partriikstot diegiem.

11. Pilniga bloka mugurinas parltiSana kopa ar mugurinas aplim&jamo materialu.

12. Pirmas vai pedgjas lapas un tas atdaliSanas kopa ar priekSlapu un s€juma vaku.
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Gramatu un broSiru
broséSanas — iesieSanas
nrocesn kvalitates raditaii

Estetiskas
ipasibas

Defektu
raksturojums

griezuma krasoSanas

Vaku apdares un

raditaji

Bloka konstrukcijas
komplektgjoso
elementu kvalitates
raditaji

Ergonomiskie un izturibas
raditaji

Mehaniskas apdares
kvalitates raditaji

Nopresésana un
noturiba pret
izvirziSanos

Bloka konstrukcijas
elementu izméru
precizitate

Vaka formas
precizitate

Bloka konstrukcijas
elementu preciziza
ievietoSana

Vaka atloka malu

Bloka stiprinajuma

— Faktiira Erta lietosana
. H{  Erta gramatas
B Krasa atvérsana
|| Iesienamo materialu
] Kompozicija izturiba
- Gramatas
Papildelementu konstrukcijas
izmantoSana izturiba

precizitate elementu izturiba

Gramatas Bloka stiprinajuma
iestrikéjuma elementu prezica

precizitate ievietoSana

Nav mehanisku
bojajumu

| | Drukas un spieduma

grafiska precizitate

Gramata bez limes
satecéjumiem uz
griezuma, starp

burtnicam

| | Drukas un spieduma

izSkirtspéja

Nav salipSanas
atseviSkas lapas

Nav mehaniski
deformeéti bloka
konstrukcijas
elementi

Drukas un griezuma

— krasojuma

vienmeérigums

Tehnologiski pareizi
apstradats griezums
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PASTAVIGO DARBU TEMAS

. Jaunakie pecapstrade pielietojamie materiali, to izmantoSana,

pielietoSana.

Tehnologisko procesu shému izstrade cieto s€jumu izgatavosanai.

Jaunakas tendences s€jumu vaku noformésana.
P&capstrades procesos pielietojamo vienibu izmantoSana Latvijas
tipografijas.
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MASINA PERFORESANAI RIEVOSANAI
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MASINAS IESPIEDPRODUKCIJAS
RIEVOSANAI UN PERFORESANAI

Loksnes platums: * max. 750 mm
* min. 700 mm

* rievu daudzums — 4

Masinas darba atrums: * 30 000 A4/stunda

Skarienjutigais
vadibas ekrans
apstrades datu
ievadei

Centralizets

~ % un ergono-

" misks panelis,
kas nodroSina
visu operaciju
- palaiSanas
sist€ému.

Atsevisku lapu
- atdaliSanai no
kaudzes izman-
to vakuumu

Masina iebiivetas
sist€mas kontrole
visus produkcijas
apstrades procesus
l1dz lokSnu izvade

SkaitiSanas
mehanisms
nodroSina rievotas
un perforétas
produkcijas
sakomplektéSanu
noteiktas kaudzites

AONCORUNE

Mehanisms lokSnu
sastréguma (braka |
gadijuma)
kontrolei
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LOKSNU LAMINEJAMA MASINA QYBK - 1300

LaminéSanas laukums:
* max. 300 x 920 mm,
* min. 450 x 450 mm
Izmantojamais papirs — 150-1000 g/m?
[zmantota hidrauliskas piepreséSanas metode
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RULLU LAMINEJAMA MASINA

LAMIFLEX - E

Laminata platums:
* max. 850/1100/1320/1500 mm
* min. 300 mm

Rullu:
* svars lidz 1000 kg
* diametrs Iidz 1000 mm

Var izmantot Gloss un Matt tipa pléves, ka ar1 jaunakos materialus ar
dazadiem dizaina objektiem
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IZCIRSANA

. ;‘My’ .

Nazu 1zvietojuma konfiguracijas
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IZCIRSANAS NAZI PLAKNE

[zc@rtamo nazu terauda sloksnes tiek piegadatas rullos, kuri tieck mériti metros vai collas.
Rullu térauda geometriju nosaka Eiropas mark&Sanas asociacija.

Izcértamo nazu asinasanas lenki

rullos ir 42° un 54° +0°/-2° 7. 3.
1.
A
I.l- — — - . . — —_ — . .
4 Pulkstena raditaja virziena Pret pulkstena raditaja virzienam
Sy
o
| . . g . . S . . — v o
1. Plasak pielietojamais asindjuma veids vienkarSu materialu
| izcirSanai.
r
.Il.l'
-'.ll. . . . .. . . . . .
' 2. Aizveramai, atveramai produkcijai, lai to lietojot neaizkeras
| asie sturi.
£\
Ir iesp&jamas dazadas | | 3. Cietam vai biezam materialam ar noapalotam malam —
izceértamo nayu . plastikatam, korkim, adai, puzlém u.c.
asinasanas lenku A
konfiguracijas s
! 4. Nazis produkcijai ar taisniem stiiriem, lai dzili neiespiestos
materiala.
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ROTACIJAS IZCIRSANA

Nazi rotacijas izcirSanai — biezak fleksografijas maSinam dazadu pléves iesainojamo
materialu izcirSanai. MasSinu darba atrums var biit [idz 200 m/min.
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LAZERIZCIRSANA
INFINITY - 5070

Masinas izmeri

T

L A

Min. darba virsmas —
400 mm x 50 mm
Distance — 600 mm

Max. darba virsmas —
500 mm x 700 mm
Distance — 1000 mm

Masina ar lazera palidzibu izveido dazada dizaina azura rakstus uz
iespiedprodukcijas:

* kartinam,

* karbam,

* reklamas materialiem u.c.
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LIELFORMATA IESPIEDDARBU ZELTISANA UZ MASINAS
FOIL COMMANDER

e o

Uz §1s masSinas var veikt dazada veida iespiedumus bez folijam, ka ari
pielietojot dazadas folijas.
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IESPEJAMIE SPIEDUMU VEIDI AR FOLIJAM

. Plakanspiedums — attéls viena

"~ plakné s
. Mikroreljefspiedums — ar
~ atspidumu — briljantefekts 'ij

. Teksturspiedums — ar siku
fona reljefu

—  Cilspiedums — dazadas m
— variacijas spiedumam, kad
iespiezamais attéls ir pac€luma

. Dobspiedums — spieduma

veidi, kad iespiezamais attéls ir P
padzilinats v

<~ Kongrivs — telpisks spiedums,

kad reljefs att€lam var biit dazados
limenos. Vairak piemérots blinta
spiedumam !
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Iesp€jams izmantot kodinatas un gravétas kliSejas. KliSeju att€li var biit gan pozitivi, gan negativi
(izc€luma vai padzilinajuma), ka arf telpiski — kongriva spiedumam.
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PAPIRA VAI IESIENAMO MATERIALU
LIMEJAMA MASINA — PUSAUTOMATS

-

| i HJS — 500

L, s

%

* Lim&jamas masinas var izmantot karstas Zelejas vai
dzivnieku limes, ka arT aukstas Itmes. Tas paredzetas
papira, vaku, karbu, plakatu u.c. produkcijas [imeSanai.

* Limé&jamas virsmas platums 50 cm
* Karstajam ITm€m jauztura vienmeriga temperatiira
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VIENNAZU GRIEZAMAS MASINAS
KONFIGURACIJAS, MODULI

Griesanas parametri tiek ievaditi elektroniski
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Ieteicamas grieSanas Iinijas konfiguracijas:

Papira formats | Padeves modulis | Uzlidzinasanas modulis Griezama masina Izvades modulis
63*88cm 2 JP-2/JPA-2 | K-T15CO,CLCM | 16-1
75%105¢cm IT-2 IP-2/JPA-2 K-137 CD,CL,CM ey |
89*126¢m LT3 1P-3/JPA-3 K-155 CD.CLCM 1G-2
102%142cm Lf-3 JP-3/JPA-3 K-176 CD,CL,CM, 1G-3




| O L — tips Viennazu griezamas masinas
modulus var pievienot vairakos
veidos: I — veida, U — veida,
L — veida.
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LOKSNU LOKAMAS MASINAS

LOKSNU LOCISANA

TI-55

LOKSNU LOCISANA TIESI NO RULLA
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LoksSnu lociSanas Iinijai var pievienot dazadus salocito lokSnu
izvades modulus:

SAK

Pliismas lokSnu i1zvade

Plismas lok$nu izvade ar
papildus nopreséSanu

Salocito lokSnu i1zvade
vertikalas kaudzites ar
skaitiSanu, kaudzisu
atdaliSanu un presésanu

Salocitas, saskaititas,
marketas, presetas
loksnes tiek izvaditas
horizontalas, atdalitas
kaudzites

Lokamo lokSnu lielums: max. 55 x 100 cm
min. 10 x 15 cm
Dabra ciklu skaits — 45 000/stunda
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LOKAMAS MASINAS DIGITALAIS KONTROLPANELIS

& 35 woaw P D @ i
MR 55 aw on 3 (PO

H=EIDELBERG-

BL ; BA

BL = Sheet length
SL = Suction length
BA = Sheet gap

SL

Loksnu lociSanas datus pec locijumu veida un skaita ievada elek-
troniski. Uz §1s linijas iesp€jams veikt ar1 locijumu salimeSanu, ja tas
nepiecieSams, burtnicam ar 8, 12 vai 16 lappusém, izmantojot —
karsto Itmi.

T
[EERLEE LR

Iimésana
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VNVSHLIATdINOM VIVIILLYAA
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BROSURU APGRIESANAS
MEHANISMS

Masina paredzeta digitalo vai ofseta drukato
iespieddarbu komplekt€Sanai, savienosanai un

apgriesanai no trim pusém.

Automatiska parametru uzstadiSana 60 sekundgs.

Produktivitate Iidz 9000 brosuram stunda.
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TB — SPRINT linijai var pievienot paligmodulus:
* tb —303/304/203; tb — 503 un tb — 503F;
— lociSanai,
— SiSanai,
— Stanc€Sanai

* tb — 345 N — numerators.

1dz 65 cm

1dz 30 cm

Komplektejamo lokSnu kaudziSu augstums var biit no 5-65 cm
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TRIS DIMENSIJU LOCIJUMU UN LIMESANAS LINIJA
KARBAM, MAPEM, APLOKSNEM UN MIKSTAJIEM,
ELASTIGAJIEM GRAMATU VAKEIM

' LINIJAS IESPEJAMIE
MODULI

COMBI + UNICA

So moduli izmanto CD/DVD disku
karbam, foto map&m, mapem ar vairakiem
nodalijumiem, gramatu vakiem ar atlokiem,

Formati: max. 76 x 100 cm mikstajiem gramatu vakiem.

min. 14 x 24 cm
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MOHANDES + COMBI + UNICA

Sis modulu salikums pie]au;
izmantot 1pasus papira veidus,
garu formatu, daudzstiirainas
formas, sarezgitu konfiguraciju
salikumu

Formats: max. 76 x 100 cm
min. 14 x 24 cm

i 1z
Ta ka Iinijai ir daudz modulu ,

un ta izgatavo dazadas
sarezgitibas pakapes produkciju, T )
to apkalpoSanai nepiecieSami ]
kvalificeti iekartu operatori.

124



COMBI + UNICA + DOKKI

Modulis pielauj izmantot Tpasus
papira veidus un atloku uzlimes

— frm— ML0 | 10
Formats: max. 76 x 100 cm [i = [ n r_.n i
min. 14 x 24 cm e . l= |
COMBI + UNICA + VETTA

Sis modulis pielauj salocit '

un salimét vienkarSas formas | ;| o ‘ _ = L a w10

mapites ar kabatinam, ja tas ) i A oy T 1

locttas |
[T I 1

Formats: max. 76 x 100 cm | ml' ! lI :__m_ Aux : s

min. 14 x 24 cm
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COMBI LINIJAS PRODUKCIJAS VEIDI
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STIEPL.U SUJAMAS MASINAS

>
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Stieplu Sujamas masinas veic broSuru SuSanu uzmetuma un sanu
Ssuvuma. Uzmetuma Suj ielikuma komplektetas brosuras uz seglveida
galda, bet ja galds novietots taisn1i — paral€li gridai, blokus Suj sanu

suvuma, bet tie ir komplekt€ti sanesuma.
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STIEPLU SUJAMO MASINU KONFIGURACIJAS
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MASINA SPIRALU IEVIETOSANAI BLOKOS

DVC-610

* Jevietotas spirales garums 590 mm
* Darba atrums 15 cikli/min.

DVC -520

* Darba atrums 25 cikli/min.
* Elektriska, pneimatiska prese
Japanu un [Tm€to ies€jumu izgatavoSanai
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BLOKU SUJAMA MASINA
AR TERMODIEGIEM

GRAMATU BLOKU SUJAMA MASINA
AR DIEGIEM

Gramatu blokus var §ut ar diegiem un termodiegiem.
Lai nostiprinatu biezu bloku mugurinas, tiek izmantota ar1 poligrafijas marle,
kura, bloku Sujot, tiek pieSuta bloka mugurinai.
Masinas tehniskas iespé€jas:

* max. lokSnu lielums 320 x 390 mm

* optimalais lok$nu lielums 290 x 390 mm

* min. lokSnu lielums 80 x 150 mm

* atrums 145 cikli/min.
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DIEGU SUJAMA MASINA SMYTH F.145

Masinas izmeri, izvietojums
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BEZSUVUMA SASTIPRINAJUMS

Masina paredzéta miksto, elastigo s€jumu izgatavosanai izmantojot

termolimes

Izmeri pirms apgrieSanas

Izme@ri péc apgrieSanas

MODELIS HT-30C
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Eolbus firmas lindjas grimam izgamvacianai ir pasas fleksiblakas un kvalitativakas.
Uz tim izgatavo gan miksios ieséjumus aplocés, gan sépuma vakos.

Linijd — BF 530 ietilpst konfiguracijas:

LE — 660 — hloku ievietoSana, aperieana:
* mehanizms veic 70 ciklus/oim.
* max. apgrietanas formats 305 x 380 x 20 mom
* min. apgriesanas formdts 70 x 100 x 3 mm

BF — 530 — weic bloku mngurinss apdari, ievieto blokus aploces val cetajos vakos.
* mehanizms veic 70 ciklus/min.
* max. gramam izmers 285 x 385 x 00 mm
*max gramam izmérs 315 x 385 x 30 mm
* min pramam izmars 105 x 105 x 5 mm

D5 — 302 — pnowvieto gramatas kandzes, uzlidzina, press.
* mehanizms veic 75 ciklus/min.
* max. formats 315 x 400 x90 mm
* min. formats 100 % 70 x 4 mm.
* kandzes augstams 325 mm

SU— 652 — gramam sainoSana ar taism ngurin:
* max. formats 320 x 400 x 75 nom
* min. formats 90 x 105 x § mm
apalota nomiguring:
* max. formats 320 x 400 x &0 nom
* min. formats 90 x 105 x § mm
* blokn minimalais biepoms § mm
* max. 920 x 400 mmm
* min. 300 x 105 mm

DA — 270 — iesainojuma izgatavodana
* min_ standarta formats 205 x 140 mm
* max. 70 x 390 mm
* platoma 223 — 708 mum
* gupstuma 130 — 428

KOLBUSS
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MIKSTO, ELASTIGO GRAMATU VAKU IZGATAVOSANA

Formats:
fd b _.",.'I * max. 60 x 70 cm
i, * min. 16 x 25 cm

2 ; : :
o iy \| ;

I | Formati map&m,
| aploksném, bukletiem:
Ui L * 50 x 100 cm

i | * 15x 20 cm

Masina gatavo gludus, rievotus, perforétus, mikstus, elastigus vakus gramatam,
ka arT citu lidzigu iespiedprodukciju: dazada lieluma un konfiguracijas mapes
vai aploksnes. Rievo 4/6/8 lappusu lakotus vai lamin&tus bukletus un aizver
nepartraucot darbibu.

Mapju atlokamo malu perforacija un I[imlentas uzlimésana tiek veikta masinai
darba cikla apstasanas fazg.
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DIGITALIZETA SISTEMA CIETO SEJUMU
VAKU IZGATAVOSANAI

TEHNOGRAF

Masinas darba atrums: * 900 mehaniskie cikli
Vaku mugurinas biezums: * min. 3 mm
* max. 70 mm
Vaku izmers: * min. 115 x 160 mm
* max. 400 x 650 mm

Automatiska vaku kartonu padeve no kaudzes
Automatiska uzlidzinasana

Automatiska vaka atlékas ievietoSana no rulla
Automatiska vaku mont€Sana

Automatiska vaku aploceSana

Automatiska izmeru atlikSana, piemérosana
Automatiska vaku nopresésana

Datorizeta kontroles sistema

¥ X X X X X X X

Masina piemérota ar1 gofréta kartona albumu vaku izgatavoSanai
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VAKU GATAVOSANA

Cietos sejumu vakus, atkariba no tirazas gatavo ar masiam,
pusautomatiem vai rokam. Ar1 izmantojamo materialu klasts ir
daudzveidigs. Var pielietot gan maksligas, sintétiskas lIimes, gan ar1
augu un dzivnieku Itmes. Katrai no Itmém ir savas prieksrocibas un
trukumi.
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CIETO SEJUMU VAKU GATAVOSANA

* Darba atrums 20 vaki/min.

*

Vaku lielums atvéruma: max. 460 x 900 mm
min. 180 x 160 mm
* Vaku biezums: max. 4 mm
min. 1,5 mm
* Mugurinas platums: max. 80 mm

min. 10 mm
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PUSAUTOMATISKAIS DARBAGALDS VAKU
IZGATAVOSANAI

DARUX EVOLUTION LIGHT

* Darba atrums 20 vaki/min.

*

Vaku lielums atvéruma: max. 460 x 900 mm
min. 180 x 160 mm
* Vaku biezums: max. 4 mm

min. 1,5 mm

*

Mugurinas platums: max. 80 mm

min. 10 mm
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KOLBUS TRISNAZU GRIEZAMA MASINA

HD 142.P — 65 griezumi/min.

i Lo P, TEEEDE
pity R

i
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KOLBUS TRISNAZU GRIEZAMA MASINA

HD 151.P — 110 griezumi/min.
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KOLBUS TRISNAZU GRIEZAMA MASINA

TR 160 — 10 000 caurgrieztu gramatu stunda
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Kolbus trisnazu gramatu apgriezamajam masinam bloku apgrieSanas parametri tiek
ievaditi datorizeti. Liela formata un apjoma gramatas griez pa vienai, tadel grieSanas
atrums ir mazaks. Mazaka apjoma gramatas masina var ievietot kaudzites pa vairakam.
Bet dvinu gramatas ir iesp€ja atdalit caurgriezot, kas ievérojami palielina griezamas tirazas
skaitu.

1. NaZu starta 2., 3. Sanu malu un priek§malas 4. Nazu
pozicija nogrieSana atgrieSanas
sakuma
stavoklt
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SISTEMA DAZADA FORMATA VESTULU
IEVIETOSANAI APLOKSNES

SI - 4000 - P

Masina sakomplekte, saloka un ievieto aploksné
rékinus, vestules, pazinojumus, bukletus locitus
vienu vai divas reizes.

Masinas darba atrums — 3600 aploksnes/stunda.
Aploksnes lielums — 12 mm

Iesp&jamie formati — no DIN lidz B4

Var apstradat brosiiras [idz 12 mm biezumam
Masinas darbibu var kontrolét displeja
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MASINA PAPIRA MAISINU IZGATAVOSANALI

Sun Master 540

Uz §1s maSinas tiek izgatavoti papira maisini tieSi no rulliem.
Iespéjams izgatavot maisinus dazados lielumos gan stavformata, gan
garenformata pielietojot art rokturus.
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MASINA SINTETISKA PAPIRA
VAI PLASTIKATA MAISINU IZGATAVOSANALI

Maisinu lielums:
* augstums 80-390 mm
* platums 70-280 mm
* biezums 40-140 mm
* max. darba t® — 300°
* darba cikls — 7 sekundes

149



BANDROLESANAS IEKARTAS

Ir loti daudz dazadu
firmu razotas un
dazadu konfiguraciju
bandroléSanas masinas.

BandroleSana nodroSina
maza izméra produkci-
jas vieglaku 1esainoSanu
un nogadasanu
patérétajam.

Profesionalas iekartas
lielakam tirazam:

* atras,

* stingrs iesainojums ar

atbilstoSu materialu,

parlime vairakas lentas,

ItTmé krusteniski,

skaita un atdala kaudzites,

darba laika iesp€jams )

mainit specifikaciju péc o

vajadzibas, |

" * grts stiprinajums
patérétajam,

* pielietojams plass
izmantojamo materialu
klasts.

* ¥ ¥ X
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MASINAS POLIGRAFIJAS PRODUKCIJAS SAINOSANAI

SainoSana papira SainoSana pléve
* saino Iidz 50 pakam/min. * funkcionala, patéré maz
* ja nepiecieSams paku apgriezt, energijas
tad sainoSanas atrums — 35 * nesakarst
pakas/min. * zems rulla novietojums
* pakas lielums — * saino lidz 30 pakam/min.
max. 600 x 400 x 510 mm * pakas lielums —

max. 500 x 500 x 400 mm
(G, PL.A)

FM 01

UB 01
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SAINOJAMAS MASINAS

HUGO BECK

* pako dazada biezuma pakas elastiga pleve
* 1zmanto: PE, PO, PP, BIO pléves
* darba atrums — 5000/80000/10000 cikli

Paku sainoSana

AtseviSku izdevumu
iesainoSana pa vienam
eksemplaram
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DARBAGALDS LIELFORMATA KARBU LIMESANAI

Darbagalds ar augstu produktivitati
Ekonomisks Itmes pat€rins
Apkalpo viens darbinieks
LimeSanas konfiguraciju veic ar programmeésanu
Limeésanas virsma:
4+ min. 900 x 1000 mm
4+ max. 2000 x 3000 mm

Darba atrums no 10 Iidz 1400 mm/sek.
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TESTS
IESPIEDLOKSNU ELEMENTI

Vards, uzvards , grupa , datums

1. Kurs iespiedlok$nu elements apzimé lappusSu numeraciju?

2. Ka sauc sakomplekteta gramatas bloka 1. lapu?

3. Kadam tehnologiskajam procesam nepiecieSamas kontrolzimes krustinu vai svitrinu

veida uz iespiedloksnes?

4. Kur gramata var atrasties gramatas pase?

5. Kurs iespiedloksnes elements ietver autora vardu, gramatas nosaukumu

vai pasutijuma Nr.?

6. Kadi koloncipari atradisies gramatas bloka 3. burtnica, ja ta locita 2x perpendikulari?

7. Ka uz iespiedloksnes apzime piebidpna malu?

8. Kurs iespiedloksnes elements norada burtnicas vai iespiedloksnes kartas numuru?

9. Uz kuram gramatas bloka lapam netiek drukati kolumncipari?

10. Kurs iespiedlok$nu elements atrodas uz burtnicas mugurinas locijuma vieta?

11. Ka sauc kontrolzimi melna taisnstiira veida iespiedloksnes mala?

12. Kas ir titulloksne?
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13. Ka apzime kontrolzimes komplekteSanai?

14. Kura burtnica atradisies koloncipari no 49.-64., ja burtnicas locitas 3x?

15. Ka jabut izvietotam kontrolzimém komplekteSanai pareizi sakomplekteta bloka?

30 punkti — 10 balles

28-29 punkti — 9 balles

26-27 punkti — 8 balles

Veértesanas skala: pareiza, pilniga atbilde — 2 punkti, 23-25 punkti — 7 balles
daleji pareiza atbilde — 1 punkts 20-22 punkti — 6 balles

17-19 punkti — 5 balles

14-16 punkti — 4 balles

10-13 punkti — 3 balles

7-9 punkti — 2 balles

1-6 punkti — 1 balle
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Vards, uzvards , grupa , datums

TESTS
LOKSNU CAURGRIESANA

. Kadus marzanu veidus vari nosaukt?

. Kadas nazZa ipasibas samazina naza berzi pret lokSnu griezuma vietu?

. No ka atkarigs caurgriezamo lokSnu kaudzites augstums (ievietojot tas griezamaja masina)?

. No kuras malas sak griezt papira kaudzi?

. Ka atrod loksném griezuma vidus Iiniju, ja ta nav atzZiméta?

. Kada ir galvena lokSnu grieSanas tehnologiska prasiba?

. Cik dzili nazim jaiegrieZas marzana?

. Ka marzanu mainiSanas bieZums ietekmé caurgriezto lokSnu kvalitati?

. Kadai jabut lokSnu apgrieSanas precizitatei?

10.

Kads ir pielaujamais viennaZu grieZamas masinas naZu asinasanas lenkis?

11.

Atkariba no ka jregulé preses spiediena spéks grieZamaja masina?

12.

Kadus poligrafijas materialus iespéjams sagriezt precizak uz viennaZu grieZamas masinas?

13.

Nosauciet izturigako marzanu veidu?

14.

Kada tehnologiska operacija veicama pimrs lokSnu caurgrieSanas?

15.

Uz kuram malam pirms caurgrieSanas uzlidzina nodrukatas iespiedloksnes?

16.

No kadiem faktoriem atkariga lokSnu grieSans precizitate uz viennaZu grieZamas masinas?
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Vards, uzvards , grupa , datums

1.

TESTS
LOKSNU LOCISANA

Kas ir lociSana? — (definicija)

Ka iedalas lociSana péc loctjuma skaita?

Ka iedalas lociSana péc locijumu veida?

Cik lappuSu biis burtnica, kura locita 2x savstarpéji perpendikularos locijumos?

Cik reizes jaloka loksne perpendikularaja locijuma, lai iegiitu 16 lappuses?

Uz kada papira ieteicams drukat daudzlocijumu loksnes?

Nosauciet, kadas lokamas masinas jus ziniet?

Kadiem iespiedlok$nu elementiem ir jasakrit salocita iespiedloksne?

Kadu locijumu veidu savienojums raksturo jaukto (kombinéto) locijumu?

10.

Kados locijumos (pec veida) var saloctt loksni tris reizes?

11.

Kadu instrumentu pielieto lokSnu loci§anai ar rokam?

12.

Kadas darbibas javeic lokSnu locitajam (kas ietilpst vina pienakumos)?

13.

Ka skaita salocitas burtnicas, ja to nepiecieSams veikt ar rokam?

14.

Kadas ir tehniskas prasibas salocitam iespiedloksném?

Veértesanas skala: preciza, pilniga atbilde — 2 punkti,

28 punkti — 10 balles
26-27 punkti — 9 balles
24-25 punkti — 8 balles
22-23 punkti — 7 balles
20-21 punkti — 6 balles
18-19 punkti — 5 balles
16-17 punkti — 4 balles
12-15 punkti — 3 balles
6-11 punkti — 2 balles
1-5 punkti — 1 balles

daleji preciza atbilde — 1 punkts
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TESTS
KOMPLEKTESANA

Vards, uzvards , grupa

, datums

1. Komplektesanas veids, kad burtnicas tiek liktas viena ieks otras, ir:
a) komplektesana ielikuma,
b) komplektesana salikuma,
¢) kombingtais komplekt€sanas veids,
d) komplektesana sanesuma.

2. Komplektgjot sanesuma, salocitas loksnes liek:
a) viena ieks otras,
b) vienu virs otras,
¢) viena kaudzg,
d) vienu aiz otras.

3. Sakomplektetu bloku pareizibu vizuali visatrak var noteikt péc:
a) normam,
b) signatiiram,
¢) kontrolzimém mugurinas dala,
d) koloncipariem.

4. Komplektésanu ar rokam atvieglo:
a) roku iezieSana ar roku krému,
b) tdens lietoSana,
c) glicerina lietoSana,
d) smervielu lietosana.

5. Komplektejot salocitas loksnes ar rokam, uz galda tas novieto:
a) ar galvinas dalam pret komplekt&taju,
b) ar kajinam pret komplektetaju,
c) ar mugurinam pret komplektetaju,
d) ar prieksinam pret komplektetaju.

6. Komplektéjot lielu daudzumu lokSnu sanesuma, kurs no Siem izvietoSanas veidiem ir racionalakais

un prasa no komplektétaja vismazako energijas patérinu:

[o]10][11] 12 [12][11] [10] 9] [51[e][7][5]
[8][7](e][5] [8][7][e][s] [9][10]11][12]

7. Nodrukatu un salocitu lokSnpu komplektésanas veidu izvéle ir atkariga:
a) no pasititaja vélmem,
b) no kolumnciparu izvietojuma uz iespiedloksnes,
¢) no loksnu formata,
d) no priekslapu veida.
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8. Komplektésana ielikuma tiek veikta:
a) sakot ar vidgjo burtnicu,
b) sakot ar aploci,
c) sakot ar pirmo burtnicu,
d) sakot ar pedgjo burtnicu.

9. Atzimgéjiet pareizi divus sanesuma sakomplektetus blokus:

EI:

a) b) ||

"

10. Kas jadara komplektétajam, ja uz burtnicu mugurinam nav nodrukatas kontrolzimes

(komplektejos sanesuma):

a) jaiekraso mugurinas dala pirmai vai p&dgjai burtnicai,

b) jakomplekte ielikuma,

¢) uz burtnicu mugurinam jasazimé kvadratini, aplisi,
d) jasaraksta burtnica numeracija.

c)

d)

11. Kada gadijuma burtnicas komplektéSanai ar rokam, uz galda novieto divas vai vairak rindas,

kuras ir paaugstinatas?
a) ja komplekt ielikuma,
b) ja komplekte sanesuma,
c) jair liels daudzums loksnu,

d) ja ir neliels lok$nu daudzums.

12. Komplektgjot ielikuma cetras loksnes, locitas 2 perpendikularos locijumos,

vidéjas loksnes kolumncipari bis (uzrakstit kolumnciparus):

Veértesanas skala: katra pareiza atbilde — 1 punkts

12 punkti — 10 balles
11 punkti — 9 balles
10 punkti — 8 balles

9 punkti — 7 balles
8 punkti — 6 balles
7 punkti — 5 balles
6 punkti — 4 balles
5 punkti — 3 balles
4 punkti — 2 balles
1-3 punkti — 1 balle
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TESTS
LAMINESANA, LAKOSANA

Vards, uzvards grupa , datums

1. Kada ir Gloss tipa pléves raksturigaka ipasiba?

2. Ka attela krasas ietekme matétas pleves?

3. Kurai laminé$anas metodei nav nepiecieSama termoiedariba?

4. Kas ir laminésana?

5. Cik % caurspidiguma ir Matt tipa plevéem?

6. Kadiem iespieddarbiem izmanto abpusigo pleves piepreséSanu ar PET un Capstic tipa plevem?

7. Kadeél biezakas pléves ieteicams izmantot iespieddarbu laminé$anai no abam pusém?

8. Kada ir polimeéru pléves piepreséSanas ar [ilméSanas panémienu prieksrociba?

9. Kurs ir letakais laminésanas veids?

10. Kadél laka, kura izsmidzinata uz attéla, ziistot nedrikst sarauties?

11. Kadas iespieddarba ipasibas uzlabo ta lakoSana?

12. Kada ir Matt tpa pleves raksturigaka ipasiba?
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13.

Ka attela krasas ietekmé glancétas pléves?

14.

Kurai laminéSanas metodei ir nepiecieSama termoiedarbiba?

15.

Kadas iespieddarba ipasibas uzlabo laminésana?

16.

Cik % caurspidiguma sasniedz Gloss tipa pléves?

17.

Ar kadu papiru parklata lipiga limes karta aukstas laminéSanas plevem?

18.

Ko nodroSina partikas iepakojuma lokSnu abpusiga lamineSana?

19.

Kurs no poliméru piepreséSanas veidiem ir darbietilpigaks un dargaks?

20.

Kuram no laminéSanas veidiem nepiecieSama divkartu pléve?

21.

Kada lakas 1pasiba veicinas iespieddarba rulleSanos?

22,

Kas jadara, lai sasniegtu iespieddarba spogulgludu lakojumu?

Veértesanas skala: preciza, pilniga atbilde — 2 punkti,

daleji preciza atbilde — 1 punkts

44 punkti — 10 balles
41-43 punkti — 9 balles
37-40 punkti — 8 balles
33-36 punkti — 7 balles
29-32 punkti — 6 balles
26-28 punkti — 5 balles
22-25 punkti — 4 balles
17-21 punkti — 3 balles
11-16 punkti — 2 balles

1-10 punkti — 1 balle
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Vards, uzvards , grupa , datums

1.

TESTS
IZCIRSANA

Ja izcirSana notiek pa izstradajuma perimetru, figiirnazi asina:
1) no vienas puses,
2) no abam pusém,
3) no augspuses,
4) no apakspuses.

Rotacijas izcir§anas principu visplasak pielieto:
1) paSlimg&joSo materialu izcirSanai lielas tirazas,
2) karbam u. c. iesainojama materiala izcirSanai,
3) kartona izcirSanai,
4) bankas karSu izcirSanai.

Lai nodro$inatu izcértamas iespiedprodukcijas kvalitati figiirnazis janovieto tigelpresém:
1) masinas speka centra,
2) apaksgjas malas vidd,
3) kreisaja stird,
4) augsejas malas vidd.

Izcertot puzles vai mozaikas:
1) asina naza iekSpusi,
2) asina naza arpusi,
3) asina naZza abas puses,
4) neasina nazi.

Kuram izcirSanas veidam figiirnazis, izcértot nepiecieSamo produkciju, ir nekustigs un atrodas
15° lepki attieciba pret horizontali?

Ja izcert «lodzinus» figiirnazus asina ar izliekumu uz pusi.

Cik mm platas térauda sloksnes izmanto hidraulisko izcértamo presu figiirnaziem?

Kuras no izcértamajam presém ir visuniversalakas?

Kadas produkcijas izcirSanai var izmantot hidraulisko izspieSanas principu caur caurulveida
figirnazi?

1) lielformata karbam,

2) paslimg&josam uzlimeém,

3) taisnstura produkcijai ar noapalotiem stiiriem,

4) uz plévem drukatu etikesu izcirSanai.
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10. Kada tipa izcertamas preses tiek izmantots svarsta veida kustiga figirnaza princips?
1) izspiedgjtipa preses,
2) tigeltipa preses,
3) rotacijas tipa preses,
4) hidrauliskajas preses.

11. Cik dzili paslimejoSo etikeSu materials tiek izcirsts rotacijas izcértamas masinas?

12. Kadu funkciju cilindriskajam figiirnazim, izcértot paslimejosSos materialus, dalgji pilda to
adheziva (lipiga) apakseja aizsargkarta:
1) aizstdj marzanu,
2) uzlabo produkcijas kvalitati,
3) pasarga no materialu salipSanas,
4) aizkavé naza nodilSanu.

12 punkti — 10 balles

11 punkti — 9 balles

10 punkti — 8 balles

9 punkti — 7 balles

8 punkti — 6 balles

7 punkti — 5 balles

6 punkti — 4 balles

VerteSanas skala: pareizi atziméta atbilde — 1 punkts 5 punkti — 3 balles
4 punkti — 2 balles

1-3 punkti — 1 balles
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TESTS
APLOKSNES, ETIKETES

Vards, uzvards , grupa , datums

1. Nosauciet aplok$nu raZzoSanas 5 pamatprocesus:
1) ,
2) )

3) ,
4) ;

S)

2. Gar malu aploksnes atlokama dala izvietota pakas tipa aploksném.

3. Visbiezak aplokSnu raZoS$anai izmanto papiru ar blivumu

4. Nosauciet 2 aplok$nu dizaina veidus:

Y ;
2)

5. Cik % baltumam jabiut ofseta papiram, kuru izmanto standarta aploksném ?

6. Cik aplokS$nu ir mazaja metiena grupa?

7. Lai nevareétu izlasit vestules saturu caurpliisto§a gaisma, aploksném

8. AplokSnu aizliméSanai izmanto 3 veidu Iimes, ar kuram parklaj to atlokamo dalu.

Nosauciet tas: 1) ,2) ,3)

9. Kads aploksnu skaits ir liela metiena grupa?
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10. Ka sauc Iimi uz aploksnes atlokamas dalas, kuras slanis tiek aizsargats

ar speciala papira strémeli?

11. Galvenas tehniskas prasibas etiketem:

a) ;
b) ;
c)

12. Kadiem izstradajumiem izmanto auduma etiketes?

13. Ar kadiem panémieniem etiketes var pasargat no viltojumiem?

14. Kadu papiru izmanto dargu produktu etiketem?

15. Kadu izcirSanas principu biezak pielieto etikeSu izcirSanai?

Veértesanas skala: preciza, pilniga atbilde — 2 punkti,
daléji preciza atbilde — 1 punkts

30 punkti — 10 balles
28-29 punkti — 9 balles
26-27 punkti — 8 balles
24-25 punkti — 7 balles
21-23 punkti — 6 balles
18-20 punkti — 5 balles
15-17 punkti — 4 balles
11-14 punkti — 3 balles
7-10 punkti — 2 balles
1-6 punkti — 1 balles
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TESTS
SEJUMA VAKU APDARE, ZELTISANA

Vards, uzvards , grupa , datums

1. Kas ir holografiskas folijas:
1) folijas bronzas krasa,
2) folijas ar mainigu, atstarojosu vismu,
3) krasainas folijas uz pergamenta papira,
4) matetas folijas.

2. Kas nosaka folijas optiskas, mehaniskas u. c. ipasibas:
1) tas krasaina karta,
2) folijas lielums,
3) preses apgaismojums,
4) folijas krasa.

3. No ka izgatavo kontrkliSejas kongriva spiedumam vienai reizei:
1) no koka,
2) no plastmasas,
3) no matricu kartona,
4) no cinka.

4. Kadam jabut zeltijama presé nostiprinatas kliSejas spiedumam visos tas punktos:
1) 15kguz lem2,
2) 55kguz 1 cm2,
3) 225kguz | cm2,
4) 155kguz 1 cm2.

5. Kas raksturo kvalitativu spiedumu ar foliju uz iespiedvirsmas:
1) folijas krasa, biezums,
2) siku Iiniju un elementu esamiba,
3) spieduma atrasanas vieta,
4) atspieduma dziJums.

6. Cik gradu lenki pielimé piebidnus uz apakséja galda, sagatavojot vakus drukasanai uz horizontalas rokas
zeltljamas preses:
1) 45°
2) 90°,
3) 180°,
4) 360°.

7. Ka sauc spiedumu ar telpisku reljefu:
1) vienlaidus spiedums,
2) divlimenu spiedums,
3) krasu spiedums,
4) kongréva spiedums.

8. Ka veic iespiedumu ar iespiedkrasam uz zeltijamas preses:
1) ar karstu presi,
2) ar aukstu kliSeju,
3) ar karstu kliSeju,
4) ar krasaino foliju.

9. No ka atkariga atspieduma kvalitate (ar foliju) uz iespieddarba:
1) no zeltljamas preses sagatavoSanas darba,
2) no darba laika apjoma,
3) no dabinieka specapgérba izvéles,
4) no atspieduma atrasanas vietas.
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

Cik lielu temperatiiru iztur poliméru klisejas:
1) 120°,
2) 300°,
3) 180°,
4) 90°.

Kada gadijuma iesp€jams iegiit precizak iespiestu attelu, ja zeltijjama presé drukajot izmanto dekeli:

1) ja dekelis ir elastigs,
2) ja dekelis ir balts,

3) ja dekelis ir plans,
4) ja dekelis ir ciets.

Kadu materialu apdrukai izmanto biezaku foliju ar paaugstinatu virsmas blivumu:

1) materialiem ar raupju virsmu,

2) smalkiem materialiem,

3) gludiem un spidigiem materialiem,
4) gaiSiem materialiem.

Kada tehnologiska prasiba jaievéro, izvéloties foliju attiecigam iespieddarbam:

1) iespieddarba lielums un krasa,

2) folijas krasa un biezums,

3) materialam un folijai nepiecieSamas t° atbilstiba,
4) zeltijamas preses lielums.

Kad folijas spieduma attéls galigi nostiprinas uz apdrukata materiala:
1) iznemot to no zeltljamas preses,
2) péc atdzisanas,
3) tulit p&c uzspiesanas,
4) spiesanas laika.

Kadam jabiut divlimenu kliSejas atspiedumam visos ta punktos:
1) dzilam,
2) seklam,
3) vienmérigam,
4) krasainam.

Kur zeltijama presé jaievieto kliSeja, lai iegiitu kvalitativu tas atspiedumu:

1) preses speka centra,

2) preses galda aizmugurég,
3) galda prieksgja dala,

4) galda labaja puse.

Ka sauc spieduma veidu, kuram izmanto kliSeju bez krasu folijas:
1) vienlaidus seguma spiedums,
2) gludspiedums,
3) blinta spiedums,
4) ofseta spiedums.

Kada ir folijas pamata vaska kartas kuSanas temperatiira:
1) 40°-50°,
2) 60°-70°,
3) 100°-110°,
4) 80°-90°.

Vertesanas skala: pareizi atziméta atbilde — 1 punkts

18 punkti — 10 balles
17 punkti — 9 balles

16 punkti — 8 balles

15 punkti — 7 balles

14 punkti — 6 balles
12-13 punkti — 5 balles
10-11 punkti — 4 balles
8-9 punkti — 3 balles
6-7 punkti — 2 balles
1-5 punkti — 1 balle
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TESTS
BEZSUVUMA SASTIPRINAJUMS

Vards, uzvards , grupa , datums

1. No ka atkarigs burtnicu muguras lo¢u frézésanas dzilums bezSuvuma sastiprinajumam ar
muguras locu nogriesanu:
1) no aplocu biezuma,
2) no izmantojamas Iimes,
3) no burtnica izmantota papira biezuma,
4) no lappusu skaita.

2. Lai lime labak saturétu limétas lapas bloka, gramatas bloka mugurinas dalu nepiecieSams:
1) nofrezet,
2) nopreset,
3) nolimét ar biezu Itmi,
4) uzlidzinat.

3. Kurs§ no papémieniem tiek plasak pielietots bloku IiméSanai ar iepriekSéju lapu sastiprinasanu
burtnicas:
1) lapu sastiprinasana ar Skidru Iimi,
2) sastiprinaSana muguras locu termometinasanu,
3) lapu sastiprinasana ar termodiegiem,
4) sastiprinot vienlocTjuma burtnicas.

4. Kada ir optimala termodiegu metinasanas temperatiira:
1) 100°,
2) 2009,
3) 240°-260°,
4) 280°-300°.

5. Lapu ieprieks€ju sastiprina§anu burtnicas ar poliamida Itmes joslu veic uz:
1) rullu rotacijas masmam,
2) vakojamam mastnam,
3) diegu Sujamam masmam,
4) komplektgjamam masinam.

6. Lai nodroSinatu labaku limes iekliSanu mugurinas dala starp loksném vai burtnicam, lieto:
1) [imi ar pazeminatu viskozitati,
2) Iimi ar paaugstinatu viskozitati,
3) Iimi, stipri atSkaiditu ar tdeni,
4) Iimi, kura ir loti bieza.

7. Burtnicu lapu muguras lo¢u perforésanu lieto burtnicam, kuru lapu skaits neparsniedz:
1) 10 lapas,
2) 16 lapas,
3) 32 lapas,
4) 8 lapas.

8. Apgriezto, iméto bloku mugurinu izturibu var ievérojami palielinat, ja to:
1) arme ar diegiem vai marli,
2) izmanto Skidru Iimi,
3) izmanto biezu [imi,
4) nopresg, izapalo.
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9. 1,5-2 reizes Ilméto bloku mugurinu izturibu palielina:
1) vedeklveida [im&Sanas metode,
2) Iimé&Sana bez lapu irdinasSanas,
3) mugurinu apgriesana,
4) lapu uzlidzinaSana.

10. Kadel sastiprinot blokus bezSuvuma no vienlocijuma burtnicam, pieaug ta mugurinas savienojuma

izturiba:
1) jo tiek izmantots biezs papirs,
2) tiek pielieta Skidra Itme,
3) SuSanai izmanto termodiegus,
4) jo locttam lapam ir lielaka [im&Sanas virsma.

11. Kada ir termolimes darba temperatiira:
1) 100°-120°,
2) 130°-140°,
3) 160°-180°,
4) 190°-230°.

12. Kadél termolimei nav nepieciesama speciala Zavésana:
1) lime ir pietiekosi bieza,
2) ta saciet€ atdziestot,
3) talabak iesticas papira,
4) termolimei ir stabila viskozitate.

13. Cik reizu samazinas lapu stipriba uz izrauSanu, pielietojot bloku sastiprinasanai spirales:

1) =4 reizes,
2) =3 reizes,
3) =5 reizes,
4) = 2 reizes.

14. Kadus stiprinajuma veidus pielieto mehaniskajam bezSuvuma sastiprinajumam:

1) vaku mugurina ievietotus slégmehanismus,
2) PVA Iimi divas kartas,

3) armé&sanu ar marli,

4) Itmes uzkarseSana augstfrekvences lauka.

15. Nosauciet bezSuvuma sastiprinajuma metodes prieksrocibas:

1) ... 6) ...
2) ... 7 ...
3) ... 8) ...
4) ... 9 ...
5) ... 10). ..
16. Nosauciet bezSuvuma tehnologiju triikkumus:
1) 2) .
3) 4) .
5) 6) .

Veértesanas skala: no 1.-14. jautajumam pareiza atbilde — 1 punkts,
no 15.-16. jautajumam pareiza, pilniga atbilde — 2 punkti,
puse iespéjamo atbilZzu — 1 punkts.

18 punkti — 10 balles
17 punkti — 9 balles

16 punkti — 8 balles

15 punkti — 7 balles
13-14 punkti — 6 balles
11-12 punkti — 5 balles
9-10 punkti — 4 balles
7-8 punkti — 3 balles
1-6 punkti — 2 balles
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TESTS
IELIMES UN PIELIMES

Vards, uzvards , grupa , datums

1. Ka sauc burtnicas papildelementu, kurs ieliméts burtnica atbilstosa vieta:
1) pielime,
2) ilustracija,
3) ielime,
4) uzlime.

2. Priekslapu papira Skiedras virzienam jabiit:
1) paral€li gramatas mugurinai,
2) perpendikulari gramatas mugurinai.

3. Ka sauc priekslapu, kurai nepiecieSamas papira lapas,
materiala loce un kartona sloksnite (10 mm) sauc par:
1) salikto caurSujamo,
2) vienkar$a caurSujama ar pastiprinajuma loci,
3) salikto pieSujamo,
4) vienkarSo pielim&jamo.

4. Cik bieziem gramatu blokiem izmanto vienkarSo pieliméjamo priekslapu ar pastiprinajuma loci:
1) 10-20 mm,
2) 50-60 mm,
3) 30-40 mm,
4) 20-30 mm.

5. No kadam detalam sastav salikta caurSujama priekslapa:
1) no divam atseviskam lapam un loces,
2) no tris atseviskam lapam,
3) no divam atseviskam lapam,
4) no vienas lapas un loces.

6. Cik mm platai jabut vienkarsas caurSujamas priekslapas pastiprinajuma locei:
1) 40-50 mm,
2) 10-15 mm,
3) 16-20 mm,
4) 5-10 mm.

7. Cik lielai jabut vienkarsas pieliméjamas priekSlapas atkapei no burtnicas mugurinas:
1) 5 mm,
2) 1 mm,
3) 3 mm,
4) 7 mm.

8. Kura lime ir piemérotaka priekslapu pieliméSanai:
1) cietes Iime,
2) PVA,
3) lateksa Itme,
4) dekstria lime.

9. Ka iedalas Sujamas priekslapas péc uzbiives:
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

Ka sauc burtnicas pirmajai vai pedéjai lappusei pieliméto ilustraciju:
1) uzlimi,
2) attelu,
3) pielimi,
4) ielimi.

Ka sauc uz biezaka papira lapas uzlimétu ilustraciju, parklatu ar zidpapiru, kuru ievieto gramata:
1) ielime,
2) ieliktnis,
3) pasparti,
4) pielime.

Ka iedalas priekslapas péc noforméjuma:

Ka iedalas pieliméjamas priekslapas péc uzbiives:

1)
2)

Kuru limi labak izmantot priekslapu izliméSanai (izpolsteréSanai):

Cik plata josla mugurinas dala noziez ar limi vienkarso viengabala pielim&jamo priekslapu:
1) 1 cm plata josla,
2) 0,5 cm plata josla,
3) 3-4 cm plata josla,
4) 1,5 cm plata josla.

Cik platai jabut locei, vienkarSajai pieliméjamai priekslapai ar pastiprinajuma loci:
1) 20 mm,
2) 16 mm,
3) 10 mm,
4) 5 mm.

Ja priekslapai izdarits vél viens locTjums mugurinas dala paraléli iepriekséjam mm attaluma,
$o priekslapu sauc par:

1) salikto piesujamo,

2) salikto caurSujamo,

3) vienkarso caurSujamo,

4) vienkarsa pielim&jama.

PriekSlapam izmanto papiru, kura Skiedras virziens ir:
1) perpendikulari loctjumam, mugurinai,
2) paraléli loctjuma vietai.

21 punkti — 10 balles
19-20 punkti — 9 balles
17-18 punkti — 8 balles
15-16 punkti — 7 balles
13-14 punkti — 6 balles

Veértesanas skala: pareiza atbilde — 1 punkts, 11-12 punkti — 5 balles

uz 9., 12,, 13. jautajumu — 2 punkti 9-10 punkti — 4 balles
(dalgji atbildéti — 1 punkts) 7-8 punkti — 3 balles
5-6 punkti — 2 balles

1-4 punkti — 1 balle
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TESTS
BLOKU SUSANA AR ROKAM

Vards, uzvards , grupa , datums

1. No ka atkarigs auklu skaits, uz kuram Suj gramatu blokus?

2. Cik platam jabiit lentitem, uz kuram Suj gramatu blokus?

3. Ar kuru burtnicu, sak §iit gramatu bloku?

4. Cik talu no bloka «kajinu» dalas atliek mezglu vietas, Sujot gramatas ar rokam?

5. Kada Suvuma Suj lietotas gramatas, ja tas mugurinas dala bojatas vairak neka 15%?

6. Ar ko atSkiras bloka caur§aiSana no burtnicu pieSuasanas?

7. Kadeé] kaliko lentites, uz kuram Suj bloku, nedrikst biit platas?

8. Kadam Suvuma veidam pielieto ta saukto «kungu vili»?

9. Kadam jabiit apgrieztu lentiSu garumam, ja bloki §iiti uz lentitem?

10. Ka janostiprina diegu gali, mezglu vietas bloku galos?

11. No ka atkarigs lentiSu skaits, uz kuram Suj gramatu blokus?

12. Cik dzilam un palatam jabiit iezagéjuma dzilumam bloka mugurinas dala, ja to Suj uz auklam?

13. Cik talu no bloka «galvinas» atzimeé mezglu vietas?
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14.

Kadus divus bloku Suvumu veidus vari nosaukt?

15.

Cik talu no lentitem tiek caurdurtas burtnicas, Sujot tas uz lentitém?

16.

Ka jauzlidzina gramatu bloks, Sujot to ar rokam?

17.

Kada materiala lentites var izmantot gramatu SiiSanai ar rokam?

18.

Kados gadijumos gramatas vélams Siit «avizu Suvuma»?

19.

Kadus divus biezak pielietojamus veidus variet nosaukt, ja blokus jasuj uz auklam?

20.

Ka japievelk diegs Sujot blokus ar rokam, lai bloks biitu stingrs, bet netiktu bojatas lapas?

Veértesanas skala: preciza, pilniga atbilde — 2 punkti,

daleji preciza atbilde — 1 punkts

40 punkti — 10 balles
38-39 punkti — 9 balles
35-37 punkti — 8 balles
32-34 punkti — 7 balles
29-31 punkti — 6 balles
26-28 punkti — 5 balles
23-25 punkti — 4 balles
18-22 punkti — 3 balles
12-17 punkti — 2 balles

1-11 punkti — 1 balle
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TESTS
BLOKA MUGURINAS APDDARE

Vards, uzvards grupa , datums
1. Bloka mugurinas apaloSana veicina vienada bloka izveidoSanu.
2. Greznumlentas uzdevums ir bloka mugurinas
un galus.
3. Pielimétas Skirlentas garumam jabut garakam par bloka
4. Jalime ir parak , tad ta neieklust starp burtnicu mugurinam.
5. Ja blokam veido , tad mugurinas dalas ar€jas burtnicas
atliecas lenki.
6. Greznumlentas garums ir vienads ar bloka biezumu.
7. Ta ka burtnicu mugurinas ir biezakas par par€jo tas dalu, gramatas bloka mugurinas
dala veidojas
8. Caulas izmérs garuma ir no
9. Pirms bloku mugurinas noliméSanas bloks jauzlidzina uz un
10. Nolimgjot bloku mugurinas ar rokam, tos vélams nokraut uz galda ne augstak ka cm
augstas kaudzites.
11. Papira loces platums, kuru I[imé uz bloka mugurinas ir vienads ar

12.
13.

14.
15.

16.
17.
18.
19.

Margas augstums ir atkarigs no

Griezot blokus uz trisnazu griezamas masinas, reiz€ nolaizas nazi,

péc tam nazis.

Caulas uzdevums ir saturéet

Griezot gramatu blokus uz viennazu griezamas masinas, pirmo griez , otro
, treso
Skiramo lentu pie bloka mugurinas galvinas dala pielime pirms pieliméSanas.

Griezuma krasoSana tiek veikta pec bloka

Blokiem var biit 3 veidu mugurinas:

Pirms gramatu bloku griezuma krasosanas, tos ievieto
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20. Nosauciet bloku mugurinas 13 apdares veidus pareiza seciba:

1.
2.
3.
4.
5.
6.
7.
8.
9.
10.
11.
12.
13.
40 punkti — 10 balles
38-39 punkti — 9 balles
36-37 punkti — 8 balles
Vertesanas skala: pareiza, pilniga atbilde — 2 punkti, 32-35 punkti — 7 balles

dal@ji pareiza atbilde — 1 punkts 28-31 punkt% — 6 balles
26-27 punkti — 5 balles

24-25 punkti — 4 balles
20-23 punkti — 3 balles
10-19 punkti — 2 balles

1-9 punkti — 1 balle
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Vards, uzvards , grupa , datums

10.

TESTS
SEJUMA VAKU IZGATAVOSANA

. Kura séjuma veida vaku izgatavoSanai nepiecieSams lielakais konstruktivo elementu skaits?

1) 7. s€juma veidam,
2) 6. s€juma veidam,
3) 5. s€juma veidam,
4) 9. sgjuma veidam.

. Cik lielam jabuit atlekas garumam, gatavojot gramatu vakus:

1) vienadam ar bloka augstumu,

2) vienadam ar vaku parvelkama materiala augstumu,
3) mazakam par vaka augstumu,

4) vienadam ar vaku kartona pusiSu augstumu.

. Kurs$ no séjuma veidiem ir viengabala séjums:

1) 5. sgjums,
2) 8. sgjums,
3) 7. s€jums,
4) 9. sgjums.

. Ka sauc attalumu no vienas vaku kartona pusites lidz otrai:

1) atleka,
2) marga,
3) smiga,
4) cCaula.

. Ka nosaka vaku kartonu pusiSu izmérus:

1) pec izveles,

2) pec iespiedloksnu izmeriem,

3) vadoties p&c konkr&ta apgriezta bloka,
4) nemot vera kartona lok$nu izmerus.

. Kadam jabit vaka atlekas platumam:

1) vaku augstuma,

2) bloka platuma minus 2mm,

3) bloka mugurinas apalojuma loka garums +0,5 [idz 1 mm,
4) smigas platuma.

. Kadam jabut kartona Skiedras virzienam, izgatavojot gramatu vakus:

1) perpendikulari gramatas bloka mugurinai,

2) paral€li gramatas bloka mugurinai,

3) perpendikulari vaku parvelkamajam materialam,
4) skiedras virzienu nav jaievero.

. No ka atkarigs gramatas vaka smigas platums:

1) no vaka lieluma,

2) no bloka augstuma,
3) no atlekas augstuma,
4) no bloka biezuma.

. Cik mm mugurinas parvelkamajam materialam janosedz vaku kartona pusites, izgatavojot 5. séjuma veida vakus:

1) 1 mm-2 mm,

2) 0,5 mm-1mm,

3) § mm-10 mm,

4) 6 mm-8 mm.

Kadu vacinu kaudziSu augstumu vélams ievérot, Zavejot tos dabiska vide:

1) 1,5 metri,

2) 0,3 metri,

3) 0,5 metri,

4) 0,1 metri.
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11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

Vértesanas skala: katra pareiza atbilde — 1 punkts

Cik platam jabiit s¢jumu vaku parvalku atloku malam:
1) 1 em-1,5 cm,
2) 1,8 cm-3 cm,
3) 0,5 cm-0,8 cm,
4) 3 mm-5 mm.

Apvelkot vaku kartona pusites ar materialu, gatavojot vakus ar rokam, vispirms noloka:
1) apaksgjo malu,
2) sanu malas,
3) augsgjo malu,
4) visas malas uzreiz.

No ka izgatavo atleku vakiem:
1) kaliko,
2) vaku parvalka materiala,
3) plana kartona vai bieza papira,
4) gramatsg€j&ju marles.

Kads péc konstrukcijas ir 5. sejuma veida vaks:
1) rievota kartona vaks,
2) viengabala vaks,
3) sastadits vaks,
4) bieza papira vaks.

Cik lielu piegriez vaku kartona pusiSu platumu:
1) 1-2 mm mazaks par bloka platumu,
2) 6-8 mm lielaks par bloka platumu,
3) 1-2 mm lielaks par bloka platumu,
4) 6-8 mm mazaks par bloka platumu.

Kads nosacijums stingri jaievéro, lméjot vakam paredzetas detalas uz parvelkama materiala:
1) lai tas visas bitu viena liment,
2) lai kartoni biitu viena krasa,
3) lai neatskirtos atleku krasa,
4) lai kartoni bitu piegriezti no rulliem.

Cik rulli materiala tiek ievietoti rullu vaku gatavojama masina sastadita séjuma vaka izgatavoSanai:
1) 3 rulli,
2) 2 rulli,
3) 1 rullis,
4) 4 rulli.

Greznumlentas garums ir vienads ar bloka biezumu.

Sanumuréjiet pareizi vaku izgatavosanas tehnologisko secibu roku procesa (pievienojiet pirms burtiem ciparus no 1.-7.):
a) atloka garas malas,
b) nozie$ ar Iimi materialu,
¢) uzliek 2. vaka kartona pusiti, nonem $ablonu,
d) atloka abas 1sas malas,
e) uzliek 1. vaka kartona pusiti, tad smigas Sablonu,
f) starp abam kartona pusitém ieliek vidi atleku,
g) nogriez materiala sttrisus.

Kads tehnologisks nosacijums jaievéro, nozieZot vaku parvalka materialu ar lIimi, lai ta neizspiestos péc malu nolociSanas:
1) limei jabut biezai,
2) limi jaziez plana, vienmeériga karta,
3) limei jabit nozuvusai,
4) Iimi jaatskaida ar Gdeni.

20 punkti — 10 balles
19 punkti — 9 balles

18 punkti — 8 balles

17 punkti — 7 balles

16 punkti — 6 balles
14-15 punkti — 5 balles
12-13 punkti — 4 balles
10-11 punkti — 3 balles
8-9 punkti — 2 balles
1-7 punkti — 1 balle
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TESTS
GRAMATU BLOKU VAKOSANA, STRIKESANA, PRESESANA, SAINOSANA, LABOSANA

Vards, uzvards , grupa , datums

1. Lielaku tiraZu gramatu vakoSanai ar rokam piemérotaka Iime ir:
a) PVA,
b) dekstrins,
c) klisteris,
d) latekss.

2. Kurs no iestriké$anas veidiem lauj sasniegt visaugstako kvalitati:
a) «sausay iestrik€Sana p&c gramatu nopresesanas,
b) iestrik€Sana ar lockaulinu,
c) «slapja» iestrik€Sana plismas linijas,
d) iestrik€sana ar karsto velci.

3. Vakojot gramatas vakojamas masinas, ar Iimi tiek noziesti:
a) vaki,
b) priekslapas un vaki,
c) priekslapas,
d) vaki un bloka mugurina.

4. Netirus traipus uz bloka griezuma var notirit:
a) ar benzina samitrinatu vati,
b) ar asu nazi,
c¢) ar gaiSu smilSpapiru,
d) ar gramatsgj&ju nazi.

5. Vaka augséjai un apakséjai malai attieciba pret bloka augstumu jabit robezas no:
a) 3-5 mm lielaka, atkariba no formata,
b) 2-4 mm lielaka + 1 mm, atkariba no formata,
c) bloka augstums -1 mm,
d) bloka platums -1 mm.

6. Ka tiek vakoti bloki ar ¢aulu uz bloka mugurinas:
a) gramatu vako ka parasti,
b) vispirms pielimé Caulu pie atlekas,
c¢) vako ar PVA Iimi,
d) pirmas pie vaka pielime priekslapas.

7. Padzilinatu robinu veido$ana uz vaka blakus kartona mugurinas malai ir:
a) presésana,
b) strikésana,
c) apalosana,
d) kalandrésana.
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

. Pneimatiskas gramatu preses izmanto gramatu preséSanai:

a) uzreiz péc bloku ievakosanas,

b) lielu gramatu kaudZu preséSanai,
¢) polsterétu vaku preséSanai,

d) preséSanai pec gramatu zZaveésanas.

. Kads ir iesainotu gramatu pakas pielaujamais svars:

a) 5kg,
b) 15 kg,
c) 10 kg,
d) 8kg.

Cik augstu janokrauj sasainotas gramatu pakas:
a) 2 metri,
b) 1,8 metri,
¢) 1,5 metri,
d) 0,8 metri.

Kadas galvenas prasibas tiek izvirzitas gatavas produkcijas noliktavam:
a) tas nedrikst bit par lielam,
b) tam jabit pasargatam no nelabvéligiem laika apstak]iem,
c) tam jabut visiem pieejamam,
d) tajas jabiit ventilatoriem.

Sainojot gramatas kastes, vélamais gramatu attalums no kastes sienam
tas iekSpuse ir ne vairak ka:

a) 20 mm,

b) 10 mm,

¢) 30 mm,

d) 15 mm.

Retiem gramatu izdevumiem izgatavo:
a) apvakus,
b) karbas,
c) pakas,
d) futralus.

Plana kartona vakiem striketas rievas dzilumam jaatbilst:
a) pusei no kartona biezuma,
b) kartona biezumam,
c¢) diviem kartona biezumiem,
d) atkariba no bloka biezuma.

Lai nepielautu braka produkcijas nokla$anu lidz paterétajam:
a) péc preséSanas gramatas iesaino,
b) gramatas kontrol€ un labo,
c) gramatas ilgi Zave,
d) parbauda nodrukatas loksnes.

179



16. Kura no minétajam operacijam tiek veikta pedeja pirms gramatu nodosanas noliktava:
a) pases uzliméSana pakam,
b) gramatu sainosana,
c) gramatu presésana,
d) gramatu kontrol&sana.

17. Kada gadijuma deforméjas ievakotas gramatas vaks:
a) ja Itmé ar klisteri,
b) ja tas zust nepreséta veida,
c) jair biezs vaks,
d) ja vaks parvilkts ar papiru.

18. Kadam noliikam, vakojot gramatas ar rokam, var izmantot déliSus ar tapipam:
a) bloku zavé&sanali,
b) lai varétu vienlaicigi ar Itmi noziest priekslapas abas bloka pusés,
¢) lai varétu vakot ar PVA Itmi,
d) liela formata gramatam.

19. Uz kadam divu veidu vakojamam masinam bloki tiek ievakoti mehanizéti:
l.—
2. —

20. Ievakotas gramatas vaka prieksejas malas platumam attieciba pret
bloka platumu jabiit robeZas no:
a) 3-5mm (= 1-0,5 mm),
b) 4 mm (+ 1 mm),
¢) 2-3 mm (£ 1 mm),
d) 5 mm (-1 mm).

20 punkti — 10 balles

19 punkti — 9 balles

18 punkti — 8 balles

16-17 punkti — 7 balles

14-15 punkti — 6 balles

Vértesanas skala: pareizi atziméta atbilde — 1 punkts 12-13 punkti — 5 balles
10-11 punkti — 4 balles

8-9 punkti — 3 balles

6-7 punkti — 2 balles

1-5 punkti — 1 balle
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