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MATERIĀLMĀCĪBA
Novilkumu kvalitātes kontrole
1. Poligrāfiskās reproducēšanas tehnoloģiskā procesa kontrole sevī ietver ____________
_____________________________________________________________________
2. Poligrāfiskās reproducēšanas mērķis ir pēc iespējas precīzāk atveidot _____________

_____________________________________________________________________

3. Visizplatītākie iemesli, kāpēc reprodukciju nevar atveidot atbilstoši oriģinālam ir (3 veidi) ________________________________________________________________

4. Novilkumu kvalitāti var novērtēt __________________________________________

5. Attēlu kvalitātes bāzes modelis ir (3 rādītāji) _________________________________ _____________________________________________________________________

6. Densitometrus pēc uzbūves iedala _________________________________________

7. Mēŗijumiem uz necaurspīdīgas pamatnes lieto ___________________ densitometrus.
8. Mēŗijumiem uz caurspīdīgas pamatnes lieto _____________________ densitometrus.
9. Optiskā starojuma mērīšanai lieto __________________________________________

10. Krāsainu attēlu svarīgākie objektīvi novērtējamie raksturlielumi uz novilkuma ir (3 raksturlielumi) _________________________________________________________

11. Kontrolelementu, kontrollauku un testobjektu komplekss, kas atrodas uz novilkuma un

dod iespēju novērtēt iespiedprocesu ir ______________________________________
12. Kontrolskalas satur sekojošus iespiedprocesa novērtēšanas parametrus (5 parametri)

13. Iespiedprocesa kontroli veic ______________________________________________

_____________________________________________________________________
14. Krāsas kopējo padevi kontrolē pēc _________________________________________

15. Otrās krāsas klāšanos raksturojošs parametrus uz pirmās krāsas (procentos) pēctecīgi klājot krāsas vienu uz otras _______________________________________________

16. Lai nodrošinātu kvalitatīvu iespiedprocesu, CMYK krāsas klāj noteiktās attiecībās, šīs

attiecības sauc par ______________________________________________________

17. Izplatītākais „pelēkā līdzsvara” kontroles variants ir ___________________________

18. Rastra punkta apjoma pieaugums ir ______________________________________un

to mēra ar _____________________________________
19. Rastra punkta izplūdums ir atkarīgs no ______________________________________
20. Rastra punkta izplūdes kontroles elementi var būt _____________________________

21. Daudzkrāsu iespiedprocesa krāsu sakritību uz novilkuma kontrolē izmantojot kontroles elementus _____________________________________________________

22. Ēnu atveidošanas kvalitātes novērtēšanas kritērijs uz novilkuma ir _____________________________________________________________________

23. Krāsdalītu rastrētu fotoformu komplektam jāatbilst sekojošiem kritērijiem (4 kritēriji) _____________________________________________________________________
24. Izgatavojot iespiedformu, kontrolē _________________________________________
25. Iespiedformas atīstīšanas kvalitāti nosaka pēc tā, kā uz iespiedformas atveidoti ____________________________________ attēla gaismas zonās un attēla ēnu zonās.
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